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KAUGUK DERNEGI YAYIN ORGANI

@ Tirkiye'nin ilk 500 ve
ikinci 500 buyilk sanayi
kurulusu icinde yer alan
Uyelerimiz

@ Kirsehir E.M.L. Lastik
Teknolojisi BSlUmi

O Kimya sektorinln Uretim,
dis ticaret iligkisi ve
rekabet kosullan

@ KIPLAS Kimya [htisas

S OSB’ni kurdu




Lagiik Fiastik Sanayl ve Ticaret Lid. St

gmdat Sivii Jeendbesi gﬂe

v Istenilen dzelliklere bajh karegm formiilleriniz olugturulur.

v Talep edilen formiilasyonlar firmame givencesiyle, hassasiyetle nygulanir.
o Tam techizath laboratmarmuzda egitimbi ve tecriibeli cabiganlarryla kargm raporiarmm hazrlamr,

v Bitmis mamuliin ozelliklerini saglayscak karigm formiilleri dnerilir ve diretimi gergeklestirilir.
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Yazi igjeri Sorumlusu Dergide yayinlanan yaziann ramam:f vazarin
Malan Kibar diigiinceierin kapsamaktadir. Kaynak gostanimeak
) sarfiyla alinh yapilabiiir. Dernage dogrudan veya
Yayin Kurulu Uyeleri yayin kurulu Gyeler! vasitass fle génderilecek
Adnan Giil yazlar iade edifmez. Yayinlanmayan yazilar jrn;."ﬂ
kuruly sorumiy tutilmaz. Verilen feknik
Albert Saydam e . 2
o il bifgiler, malzemelere ve galgma gartiarina gore
EﬁUGUH DEHHEEI YAYIN ORGANI ﬂtﬂh'f ﬁtanglu farkl neticeler varebilecedinden, sadece lavsive
Ug ayda bir yaynlanir Haldun Savran mahiyetinde olduguna dikkatinizi gekeriz,
Temmuz 2005 Sayi : 23 Kazim Ozer ‘
Kauguk Dernegi adina sahibi M. Kemal Ozsahin GrankTasanm (o Basim
M. Kemal ﬁz;ahin Selim Bergsen Pasifik Reklam (0218) 418 32 52
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Uerimilllk ve kallis kanusunda bagarya
ulagmak Igin TUNG-Yu presisriyle tanigin,
Konusunda TRIIWAN ve Uzak Dogu"nun en
uzman lraticisl...

Referansiar; CR, FREUDENBERG, LORD, PARKEN,

SIGMA, NRK, NDK, RRTI, RELKA, BELTAN-UIBRACOUSTIL,
BETASEALS, BM, CILHS. ELASTO, ELATEK, FEKO, FERKAN,
KRSTRS, KAUSES, KAPSAN, LASPFAR, 03-YA, SIRDAY, 5KT,
stiYLEMEZ, SUPTEK, SUPERDTO, TEMEL CONTH

TUNG YU HYDRAULIC INDUSTRIES CO., LTD.
No:14, Lane 388, Sac 2 Sa Tian Road,

Tatu Ifllla ] Tﬂltl‘llll'l%“ll!ll. Tﬂll.l.lﬂl'l. RA.LC.
Tal - 486-4-269 97 161

Fax - 886-4-269 92 988

E-Mall :tunm’uﬂtungpu.tnm

Website: http:/ /www.tungyu.com
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Kaucuk fuarimn ikincisini
Tuyap Fuar Merkezinde yapiyoruz.

Kavguk fusrmin iidneisini artan
bir katilimia 30 Kasim -4 Araltk
2005 iarihisr] arasinda Tiyap
Fuar Markezinde yapiyoruz.
Fuarnn sekiire haymis plmasin

ditlyorum.

TOprag' in dzelllkla kauguk sanayk:isini
ligliendiren Yanmea Kauguk Karbon
Siyahi Tesisleri'nin yerli bir grup
tarafindan alinmasini biyik bir
mamnuniyetle kargiladik. Bu balum
TOprag'a devredlldlikten sonra hep
kapatilacak endigesinl tagidik. Rafiner
gelif vaninda kdlgk bir clroya sahlp olan
bu bilum gz ardh edildi. Sunu gok fyi
bilivoruz ki; Tarkiva kauguk sanayicisi
Yarmmea'nin varfifindan Stird hep uygun
fiyatlarla mal kullandi. kthal ettigl mal
da ucuz Ithal ettl. Bu tesls kapatiliraa,
bu tesisin Qretdfl mallan % 20 - 25
daha pahali alinz. Tiprag'in yeni
yonetimi, buray! karli hala getirip
gahgtirabilecak bilgi, tecribe ve
finansmana sahip bir TOrk kurulugu. Bu
Szelllider Yanmca teslslerinl yillardir
Imkansizliklar Iginde bu gdne kadar
getiren deferli insanlann bilgi ve
birikimlari ile birlegince oriaya harkesin
yilzinii galdirecek sonuglar gllacak ve
tasit lastidinden, kapi pencers profiline,
hartumlardan beyaz egya parcalanna,
sizdirmazlik contalarindan, ayakkabi

tabanina, sadlik matzemele-rinden, sllah
sanayine, ugak laztiklerine ladar genig
yolpazade idratim yapan stratejik
dnamede haiz bu is kolu ana
hammaddalerinl Oreten bu kurulugtan
mahtum kalmayacaktr.

Rahmetli Vehbi Kag “Memleketim varsa
ben de vanm” sGziindn sahibidir. Bu 30z
kisaca bir ¢ok goyi sdylemektedir.
Sayin Rahml M. Kog grubu Tliprag'i
aldiktan sonra yavinladsfi sirikdierds “Her
Tlrk vatandagim vakandan ligllendiren
bu ikaledeki kararhifime ile memieket-
mize girvanimiz bir kera daha kantanmig
oldu” diverek iilkesine olan givenini bir
kez daha dlle getirmigtr. Biim de camla
olarak kendllerine glvenimiz sonatzdur.
Béylesine &nemll blr kurumun
yabancilara satiimasini dnledidi igin de
mirtegekkiriz. Qcak ayindaki devirdan
gonra hem kendileri hem de dlka igin
vararh olacak kararlan alacaklanni
bllyoniz. Unutmayalim K TOpeas yanmea
tesislerl 120 bin ton karban slyahi
ureterek illke ihtiyacinin %30° uny, 100
bin ton sentetik lauguk treterak de Olke
ihtivacimin % 55' ini kargilamakiadir.

Defierl meskektaglanm $00 biyik sanayl
kurulugunun lhracatl gegsn yil yilzde
40.8 artti. Inracattaid ik 10 arasindakl
ilk Og girket otomotiv sektdrindeki
kuruluslardan olugmaktadir. Otomathv

fabriialan Qretim ve Ihracat planianmn
yaprg vo yillsalislerini strddrmelkdedir.
Bu sektér van sanaylsinl gelistirmek lgln
de biiyik bir ¢aba sarf etmaktedir.
Firmalar AR-GE faallyetlerine dnem
varmeldedir. Yapilan yabnmiar verimiilik
artirma ydnlindedir. Rekabatgl
olabilmenin an dnemli zallifi varimiiligi
ararmakdr,

Gecen wilin llk ddnemierinds aldukga
binyiik bir parformans yalkalayan kauguk
saktdrd, bu yvilin ayni dénamlarinde
gegen il yakaladifi dretim artigina
ulagamamighr. 2004 vilinda otomotiv ve
beyaz esyada iirerim arbiglan kauguk
ganaylnin de performanginl olumlu

etidiemigtir.
SRk



Ihracatta son birkag aydaki vavaslamanin
¢ok bellrgin oldugu dikiet] cekmektedir.
ithalatin beklendi§i gekilde
yavaslamamasi Ihracattakd performans
kaybiyla birlikte kauguk sektbrind de
fnemili Higiide etiilemigtir. 2005 yilimin
Ik & a1 soktdr bakdamtliorinl kargilayama-
mshr. Digik enflasyon, mkabatteki artig
va Uzayan vadsler sslddrda clddl| bir kar
sikintis1 baglatmigtir. Hammadde
fivatlanndald defilsimin dengesi=ijl,
vargi, istihdam ve enerji malivetlerinin
yOlksekligl Oretim ve yatirimlan
zoHastirmaktadir,

Kaucuk sektdrD gercek anlamda 1950
va 1960'h yvillarda kara yollanna yapilan
yatinmiar sanucu gercek kimligine
kavugmustur. Arag sayisindaki artiga
badh olarak yabane! sermayeye verllen
tegvikler sonutu lastik dreticilari
Thridye"de yatinm karan almiglardir. 3
tane uluslararasi, bir tanes! yerl 4 blkik
firma tagr lastifii Gretimi yapmaldadir.
Otomaotlv fabrikalarinin Kocasll ve
Bursa'da olmalan buralarda kauguk

saktbrindn geligimine Snamli katkida
bulunmugtur. Dtomotly sektbrinde
kullamilan taknik pargatann imaksh biyik
Diglide |stanbul, Bursa ve Kocaell lierinde

gargeldegmakiadir.,

Bunun diginda beyaz egva sekidrinds
yanilensn medellera bajh olarak kauguk
saktdriinde vaganan haraketllllk hizla
artmigbr. Bu durum kauguk fimmalann
bu sektdre kalltell hizmet vermeye
zordamighir. Otomotiv ve beyaz agya
sektdnl, kauguk firmalanmin yatnmianni
hiandirmasina, kallte va talmalalllerinl
geligtirmesine katki saflamigtir.

Gegtigimiz bir gazete habarinde
nitrozamin lhtlva eden emzlklerin
babaklar zehirledifi, AB standartan
lle bu Igin dizelecedl gibl bir haber
vaymlamigtir. Kauguk sektdri dadil
emzlk, tozuyup havaya kangan lastlk
parcalarindan Insanlarin safhifi
etkilenrmesin diye arag lastiklerinden bile
10 gene dnce bunu lhtlva sden
hammaddalen glartmghr. Ama diznesi

yarim dolara ithal edilen uzak dogu
emziklerinin kalltesinl kontrol etmemiz
midmkin degildir. Bu gekildeki agin ve
komtrolsiz ithalat bebelderin sadhinin
vahinda babalanmn saghdin da tehdit
etrnektedir.

Sanayicilerimiz igin an onamli
sorunlardan birl yer sorunudur.
Gagtijimiz ginlarde dernek olarak iye
plduffumuz Kimya Sanayl Derneklerd
Ortak Platformu tarafindan organize
edllen Kocaell Gebze Kimya Sanayl
organize sanayl bdlgesinden kauguk
sanayicilerimiz de yer alabilifer. Fyatlar
dider ganayl bdlgslerine gbre daha
uygundur.

Defjerdi Arkadaglanm, sektérimizin
durumunu sizdere kisaca dzetledim,
biliyorsunuz dermsgimizde bir ddnemin
sonuna gellyoruz. Onlimzdekl yilin
baginda segimiler var. Yenl bir yinetimi
ig baginda girmek bizleri mutly
edecektr. Bu vaslle lls heplnlze saygilar
SLINUYOrUm.

E .
743-kualk

“50 Yillik Tecriibesiyle Kaucuk Sektériinde Lider”

30 Kasim - 04 Aralik 2005

Istanbul Kaucuk Fuari’nda sizleri standimizda gormekten onur duyariz.

Salon No : 10 Stand No : 1002

Uriinlerimiz

- Kisprii Mesnetleri
- Genlesme Derzleri
- Atk Su Boru Contalar

- Kauguk Pencere ve Kap Profilleri
- Her Sektor igin Kauguk Profiller
- Otomotiv Sektorii Kauguk Uriinlen

- I[gme Suyu Boru Contalan - Kauguk Titresim Alicilar ve Emiciler

- Flang Contalan

-

- Biitiin Boru Sisternleri igin Kauguk Sizdirmazlik Uriinleri

e

ARSAN KAUCUK PLASTIK MAKINA SANAYI ve TICARET A. S.
Yukari Dudullu Organize Sanayi Bolgesi Nato Yolu No:35 34775 Dudullu - Istanbul / TURKIYE
Tel : (0216) 365 83 06 Pbx - Fax : (0216) 365 83 16
E- mail : arsan@ arsankaucuk.com.tr - Web : www.arsankaucuk.com.tr
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Lastik, kauguk ve sentetlk leauguk gibi
vulkanize malzemeler ile,
* Endlistriyel sanayide,
» Otomotiv selddrilnde,
* Bayaz egya sektdrlinde,
* Ingaat sekesriinde,
* Urak, Tank ve I3 Makinalan aksaminda
kullanilan Granlerin imalatnda
givenle kullanihr.

Rubbar Yulcanizing Prasses
With vulcanizing materials such as
rubber and synthetic rubber
* Industrial industry,

* Automotive industry,

» White goods sactar,
= Construction industry,

: ¢ Airplane, Tank and Work Machine

L S T parts trustfully can be used in the
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« EGITIMLERIMiZ DEVAM EDIYOR

e IFTAR YEMEGIMIZ

Nalan KiBAR

Dernedimizin her yil tyelerine yonelik olarak dizenlemis
oldugu editimlerin ilki olan Elastomer Teknolojisi |, 22-24
Kasim 2005 tarihleri arasinda 21 kisinin katihmi ile
gerceklesti. Kursta anlatilan konular ve egitimciler su
sekildeydi:




IFTAR YEMEGIMIZ

31 Ekim 2005 tarihinde Kauguk Dernedi olarak iiyelerimize Atagehir ikiler Fi Lokantasi'nda bir iftar yvemedi verdile 31
kiginin katihimi gergeklesen yemekte dyelerimiz is ve ginlik yasamla ilgili schbet etme olanagi buldular.




¢ KIPLAS Kimya Ihtisas OSB’ni kurdu

e 11k 500 ve ikinci 500 biiyiik sanayi
kurulusu icinde yer alan iiyelerimiz

® MAPI.AN “Ergo” serisi ile ergonomik

calisma ozgiirl

“GED Gerekli Dogildir® Karar
Alinnmg Itk Kimya [htisas
Organize Sanayl Bligas]
Kuruluyor

Tlrklys Kimya Sanayl Igversnier Sendlkas:
(KIPLAS) Thridys'de kimya sanayl kgin* GED
Gorekli Defildir™ karar alinmig ilk Kimya
itisas Organize Sanayi Bilgesini Kocaedi-
Gebza V (Kimya) Organize Sanayi Bélgesi
adi altinda hizmete sunuyor.

® 2447 ddndmilk blr arazlyl kapsayan
Organtze Sanayl Bdges] Kocasll llinin Gebze
llgagine 22 km uzaklikta, Kocabayir Tepe
Movidinds TEM yoluna yakdagik 3 km, limana
yakiasik 4 km uzalkdikiadr,

@ Halan sirdirulen kamulagtirma
galigmalarimin 2005 wyili sonunda
tamamlanacad) tahmin edilmektedir.
@ Bflge zemininl Mreg tagHmamdan olugan
ke olugturmakdadir,

® Kocasl- Gobze ¥ (Kimya) 0SB bir “Iintisas”
organlze sanhayl biiges olup bdige Igin kesin
{in GED Raporu alinmigtr. Bolgeds yatirim
yapacak olan firmalar bdlge igin verilmis
“(ED GEREKLi DEGILDIR" bakpesi uyannca
GED raporu almayacakiardir. Bu nadanla de
icchhimeilann kimya iskolunda ve bolgenin
*|nttsas OSB" statisOnd bozmayacak dretim
konulannda yatinm yapmakari zaruniudur.
|htisas OSB kapsaminda yer alan dretim
konulan;

[

1.B0YA SANAY| (INSAAT-QTO-YAT-
TEXSTIL)
Har tiirlil boya, raging, tiner, tutkal, PYA
vo salr bovalar
2, KOZMETIK SANAY]
Her tvl kazmetlk Grdnler
3. TEMIZLIK MALZEMELERI SANAYI
SN veya 107 temizllk Drinbsd
4. PLASTIK SANAYI
Her tri plastik Oretiml vo dedatiandimes!
5, KINYASAL MADDE ORETIMI
Organik ve inorganik kimyasal maddaler
(retiml|
6. ILAG sANAYT
Begerl, zlral ve veterlner llaglan
7.G1DA KATK| MADDELERI
Gula sanzyinde kullamian tm gida leth
maddelari, organik aremalar

@ Bolgenin 1/5000 blgekli imar plam
¢aligmalan hazifanarak Sanaw ve Tlcarst
Bakanhifinin ingelemasine sunulmugtur.
Bakanldin Incelemesine sunulan 1/5000
dlgekli imar plamnin yam sira 171000 Slgekdi
uygulama plani v altyapi projelat caligmalan
sirdirhimektadir.

@ Bdlgenin bulundugu codrafl alan lginds
bilige dahll 3 (5B yer aimaldadir. Malkyetier
diisirmek amacina yonalik olarak baz) aftyag:
tesislerinin ortak vapiimasi hedeflenmededi,
@ Bélgede Kimya iskalunun dzslifine wygun
antma tesis], falye tegkdiati, meslek okulu,
teknolaji geligtime merkeazi yer alacaktir.

@ Balgenin altyap gahgmalarn igin w=zun
vadell, diigdk fatl kredl bulma glraimber|
sird irilimaldodir.

& Bbigs calsmalannda, sahavliegmenin kent-
insan-gevre bajlaminda uyumunun
saflanmas! hedeflenmlg, “vaganablllr {evra
ile sirdirilebilir kallanma™ felgefesi esas
Alinarak, sangy kuruluglannin ekonomik ve
teknolojlk avantallardan tam plarak
yarafanablimelst gizetlimistr.

@Kimya Igkoluna yatinm yapmak

istiyorsaniz,

- Liman, havaalan, damiryaluna yakan,

- Nitelldl Isged teminl kolay,

- Hammaddanin limandan fabrilalara ksa
mesafede transfar Imkani bulunan,

- Altyapi hizmellarini planh bir sanayi yapsi
l¢inde sunabllen bir yatinm alan
amyorsaniz,

KIPLAS'| arayabilirsiniz.

ILETI$IN

Kugbalasi Sok. No:29 B Blok 34662
Attunizade -Oskidar-Istanbul

Tel: 0216 651 4300

Faks: 0216 474 81 92

wune. kiplas.org

idpias@idplas.ong



Ik 500 ve Ikinel 500 Blydk Sanay! Kurulugu

|stanbul Sanayi Odasi, Tirkive nin birinci 500 ve ikingi 500 biyik sanayi kurulugunu agikdadi. llk 500 ve ikinci 500 iginde yer
alan dernajimiz Gyesi fimalan va net satglann bir tablo halinds sizlerle paylasmak istiyonz.

2004 2003yl 500 | Firmave Bagih Kamy Firma | Qi Airma. | (refimeen
Biringi 500 | BiyikFirma | Miessese Ad Bubindufy | SiraNg S Ko Saligter
BiyikFirma | SiaMo 0da Het (YTL)
SiaNo
i i TOPRAS-TORKIYE PETROL RAFINERILER| A5. KAMU i 0 10.446.591.755
7 5 ARGELIK 5. |STANRUL | 0 5 2.68.685.138
% 3 BRISA BRIDGESTONE SABANGI LASTIK SAN. VETIC.AS. | ISTANBUL | 0 3 502.712.860
54 4 TURK FIRELL] LASTIKLERI AS. ISTANBUL | 0 4 451.109.403
80 % FIRAT PLASTIK KAUGUK SAM. VE TIG. AS. ISTANBUL | 0 52 408727 589
% i KORDSA SABANCI DUPONT ENDOSTRIVEL [PLIKVE |STANBUL | @ 8 294,018,962
KORD BEZ| SANAYI VE TICARET ANOKIM SIRKET]
111 113 OTOKAR OTOBLLS KAROSER] SANAYI AS. ISTANRUL | 0 {12 267602 064
17 102 BAYER TURK KiMYA $AN. LTD. $Ti. ISTANBUL | 0 08 4374130
219 STANDARD PROFIL OTCMOTIY SAN. VE TiC. A5, ISTANBUL | 0 21 138,799,370
M 363 TEKLAS KAUGUK SARAY VETIC. A5, |STANBUL | @ 320 95,284.285
39 I POLIMER KAUCUK SAN. VE PAZ. AS. |STANBUL | 0 355 67681338
2004 vk 2008 vl 500 | Frma ve Bajh Karnit Firmea | el Amna | Orotimdan
ldned 500 | BlvlkFimms | Miaseasa Ad Bubindidu | SraNe  [SraMo | Sehghr
BiyikcFrma | Siabo Oda Het (¥TL)
S No
7 i PETLAS LASTIK SAN. VETICA. §. KRSEHR | 0 2 63.504.301
154 244 BTM BITOMLO TECRIT MADDELER| SAN. VETICA §. EGE-MIR | o {52 45,965,630
154 18 BELTAN VIBRACOUSTIC TITRESIM ELEMANLARI BURSA 0 {56 45,748,624
SAN.VETICA §.
in 170 DESUSSA YAP! KIMYASALLARI SAN. AS. |STANBUL | 0 168 44,959 281
282 461 CONTITECH LASTIK SAN. VE TIC. AS. BURSA 0 i $5.430.400
448 ¢ OZER KONVEYOR BARD, TURIZM SAN. VE TIC. AS. APYON 0 47 27 047,685

Kaynak istanbul Sanayi Odas Dargisi




MAPLAN “Ergo” sarigi ile ergonomik galigma Ozgiriigi

Tiridye oxtrmessiilifin Tepro Makine”
ol yrstoR Mapian Kesgik Enfolsiyon
Makineler! yenl Jenerasyon makine
sarfsi MAPLAN “Erga” e kaugsk paips
dreticilerinin ergonomik galigma

yiksakligi talaplerine covap veriyor.

Dikgiik paigma yilkseklifinde dizayn edilmis
makinalar sthan enjedsioniu biyik kauguk
anjeksivon makine kullanigilarinin uzun
yillardir bekledlider! bir makine tasannudir.
Digiik galigma yiiksaklifing sahip ilk makine
Maplan tarafindan tasarlanmig ve 1986
vilinda Disseldorf/Almanya K-Show da
sargilanmigtir. {izal ve hassas kauguk drimlar
lgln geligtirllen Ergo serlsl, llk tagaranan
madell (zerinde yapilan revizyoniaria bugln
piyasada alaninda ilk ve tek makine olma
Gealligini tagsmakiadir. Kisa siire igerisinde
¢alisma va serlt besleme yiksel Ikarinin

Maplan “Ergo™ makine serisinin kapama
dnitesi plakean on st Soviveds desiklayvecak
sokiide dizayn edlimigtr. Ozelllkde helanme
ve yavaglama sirasinda ana kapama plsteny
sipdimmiazikdan izerinde olugan yabiy kanwveli
azaltmak lcin kapama sisteminin tamamini
degll, sadece ana plstonun hareketing Izin
vorilmigtir. Yani makina dizayminda kapama
sisterninde hareketll parga savist mimidn
oldufunca az futularak kapama sisteminin

gak hizh va ginvanilir galismas saglanmistr.

Bu makine dzaymnin patent! Maplan‘a alttir
ve bu nedienle Maplan'dan temin edecefinz
makineler 3z migtarilerimizs rekabelsi sanayi
sarttarinda on byl avanta)lan safjlayacakiir,
Aymca enjekslyon dnltes! ddsik gerlt alma
yilksaklii igin yenidan dizayn edilmiglir.

Ancak hu yenl dizaynda MAPLAN-FIFQ
anjaksiyan prensiplar ve Kisa enjaksiyon
memeslyle liglll herhangl bir defiglkilk
yaplimamistir.

Bu detaviar Ozerinde vapilandinimig olan
enjekshvon proses| sayesinde plyasada
bulunan makinalar igerisinde MAPLAN,
anjeksivon basmg keyiplarm minimize edersk
(kisa meme boyu ve direk enjekslyan
sayesinge) maksimum enjeksiyon hasingina
ubdsmshr. Aynea enjalsivon memesinin geri
gakdimes] garekmemekde birlkte bu bilgeds
plugabliecek kagakiar da Snlenmigtir. Sonug
olarak kusursuz dozajlama hacmi ve
mikenmel takradanabllivllk saflanmighr.
Yenl lenerasyon iauguk enlelsivon makineler
“Ergo” sarizi, MAPLAN madiiler makine
serisinds gellnen son noktadir,

azaltiimas igin farkhh makine
araticileri tarafindan birgok
dedislk chzlmier Oratlirmlg, ancak
hepsinde de cesitll dezavamtajlar
orizya gikmistir..

Bu dezavantallar; Gok blylk
pargalann kullanilmas:, haraketi
pargalarin ¢ok olmasl ve bu
ylizden ddnlslm slrelerinin
uzamass, kalip igin 3adece yeteri
dosteldemslerin yapilamamasi,
hidrollk yad kacaklarinin olmas
Ve UZun enjekslyon memelerl
kullamimas: olarak sayilabilir.
Bu problersled ortadan kaMirmak
lein MAPLAN venl ergonomlk
sorsini gelistirdi. MAPLAN “Ergo”
tamamen venlden dizayn edildl.
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KIMYA SEKTORUNUN URETIM,
DIS TICARET ILISKISI VE REKABET
KOSULLARI

Tirkiye'nin dig icaretinde son 20 -25 wvillik
ddnemds gergeklegen dedlgim, bOtln
ekonomik vapida ghrlilen gelisimin genel bir
aynasi nitalijindadir. 1980 ylindan zanra
uygulamaya konan biylme stratejllerinin
temedinde lracat ve dig ticaret ver aimaktadir,
Bu yizden ihracatta parilen galigmeler
dodrudan skonamiyl etidlemektadir. lhracat
yapan sektdrer kiml zaman ksplicl talehl
yaratmakta, kimi zaman da dretim
kompozisyenunu dedlstirmektedir. Tork
ekanomisinin gellsmis Olke ekonomiled lle

ekarnomi palitikalarinin, akonaminin meveut
sartlarn va uzun ddnemll stratelller
gercevesinde belldenmesidir. Bu nokiada,
sanayinin ve ihracat yapan saktGrlarin
yapilannin gok byl anallz sdlimes! dnemil bir
gerekllllk olarak dnlmdze gikmaktadir.
Tiiridya skonomisi 2023 vizyonu cercavesinda
deferiendirlimel| ve sektdrer sbz konusu

vlzyen i1gidinda gelecektekl rekabete
hazifanmalidir.

Yukarudakl tablo TOrikhye'nin lhrzetnin san

rekabet adebilmesinin 6n sarh wzun ddnemli | 15 yillik seyrini gistarmekdedir. ihracat san
Thrkiye’sln Dy Ticarell
lirsestm Bejim:

Yatirim Ara Tikedim

mallar mallar * mallan A Toplam
1930 284 2.2 6 050 46.7 6625 511 12958
1941 Jd0) 2.9 G 370 439 § 403 M6 1350
1882 487 3,3 6 382 434 7840 5383 14M9
1993 242 35 G 589 429 217 N5 15348
1994 722 4,0 8 222 454 9161 506 183105
1985 K} 31 A 946 13 11 860 MB 21836
1996 | 1123 48 9 571 412 12 530 M0 2324
1997 | 1327 5.1 10914 418 14016 24 26261
1998 141 52 11 007 408 14 554 #M0 26974
1939 | 1821 5.4 10 634 40,0 14 132 N2 26587
2000 | 2176 78 11 386 4110 14212 M2 27TTh
2001 2 658 B5 13142 418 15534 435 3134
2002 | 2790 1.7 14 375 399 18 893 524 36059
2003 | 4344 92 16144 384 24 765 524 47258
2004 | G518 104 2h 286 403 M 968 4493 B27T4

15 yilda yillik % 12 artarak 1990 ylinda 12
milyon dolardan, 2004 yhnda 62.8 milyon
dolara ulagmigtr. Dikdet gokici nokta yabnm
mallan Ihracatmin toplam Ihracat lgindakl
pavinda garlen artighr. 1890 wilinda 2.2
olan bu oran 2004 yili Wbartis % 10.4 s
ylkselmigtlr. Ara mal |hracati oraninda
yaldagik % 6.5 puanlik blr azalma mevdana
geimigtlr. Thketim mali Ihracatinin payi
defigmemigtir. Bu durum lhracatin
kompazisyonundaki onemli bir dedisikije
igaret atmaktedir. Soyle ki; Sncaki willarda
ihrag edilen ara mallar, yavas yavag ilks
iginds nihai mal imalinde kullanimaya
baslanmis vo drstilen bu nilai mallar hracata
yhnelmistr. Yanl, daha Snce vk oranda
lhrag edilen ara mallan, yatinm ve tDketim
mallan Gretiml ve Ihracatina ydnslmigtr.

YulandaM tablo Thridva'nin Ihracatingn son
15 yillik seyrinl pdstermektedir. [hracat son
15 yikda villik % 12 artarak 1990 yalinda 12
milyan dolardan 2004 yilinda 2.8 milyon
dolara utagmighr. Dikat gakici nokia yatinm
mallari ihracsbnin toplam ihracat igindeki
payinda garalen artighr. 1990 yilinda 2.2
olan bu oran 2004 il itibarivie % 104
ylksaimistr.

Ara mal Ihracat oraninda yaklagik % 6.5
puanlik bir azalma meydana gelmigtir.



ITRALAT DASILEA

Yatinm Ara TOketim

mallan * mallar mallan % Toplam
1940 4041 18,1 16116 728 2146 96 2302
1991 4295 A4 14973 1 1779 85 21047
1942 4825 21,1 16141 70,6 1904 83 22870
1993 1357 250 19382 63,9 2680 91 20429
1984 5215 224 165364 Fa 1518 65 28270
1895 119 27 23037 Fith 2251 71 3%a
1996 | 10368 238 28735 85,9 4524 104 43627
1997 | 11054 228 31869 656 9635 11§  485%9
1998 | 10670 232 29558 6.4 5693 124 4584
1999 8731 215 26551 653 a389 138 4061
2000 | 11344 28 35708 65,5 74h1 137  bdb03
2001 6966 188 29970 24 4463 108 4139
2002 8493 16,0 37443 126 5618 109  b1554
2003 | 11471 16,5 43450 T4 8379 121 68340
2004 | 17350 179 6531 673 14420 148  9HE1

Son 15 willik ddnem Incelend|finde ara
mallarin toplam Rhalatin % 85-70 Inl
plugturdudu, yabnm mallanmin ise % 16 ile
% 25 arasinda oldugu goriimaktadir. By
naktada gagmigte yaganan Kkriz
ddnemlerindeki durum oldukga ilgingtir.
1994 va 2001 wllannda, sermaye mallan
[thatatinin toplam Hhalata orani azaliken, ara
mall lthalatinin paymda artag gdenmektedir,
Didjer taraftan, Ithalatta en carpisi galisme
thketim mallarinda yaganmaktadir. Krlz
Sres! yilarda gdeilien thketim mal lthalzinm
payindakl arti diidat celdeldir, Bu paylar 2004
yilinda siasida % 179, %673 ve % 148
plarak gergeklemistir. 2001 yilindan senra
sormaya malannn paanda Snamli bir diisme
piriimigtir. Bu durum, ihracat igin yapilan
dedarlandinmieye paralal gorinmaldedir. Yani
Tarkiye yatinm mallarm kendisi dretme
agamasing gelmeldadir.

Ham petrol ve dodal gaz dikkats alinmazsa,
(retimde ara mall fthalating en faza batiiml
sektbrier slvle siralanablllr;

Televizyon ve radyo ahigilan
Titin friinker

Elektronlk valf ve elektronlk pargalar
Kimyasal glbreler

Elekrikli teghizat

Kiirk mamulleri

Motoru kara taghan va bunlinn aksam va

parGalan

2004 il Ithalat verllarine gére, halattaki
artism an dnemll kaynaklan $yle sirakanablli;

Elakirikli makine vo cihaziar
Demir ve galik

Haar ghyim

Dolumaciik Qrdnled

Kinmyasallar

Yukandaki tabloda bim Ocrete dOgen katma
defer gdsterimektedir. S8z konusy aranin
en yiksek aldudu selddr kdnya sanayidir.
bsci bagina katma defer dikiate alindiinda

da banzar bir durum garillmakiedir. Yani
2023 vizyonunda hedef sekidrierden birisi
olarak defjeriendirilen kimya saktdrl, igsi
bariria en fazda keatrma dedjer dreten saktOrdir.
Kimya sanayl ¢ikiifylnd] orani sn yOksek olan
saktdrierden bitsldir. Bu wiizden, Thridye'hin
dig tlcaret vizyonunda dnemll bir yer
sdinmektedir. Selddrln beret mallysider, ltz
yillan ve takip eden willar diginda, &nemil
oranlarda arag ghstermis huna raimen
pktvgirdl arantan 1989 ylina kadar artmaya
devam etmigtir. Ancak 2000-2001 yllannda
bu aranin ciddi granlarda dogtafo
gorilrmektadir. Bunun termel sababi, sakddnin
iggiel maliyeiiarini talabe g ayaramasmin
gi¢ olmasidir. Glnkd kimya sektdrinds
Istihdam edllen Isglcd nitslldl olmak
zorundadir ve 4z konusu ksylel plyasasi
arta vadeds esnek deglidir.

Otomuotly va sanayl Qrlnled
Blro makineled ve haberesme clhazlan
EATMA BEEER / IS0lCH MALIYETI

Ana DH. Elok- Mak Tag-Ar.
Kimya Kirmya Kim. Lastlk Mak San. Akwva P
1550 80 69 57 4,7 44 3.7 3.7
1591 75 4.4 5.0 3.6 42 4.1 33
1952 84 35 45 3.6 4.1 33 3,2
1983 B6 40 5,1 40 43 3.9 36
1954 105 3,9 6,0 40 46 40 4,3
1995 12,1 6.3 17 46 6.0 5.7 4.2
1996 109 7.2 74 5.1 5.8 5.5 44
1897 1.1 5,0 34 47 5.0 4.8 45
1988 8o 6,1 66 52 48 4,7 53
1859 a3 3.8 54 3.8 43 42 39
2000 £ 3,6 6.2 5.3 3.9 34 34
2001 10,2 3.9 a3 3.8 3,0 3.4 4.1




Ana Kluya Sanayl pArQimektedir. Ispdcn mallvetiorinde artiy
{fizdo Dofiglu] olmasina rafmen, ¢ikb/girdi aranlaninda
Reel doret Dejlgiml Roel Sabit Ser. Yat Dedlgiml GikiviGirdl anamil degisikilkler oimamas! retiertidin,
yani teknolaji kullammimin artbifim
1930 44,4 13,8 1,63 ghstarmektedir.
19 277 -37 2 1,60
1982 B 45,7 1,70 Lastlk fretiminds de durum benzerdr. Ancak
1843 5 12 1,64 qakt/girdi orani en yiiksek sektr oldugu
1984 -17,1 6,5 1,81 gorinmeldsdlr, Yatnmiardakl lsthearszIgin
1985 6,8 240 1.73 lastik Grdnleri sanayi igin de gegerli oldugu
1996 10 76 1,67 gizlenmektadir,
1997 g8 §8.8 1,73
1998 94 5.7 1,53 ,
1889 181 38,0 167 Sakifrin Endisir Igl Tiarsti:
2000 1 1,46
2001 -1$§ -:;i 148 Tiridyo'nin end st el thearet orans agmindan
en geride pldufu sektor kimyasallardir. (%
Bl Maspasd Brdnler Saamyl 26,7). Bu oranin ylkssk oimasi tek bagina
{wsts Rejjisla) hir ghsterge eimamaktadir. Bu aramin yiiksek
olmasi tek basina blr gisterge olmamakadir.
Reel dcret Dedisiml Ree| Sabit Ser. Yat. Deflsiml Giktvalrdl Viksek bir oran bazen yenl Oretim tekniider
1990 7.0 50.8 1.76 ve sermayenin Ithall agisindan olumiu
1881 30,8 20,8 1,84 olabllirken, blr bagka sektdr Igin yvarablan
1897 36 343 1,95 katma daferin daguklifine igaret
1993 7.5 56,5 912 edeblimektedir. Kinmya selktdrd ag¢isindan
1954 223 342 1,08 bakaldijnda bu oranin disiik olmas: yiiksek
1995 25 226 1,85 katma degjet oran anlamma geimemeidedir,
1946 3.8 17.8 1,89 S0z konusy digdklik Thrkiye'nin kimya
1987 5.0 4.6 1,92 sokt6rl thketiminin diga bafimh aldufiunu
1944 155 8.1 1,54 ifade etmakiadir. Bu sekidr de 2004 wh
1999 78 -170 2,08 ithalath 14,1 mityar dolar olurken, lhracat
2000 8,2 -113 19 yalmzca 2,5 milyar dalar olarak
2001 -11,2 33,7 1,80 gargeklemigtir,
Ana kirmya sanayiinds yoguniama oran % Lastik Ortinine| Samand
51.2 dir. Yanl ylksek yoJuniukta galigan (Yizde Deflyin]
SUBCHr Aranor. 100 001 Ananince Resl Gcret Dofigiml  Reod Sablt Sor. Yat. Defigiml  Grkw/Gird|
real feratler gansliikle artarken, gakiy gird|
pranlan perilemistir. Ana kimya sanayinda, | | 1980 27 1330 187
son yilarda yatnmiann Gneenll ke lhmal | | 191 420 408 2,00
adildigi garalmektadir. Kimya sanayinde | | 1992 13 503 2,13
yatrmiann gerilsmes! kg1 verkcldir. GinkT ::ﬁ _;; :g; :ﬁ
2023 dig ticarat vizyanunun basarya 1995 -1IJ’E _21’? EI1IJ
ulagmasinih temel gartlarindan birlsl, 1006 _21'2 5' " 1'“
diinyada geligmekie alan sektdrierde 1097 u'z EEIE z'nn
TOridye'nin de yatinmlanni artarmasidir. 1698 zu:u —3!.1:? 1:“
Digsr kimyasal QrOnlerds, yatinmiarin ;gi jg’: 1:’; f’:?
genellide artg trendinde oldufu ve giktigird | | o504 _11:? _“:g 1:?3
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oraninda da dnemli ornda istikrar oldufu
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TURK URTETICILER MM VE IHRACATTA
RAKIP ULKELERIN MALIYET
YAPILARININ KARSILASTIRILBASI

1-{creiler:

Trkiye' nin AB pazarinda rakibi alan
Qlkelerdel reed Qeret gellsmeler] agafidakd
tabloda gdstarlimektadir.

Tablaya gora Romanya ve Pakistan harig
tlm rakip Glkslsrde real Ocret endekslatinde
gon 5-B willik ddnemds arbiglar vagandifi
girinmeitedir. Pakdstan'in dcret maliyet
dezavantalmin da 2002 wvili [tibaryla
kayboldufu gdrilmekdadir. Qzellikla Gin,
Polomya, Endanezya v G.Kore nin reel doret
malivetiori dikicde dedjer oranda yikselmistr,
BU noktada Qin'in halihazirdaki Ggret
avantalinin gok Oz0n s0re slrddremeveced]
anlagiimakkzadir.

Real Deretler agisindan bakildiginda, TOrk
ihracatgismin 2001- 2003 doneminde dnemi
oranda avairtajlar elde ettided glirimelkdadir.
1996 va 1999 willarinda sirasryla 100 ve
1158 olan reed Deret endelesinin 2041 windan
{tibaren Snemll oranda digtldd ve 2003
yilinda 91,7 * ya gariledi§i gorilmaktedir.

2-Faldar

Reel faiz oranlan agisindan Tirkiys'nin
pldukga istikrarsz oldudu gazlenmekbedir.
Endonazya ve Polonya digindakl rakip
ikalarin real faiz orantan oldukga digOktir,
Tirk Inracatgilannin en dezavantalll oldwiu
alanlardan bidsl reel fatzlerdir, Ancak 2004
yilinda Tirk ihvacatgian ve Oreticlerinin kargt
kargrya olduiiu rewl falz aran ylzde 10-12
saviyesine dismistir.

16

3-Enpr]l {iyatian:

Elektrik, sanayide kullanilan temel enerji

kaynaklanndan birs! olmas: sebebive fivatian
en iyi yansman gbstargselerden birisidir.

alekiriljin gl dahil fiyatian pasterimekdadir.
Bu verlere gre TOrkiye'dekl elektrk
fiyatiarinin blrgok gellsmis ve gellsmekts
alan {ilialerinkinden yiksek oldugu oriaya
gikmaktadir,

Asafidakd tableda 2002 wili Ribarlyle baz
QECD flkslerinde sanaylde kullanilan

SLIELER [TIBARIYLA REEL DCAET ENDENSLER]
Issalat Samayll
1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003
Endonezya 100 1035 100 1082 1127 1246
e 100 1004 1073 1116 1157 1210
Polomya 100 1044 1094 1120 1145 1186 1208 1214
Macaristan 100 1016 1047 1093 1103 1165 1302 1402
Hindistan 100 957 958 1073 936 1138
G_Kore 100 1008 932 1004 1042 10BO 1158 1206
Arjantin 100 1010 1034 1061 1051 1070
Makzya 100 880 962 1041
Japonya 100 1011 1013 101 1019 1030 1034 1050
EURQ Bolgesi 1000 1001 988 1003 1025
Tiirkiys 100 1042 1042 1156 1156 100 938 917
Pakistan 100 1044 1071 950 954 984 1143
Romanya 100 812 4954 978 887 900 837 G980

1996 1997 1898 1999 2000 2001 2002 2003
Endonezya | 105 118 -5 156 53 30 157 148

Y 16 57 73 74 36 54

Palama 114 114 161 108 114 164 107 4.5

Macaristan 4,5 1,2 fil. kT 0,8 7t I 7 7,0

Hindistan 110 &8 7.2 8 54 63 82 57

6.Kare 54 78 27 17 64 B2 71 40
Arantin 73 104 145 157 71 304 48 04
Malezya 75 78 12 122 44 128 20 Qg
Japonya 44 18 38 37 20 43 40 326
EURO Bolgesi

Tirkye 04 22 152 9, 288 208 282

Pakistan B0 &1 13% 33 &7 32 44 1,0

Romanya 98 436 36 66 -120 22 48 D8




@LEELEN ITIRANIYLE REEL KU ENDEXSLERI

2002 yili fiyatlan | {Cont / Kwsaat)
Yunanistan 38 2001 2002 2003
CHG 53 TOridye 807 100,9 1212
Polomya 52 GHe By
: Polonya 110 1211 1348
Macaristan 62 Macaristan 1121 1460 1598
iy 93 Japonya 8924 102,7 112.4
Japonya 12,0 G.Kore 178,2 218,3 216,7
G.Kore 50 Malnzya 119,7 128,2 133,0
Portakiz 56 |svigre 03 115,0 126,7
Nprveg 1197 128,2 133,0
ITm :: Fas B 7 1067 1123
o : Gak Gum. 106,8 1438 169,8
Ingitere 5,6 Endonezya 38,6 1.7 i5.4
ABD 48 Tayland 123,1 131,2 141,2
Ukrayna 410 14,8 35,6
4- Voryllar Arjantin 953 52,3 67,9
Hindistan 1006 1085 116,4
(et / Ihracatel leln Snemll bir diiar malkwst Rusya 25 5 15,0 20,5
ialemi “rﬂll'ﬂrdlr AB pﬂﬂ""da pnemli Hﬂmal‘l‘;ﬂ 23.5 24Iu 242
rakiplerimiz kanumunda olan Rusya, Pakistan 902 80 5 1102
Romanya, Bulgaristan, Polonya ve ' '
Macaristan da meveut verpl cranian TOridye’ 5- Rasl laxlar: yilinda toplarn Ihracatin % 11 Ina ulagmighr.

g pegeri okan vergi eranlanndan disikiir,
Ozellikle Doju Avrupa Olkeler firmakannin
bu agidan Tlrk Ihracatgisina gére avantall

okludu giwiiimektedir.
BLKELER ITIRARIYLE NUBUMLAR
VERGEY ORANLARI®.)
Yunanistan ah
CHG 30
Folonya 19
Macaristan 16
Japanya a0
(3.Kpre 29,7
Tlrkiys 30
Inglitere 30
ABD a0
Almanya 25
Gek Gum. 28
Bulgaristan 19,5
Mekslka 33
Brozilya 25
Atjantin 35
Hinglstan 36,8
Rusya 24
Romanyd 29
Pakistan 41

Her Dike parasinin dolar Kargisindakl resl
degerinin gellsiml gdsterlimektedir. Buna
gére Arjantin, Endonezya, Gin Halk
Gumhuriyeti, Romamya, Rusya ve Ukrayna
regl kur agisindan mutlak avanta) elds
gtmisken, Fas , Hindistan, Japonya ve
Pakdstan dolar kargizinda deder kazanmakla
birlikte bu defer kazangi TL' dekine
ulagarmamigtr. Dolayisia bu Qlkeslarde Tlirk
ihragatgisi laugisinga nispi bir avantaj lde
atmiglerdir. Parast dolar kargisinda TL' den
daha biyik oranda dejer kazanan Glkeler
Isa sdyla siralanmakiadir. G.Kore, Cek
Gumhuriyati, Macaristan, Tayland, Polomya,
Malszva, Norveg ve lsvigre. Bu dikelerin
hepsinda istikrar bir ihracat vo ithakat arbsi
qdzlenmmistir ve bazlarinin [hracatian Snemil
Olgikda artmeghir. Burada dikkat gaken asil
hokta Ise bu GOlkslern paralarindakd clddi
aranda dafierienmeye rajman ithatstinnda
Tlrklye’ de gdrilen arhsa nazaran oldukeca
didsak bir arbs percoklamesidir.

SONUCLAR

1. 1980° [ willarda Thracatin % 2.2 sinl
alusturan sermaye mallan ihracat 2004

Ara mal ihracah orani diigma afdimindedir.
2. Dlinyada pellgon sektirern Tlrkdye' doki
dretimileri da artmaldadir. (Elektril-elakdranik,
atomotly ve kimyasallar gsligen sektbrier
arasinda sayilabilir.)

Rakip dlkekarle kavaslandifinda son 7-8 wil
lgarsinde Thrkiye' nin bir rekabet avanta)i
dofidudu garlmeidedir.

3. Enetfl flyatlan konusunda Thrkiye OECD
dlkalari igarisinde an pahah dlkeler arasinda
ghrlimaktadir,

4, AB pazannda rakip dlkeler arasinda olan
Macaristan, Polonya, Bulgaristan, Malezya,
Rusya ve Remanya gibi Glielsrde iygulanan
kurumlar vergls| oranlaninin Trklye"dekl
aranin okdukga alhndadir,

5, Reel kurtar agisindan balakdifinda TL' nin
b rakip ikaler parakinng pdre defjerdandigi
{Arlantin Endonezya, Gin H.C, Remanya,
Ausya ve Ukrayna), baalaring gore dedwr
kaybettgl g&rlimektedir.{ Fas, Hindlstan,
Japonya, Pakdstan)

Deg Tigaret uzmani Murat ERTEKIN' In Mart
2005 raporundan derlenmistr.
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DAGILMASI| KOLAYLASTIRILMIS
KAUCUK KIMYASALLARI

Tujrul SIREL

Statik earak impakdanan kiikirdin kesman
naminin alinmasi, kismen de daha Iyl
dafiiimasinin saglanmasi Igin hamur
makinesinin (stiindeld sicak kangima
inca alakle serpilmasini hatrlayanianniz
v hala yapmakta olanlannz muhakiak
vardir. Istenen gapa getirlimlg bir
mardanenin son kat yizeyinde beliren
dafiimamig bir kalint ne can sikacidir.

miktardarda olanfanin, kangimin her
noktasina homojen dadiimas! lidnclsl de
her harmanin ara arka egdeger dzellikdsr
gostermesinin istanmasi.

Bunun safjlanmasi I¢in katilanlann gok
kiigik, daha da klgQltdlemeyecek
molakil boyutunda dagitiimas garak
Balya seklindekl kaugukiar, dedislk

s0nra, azme ilemin an yofun oldufu,
an fazla gl verilen, dolayist lls on fazla
amper ¢ekllen Kismi gergekleslyor.
Bundan sonra karisimin 1sisi
yilkseldiginden karigimin viskozitesi
dislyor, dafilmamig katkilar dolayisi
lle yDzeysel kaymalar oluguyor ve
amparin dagtifond gdrdyoruz.

Kaymak gibl ¢ekmede
gahgbfinz bir profilin
yiizeyindekiler det dyla. | Nm
Bir kauguk karigimi

maalesef pek gok
maddenin bir araya
gelmasl lle slugablinyor,
Bu maddalerin Kmyasal

Dolgu
Katilmasi

Kanstirma Kademeleri

Kansmada Yedirilme slresi

Karigtirma devam
ettifinden tanelerin
kirimasi da devam
adlyor, amlel ylizey
artiyar ve Ikincl bir

Kangmada Dafihm shresi

= =

aktivitelerindeki
farklihklar ve baghca
dagderlarindekl

-2
'__“'-u-.._E____ ampar yiakselmesi
gdzlenlyor. Bu Ikl
Tork (Amp)
maksimum arasindak
Zaman streyi dalgunun

yadirilme siresi olarak
tanimiayabllidz. Bundan

dalgalanmalarn da kangima etkis| bvlic

Kauguk, dolgu ve yag gibi baglica katialan
kontrol alonda tutsak blle gerl kalan
haclm olarak % 10 kadar dier
iarmyasallar v bunlann dagilim, kangim
kalltesinl tahmin ettidinizden fazla
etidiiyor. Kansim kalttesinin Ikd yind var.
Biringisi bittin katilankann, bilhassa az

sertilitekl tanelendidimis karban sheahi,
yumugama 13151 yilksak kimyasallar ve
kii¢dk malekillar, toz halinde katamayp
kendl Iginde topakianan difer katialar bu
Ideal hedeflere vanimasimi zoraghrryar.
Kapalh kangtincida veya hamur
makinaesinda vapilan blr kauguk
kangiminin ana kademelerine hakalim.
Kauguk yumusgatiip dolgu da verildikten

sonrald slre knlarak ufalmig tanelerin
kargimin har yering dajiildifi siiredir.

I31 sabltleglr ve cekllan amper yavas
yavas diger. Bu Izlemde Istenen ldghk
da plsa kendilifindan veaya islem sirasmda
topakianan tanelstin mOmidn oldufunca
birblrinden avrilip dagitiimasidir.

I



Kauguk katkilanmn aldudu seklide
kullaniimasimin pek wgun olmadg dnee
statlk olarak topaklanan kilkhrtte, sonra
da 80 I yillarda ¢ginke okslt dagilimimin
yarattifl prablemlerde bellrginlegmege
bagladi.

Bunun netlcesinde dedislk flmalar
defislik preparatlar dretmege yineldl. [k
galismalar belll oranda parafinik yag e
kangtrimig toz kimyasallar gibl Grlnker
nldu,

Zamanla kimyasal katialann 4n dafilimi
vapilnms (predispersed) mamuller
halinde plyasaya pek ¢ok kalites] ve gesgid|
ik, Bunlan bugln pastalar, mumiara
hadh smlar, kuru swilar, pollmere badh
kimyasallar, karban slyahi bazh kuru
sivilar ve proses katkilan lle dafilimi
milkemmellegtidimls kauguk nmyasallan
plarak siralayabliiriz.

Pasialar, yvajla toz kimyasaln Z tpl
kanstincida kauvvetll ezlimesl lle elde
edlimekte,

Muma bagh sanlar mum baza homaojen
olarak yedidimis argano slianlar olarak

adrdidyor.

Kuru snalar kalsiyum sillkat gibl Inert
mineral tagivicilara yedirlimis sivi
kimyasallardir. Aldf madde oranlan %
50 lle % BO arasinda deflzebilr.

Palimera hagh kimyasallar organlk,
Inorganlk ve baa sm kinmyasallann uygun
polimere badlanmasi lle Gretimektedir,
Bunlarda genelde % 70 -% 90 aras akiif
madde bulunuyor. Kuru smlarda emiel
mineral tasiyicilar kullamiimasi

g

gerektifiinden bunlar bazen Istenmeyen
katkalar olablilyor. Pollmer baglayicilar
Ise direkt olarak kullanilian ana polimere
yvinlendirlleblivor ve ana kangimia
biitOnkeshwar. Bu ip Oriinlerin bir Szelligl
de Istenllen hoyutta bir flltreden
ge¢irleblimesl. 100 mikrondan geglrlip
siz(lecek Qrlinlerin ¢alismasi yapilryor.
Visknzltelerinin kangima uygun almasi,
her kKarnigtirma dizeninde gabuk
dadiimalan ve gerelslz baska madde
tagamamatan bu tp malzemelere duyulan
liglyl arttiran faktGrier. Baz
uygulamalarda toza gdre mallyvetl daha
ylksek olan pollmer bagdh granQilerin
%80 aktifinin, gok vl dadiima sadladidn
vi 10z kaybi olmadii kgin % 100 10k toz
kadar aktivite gpiisterdigl ve fiyat farkini
yok ettijl gdaeniyor.

Karhon shyain kazh karu smlar tagnic
olarak karben slvahina vedirlimls
kKimyasallardir. Karbon slyahl
kangimlarda kolay dadiima saflivor.
Bunlar $eklinl muhafaza edebllen

graniller ve gubuk seklinde pargalar
olarak drefilmakte. Aldif maddea orani %

50 kadar alablilyor.

Proses katkilar Ile dagdilimi

miikemmeliestnimis kauguk Mimyasallan
Szallikle dagiirm mikemmellegtinmak

kin geligtidimig proses katla maddeler
ile hazirlanan modern kimyasal
kangimlardir,

Tt b geligmiy Griln gegitien
sayesinga:

Sajlk yinimdea:
@ Tozun azalmasi
@ Kimyasalla dofrudan tamasin

olmamasi

@ Genel cevre sadhfi
Prases veriml yonanden:

@ iggilik azalmas

@ Kolay kullamm

@ Daha lasa sirade kangim

@ Enerji akonomisi

@ Sicak ve sofuk mala katilabilme.
Hamur makinesinda bila iyi kangma

@ Diigik yumugama noktal proses
yardimcilarimin pigirigilerie hamur
makinesinde verilebilmesi

Kangam kalites] yénimdon:

@ Daha I daflilim. Bllhassa
dksularatlrde, plgliricllerds ve
sisiricllarde.

@ Daha hassas doza] uygulama

@ Kimyasal aktlvltenin artmasindan
dolay daha az kullanma

Prosss smnlyet yinindea:

@ Igik, cksijen ve nemden koruma
@ Reaktivite kaybstmemse

Faydalan gergeklesmekie ve maliyet
azalmass, imalat veriminin artmasi, anzak
mal oranminin azalmas saglanmaktadir.

Bunlar dederiendirirken, gabuk ariyen
EVA torbalarda pogetlenmis hazir
tarbmian, sdagtinimes toz uwyguiamakanm
dagiima eotki etmedikleri igin bu
kategoriye almamamiz gerektigini
bilhassa balirtelim.



KIRSEHIR E.M.L
LASTIK TEKNOLOJISI BOLUMU

Bu yaz yolum Kirgehir'e
diigtigande Kirgohir E.M.L
Lastik Teknolejis! BSIEmEnl
gazms Imicami buldum. BEHEm
gefl Ismall Arik okul ve
sorunian hakionda Migl verdl.
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Kirgehlr Endlistr Meslek Lisasl, 1345
yilinda ejitim-Ggretime baglamig. 25.000
m? alan 02erihe kuralmug olan okulun,
10.250 m? Iapali alam, 9 atBhyesl, 2 bligl
iletigim sinfi, 1 gok amagh salonu, 9
dershanes|, 1 fizlk laboratuvarn, 1 kimya
laboratuvan, 1 yabanc dil laboratuvan,
1 kitdphanesl, 250 Kslilk vemakhanssl,
agik va kapah o6frenci kantini
bulunmaktaymig. Okulda & blim (Lastk
Teknolojisi, Bilgisayar, Elektronik,

Elekirlk, Tesvive, Mobilva
va Dakorasyen, i in J__, '

am mE e W

Metal Iglerl ve .~ sa
3 . ]r ] B s
Mator) ile .,;j Lasp :
Anadolu  SSegT=E R I Poui
Teknik =SS\, ;
'Ii L_tl 4 .- I
(Elektrk, ol N B -
Makine) ve :
Teknik Lisesi &,J

(Elektrik) bulunmakta g
va halen okulda 800 &frenci
afltlim &fretim gdrmekteymls.

“Lastlk Telmolojlsl BAIOmD" Thrdys'de
Lastik Teknaolojisi BGluma olarak -
End st Meslek Liseler dizeyinde- ik
olarak Kirgehlr Endlstrl Meslek
Lisasinds, Petlas A5, Lastik Fabrikasina
nitellid| eleman yetistirmek amaci lle
1991 yilinda agiimig va ilk mazunlarini

189394 off itim-33retim wilinda vermls.
Bu ofrencilar, yakin danemda mazun
olan &irencliern bikyik losminda old ju
gibi, Petlas AS. Lastik Fabrilasinda ve
Tarklya'nin difer lastlk sektdrliindaid
kuruluglannda istihdam clmaktalar.

Lastik Teknoloflsl BSIOmD, bdim 5ef
ismail Ank bagkanhjinda, her biri
alaniarmnda detavimil Klnnya &fjretrenlst
Bilal Ekar va Murat Giiney ile efitim ve
Gijretim ¢aligmalanm slrddrmaldadir.

Lastik Teknolo|lsl B&IOmD &§renclled,
teknisyen unvam lle mezun alup arzu
ottildari takdirds istanbul ve Kocasli
Universites! Meslek Ylisek Okullarnin

fdn



Last k-Plastlk bdlimlerine glrablimekte
ve bu Oniversitslerden teknlker unvan
alablimaldeler. Bu Ik akul kalifive eleman
olarak lasdk sektdrindn thm alankarina
sleman vetlgt rmelds.

Lastik Tekmnalo|ls| Bhllim0, ana hatlarmda
|zah edllecek olursa, modarn Kimya
sanayisindekl kimyasal uygulamalan
Bllan, gesltll amallz elhazlarin
kullanabllen, labaratuvar uygulamalan
yapabllen, Isletmelerde aragtirma,
gelistirme faalbyetlerine katilabllecek,
lastik firetiml yapan fabriia ve atdlyelerin
kallflye eleman olarak Istihdam
edehlleceklerl teknlk elemanlann
yetlgtirlimesinl amaglarimi tagir.
Lastik Teknelo|lsl, atomutiv sektirlnde
insan hayat! igin ¢ok dnemli ve
fonksiyonel pargalann (retiminde
kullaniimaktadir. Akaryakit ve fren
hortumlan, cam silecekderi, transmisyon
kaglan, contalar, aks kiriikari, radyatar
va hava hortumlan, kapi ve cam profillani,
salimm, titregim takodan, izolasyon
slemanlari bunlara drnek olarak
varilabilir. Bunknn diginda agima bandi
imalah, ayakdabi Gratiminde dkes - pange
ve taban imakah, gida, safik va slekironik
sanayisindeki uygulamalar kaugugun na
kadar gok saktdr igin vazgegilmaz bir
drin oldufunu gdstarmektedir.

Lastik sanayi “amek yoijun” bir endistri
dalidir ve gok bdylk miktarda Is gded
Istihdam etmektedir. Bu endistrl
dalindakd Griinlenn k; ve di§ plyasalarda
tutuimasi, ancak kallte lle mdmidndir,
Uretimde kallteyl ballHeyen unsurlann
kullanilan teknolo)l, ham madde ve
nitell ikl Iggicd oldufiu diglndillirse, bu
alanda caligan Insan glicd I¢in editimin,

[z

dzelllide labaratuvar ortaminda yvapilan
afitimin dnem| anlagilablilr,

MIII E§itim Bakanhfi, Erkek Teknlk
Ogratim Genel MNdlridddnce, Lastlk
Teknolojlsl B&ldmiinde uygulanan
meslek derslernin programi, lgarlk ve
kapsamlan gellsen teknalallk yenllliders
uygun olarak 2005 yilinda ddzenlenen
MOFREDAT GUNCELLEME programi
¢ergevesinde, Kirsehlr Endistr Meslek
Lisesl Lastlk Teknolo]lsl B&lGm@O
ddretmenlerinin de katildifi MOfredat
Glncelleme Galismasi lle yenlden
diizenlenmis. Bu glncelleme
galigmasiyla, Lastk Teknolojis| BBIImD
mfredati, slrekll gellgen teknolo]lye
uygun hale getirilmis ve kapsami da
genigletiimis.

Biylelikle termel kirmya bilgilerinin; kimya
sanayisinin gegitli isletmelerdaki
uratirmlarini, her bir Uretimgeki iglamlarini
va bunlarla ilgili tacrik bilgileri,
uygulamalarda garekli hesaplamalan,
laboratuvar uygulamalann ve galisan
sanayinin geraksinimlening uygun aleti
analiz galismalann kapsayacak ekilde

BAlam Bagkam lsraall Ank

hazirlanmasi sa§lanmig. Fakat
labaratuvar aletlerinin noksanhildl bu
konuda pratlk editim vermeye manl

oluyor,

lemall Bey devietin verdidl Imkanlaa
yetarll editim yapamadikdanni anlatbktan
sonra §u gorhglerinl agikdadi:

-Geleced imizin teminat! genclerimiz,
Qlksmizin Iriyacs olan nitallid, girigimel,
dzglvenl olan, Qlkemlze sahlp gikan
bireyler alarak yetlstirmak en temal
gdrevimiz. Bu gbrevl yaring getlrmek
lgin basta okul ydnetimimiz ve
dfiretmenlerimiz sorumiuluk duygusu

leerisinde ¢alismaktaviz.

Blim m kemall Ank Sjrancilariy

(zellikle lastik ve plastik sanayisinde
dretimi ve teknalpjisi ila kendini
kanmitlamig orta ve biyidk olgekli
iglatrnaleri, bu sekktrin iktiyac olan ara
teknik elamam yetigtiran okulumuzun
Lastik Taknolojisi Balimine laborauvar
kurmaya davet adiyoruz. Her gayi
devietten baklamek yanhighr. Ulkemiz ve
lagtik saktdri bir yarlers gslecalesa bu
bizim gabalanmizia olacaldr.

Biz lastik sektdrindeki sanayicilarimizi
fedakar Insanlar olarak gdryor ve el
birliglvle “Lastlk Tsknololsinin®
Siretiidijl bu okula laboratuvar kurmak
Igin yardimel olmaya gadiriyoruz.
|sthyaruz ki 3rencllerimiz lastldl ders
Kitaplarinda sade bir yazi olarak
gdrmasinler, atélye darslerinds bizzat
wjragarak Sgrensinler.



Labarstuvans =on hall

Minlk minyatir bir banbury mikserde
nasil kangim yapidifini gdrsinler, agik
mllde elastomerl mile atip kendllerl,
regete cergevesinde lastlk hamuru
Aretsinier. Bu direttlkler] hamuran lastk
preslerinde lastlk parcgalara
donigtiirsinler ve test cihazdan ile kendi
irettikleri pargalarin deJigik testlerini
yapip laboratuvar aletlerini kullanmasini
fifjrensinler. Hayalimizde boyle bir ejitim-
afretim diizeni var, fakat su an devietin
bize tamdidi olanakdaria bunu yapma
imkamme yok.

Sanayicilerimiza bu konuda bize dastek
vormalari igin gagnda bulunuyorum,
kullanmadiidan ufak gapl makineleri,
prasleri ve test ekipmanlarin
tkulumuzdaki laborabvann agilmas igin
bize hibe edarlarse, lastik sakidrimizin
geligmesine katkada bulunmusg olacalkdar,

Lastik Telmolo]isi BHAMA G§rsimen va
Bgrenciiur

lleride buradan mezun olan gocuklanmiz
anlann tesisierinde Istihdam olunacakdr.
Bu konuda makine ve test ekdpmanlan
Oreticis! firmalar bize vardime oluriarsa,
gocuklanimuz gnlanin clhazlarinda
gBzlerinl agarlarsa, lleride gahgtiklan
sanayi kuruluglannda arag veya test
cihaz gerektifi zaman bunlann araysi
igine gireceklerdir ve bu anlann siirekdi
rekdami olacakti.

Caligmalarimizin daha ileri duzaye
ulagmas! va LASTIK TEKNOLOJISI
baliminin gareksinimleri igin yaamzi
okuyan tim kuruluglann “EGITIME %
100 EGITIME DESTEK KAMPANYAS!”

Lisegine de bilyllk katlalan var. Okulun
Potlas A.5. Lastlk Fabrikasla yapmig
oldufju protokol lle ddjrencllera akulda
almig olduklar tearlk derslerin
uygulamalanni pratlk olarak Patlas A.S
Lastlk fabrikasinda yapablime Imkam
voriimlg. Bu da ddrencllerin Patlas gibl
bitylk bir sanayl kurulusunda yetizmesl

agisindan ¢ok dnamll blr Imkan.

Kirsehlr EM.L Lastik Tekmolo|ls BAldma
Baskani Sayin lsmall Ark Bey'ln
laboratuvar kurmak lgin sanaylcllere
destekler cagnsim tekrar yineleyeyim.
Onimdzdeki glnlerde umanz K, duyar
sanaylcllerimizden ve kuruluglanmizdan
yapilan bagigtarla bu olulumuza da bir
Lastik Teknalojisi Laboratuvan agilir. Bu
lkanuda Kirgehir E.M.L Lastik Tekmolojisi
Bolimiine katkida bulunmak isteyen
kuruluglanmiz igin okulun ve bolim
baskaninin telefenlarini vermek
istiyarum.

Okul : 0 386 213 14 19 dahlll 27
lsmall A : 0 505 661 05 99

gorgavesinda yardima ¢ajnda [
bulunuyoruz.”

Kirgshir Anadolu’'nun bagnnda | 7

bir ilimiz. Gorebildifim 2 «
kadariyla sanayi gelismenis, |8
fakat Kirgshir'in ¢ikigindakl
Petlas A.S lastlk Oretim
teslsler lle sanayl kurulugu

olarak Ile hayat verlyor. Petias P

A.5" nin llin skonomlisine 2
katkilarinin yani sira aynca 5
afitim kalltssinin arinimas!
kein, Kirgehir Endstr Meslek




PROSES KOLAYLASTIRICILARIN
KAUCUK ENDUSTRISINDEKI ONEMI

Gafjday GAGRI

Prozes iolaylagtncilar, gindmdlzds lauguk
Isleme prosesinin vazgeglimez unsuran
arasinda ver alan ve hammaddenin
depolanmasindan vullanizasyon sonrasi
son mamul halina gelinceye kadar gagan
slrecin her agamasinda dnemll roller
isthnan kirmyasallardir.

Bu Orin gruplan, adindan da anlagilacafi
gibl elastomar Igleme prosesinl
kolaylagtirmasimin yam $ira, son Grin
kalltasl lle zaman ve enar]l tasarrufu
nedenile de gok Anemiidir.

Bu sayimizin telmik yazisinda, kauguk
andlistrisl kgin bu kadar Snamll yera sahlp
glan proaes kotaytagtirutar s gl genal
bikpler veracok vo bzl regste Smakdennden
yola gikarak, farkl proses kolaylasancilar
lle hazirlanmig kansimiann ne glbl
avantajlar getirdidinl yaplmig testlarin
sonuglan ile gorecediz.

Makine tekmalojisinde yaganan gelismelere
paralel olarak, daha kalitedi mamullerin ve
daha zor pargalann dretimi mimkin hale
gelmistr. Proses kolaylaghneilar, bu talebl
kargllamada Snamill Bir ral Ostlansrak
bugiin kauguk endistrisinds yerini almghr,

Proses kaolaylagtirict maddeler
fonksiyonian balkamingdan bag ana grupta
toplayabiliriz:

Kalip ayiricilar ve yapigma &nleylcllar
digindakd digar biln proges yardimeilan

T b

Foslmhyon  Uygulumes Akam Kimyusal Bllegiml
i VAol Ve o Sty S
ol ymar. yoi alkedbri
Homaleniza  Kinyasallann egit ve hamajsn dadiimmi safjlamak Reginslar, sabunlar, ssterier
vodisperse  kgin uygulenir.
sdic] ajantar
Yapigincilar  Farkd maddelerdan meydana galan katman Kumaron Indana racinaler
m ﬁall?ini arthrmada :a?:rdlm Hurm'mﬁh karbanhidrat v fur:gl bazll
r bendinda kauguk lla kumagn birbirine reginalor
vapisma dllifini guglendirmasi...
Kal Hamururm kah Imasgin ko mnak, Sabuniar, sillkon b lar,
mrpnhr v hamurun da ﬁI'II'I‘ETII e £ iy akiif mddalw
3
n uﬁgilur
Paptizerior  Tabl un mastiasyan [gaml siresinda Meatal bllegimiar,
B, phﬂdﬁﬂ’lﬂﬁﬂﬂfh vererek, Blenmesin penhﬂumhlufenul
Fmag
kangtima Igleml sirasinda hamurg sidenir. | Homojenize ve disperse edici ajanlar,
Kalsp ayincalar ise vullanizasyondan dnceld | birbiring 207 uyum safilayan stashomerierin

son azamada llave edllir va da kaliplara
wygulanir.

Kaydiricilar, en eik kullanilan proses
yardimer maddelerldir. Bu nedenla
yazimizda dzelllkle kaydinigilar (zerne
pdaklanip, Grneklerle bu dranlsrin
faydalann anlatmaya caligacaie. Bu drin
grubu &ncellide hamurda homolen dagjilimi
saflar va vizkozttad azaltr. Bunun sonucu
olarak da enerji tiketimi azalir, daha hzl
va kolay elestriizyon va kalenderiems Iglaml
gergeidesir. Kalitn daldurma ve kaliptan
dring gikarma iglemleri, proses
kolaylagtincilanin yardimiyla daha ivi
gargekiesir va blkmls Oriinda yllzeyin
dizgOnldgdone olumiu katiada bulunur.

kanigtirma iglemini lolaylagtirarak zaman
va ghatjl tasamrufu sadlaHar.

Peptizetler, peptlzasyonu saflayan
kimyasallardir. Peptizasyon tamm olarak
abll kauguklarda, kaugufjun islenebiimesl
lgin kmyasal yollarla yumugatiimasi ve
plastiidestiriimas! Iglemidir. Peptizasyon
sonucu polimerin vizkozites! disdllimbs
¢lur ve bunun sonucu olarak kangbrma

iglemi daha kolay gercaklegir.

Dofiru proses kolaylaghronn segerken
dlkket atmemiz geraken difjer faktdried de
agadidak gibl siralayabllidz



Islamin Uygulanacall Makinelor: A¢iK
karigtincilar (valgler], kapal kanghncilar,
ehstuder, pres, kalender

Polimarin Tipl: Polaritesine gbre
uygulanacak proses kolayiashnelar farkhilik
glstarir.

Dolgs Maddes!: Aktive olma oranlanna
fire karbon siyahlan ve silikalar izeninds
farkh proses vardimcilarn gerskir.,
$on Urlinde Istenen OzeliKder: Dinamik
fzelllkler, uygulanacak proges
kolaylagtineinin cinsine gére farkliik
glsterir.

Kansimda dofiru proses kolaylashneilann
kullaniimasi igin bu parametrelerin goz
fninde bulunduruimas: gok Snemlidir.

Kaydiricilar, kangimlara a2z miktarda
kabimalarina rajman Qriindan optimum
verimin alinmasi Igin gok gereklidir.
Mikemmel ylizey kaltesinin elde edlinses!
va ekstruzyon sirasinda basing
dalgalanmalarim bertaraf etmek de
kaydincilann sadladifi avantajlardir,

Keydiriilan da kandi iginds, fonksivonlan
ftikan lla 1K ana grupta taplayabllinz,
Cazindr kaydincilar {saluble lubricants)
polimerin Igine nifuz ederek, kaugugun
sismesinl sajjlar ve ylzey alamn genlgledr.
Blylaca polimer Iginde kanstnlacak ofan
mazemenin dispoarss oimasini kolaylaghnr.
{oziinmez kaydincilar ise (insoluble
lubricants) plimenin dig yizeyine searak
yuzwyin yajlanmasini ve kayganlagmasini
saglar ve biylece sicstruzyan ve enjakshyon
kaliplamanin daha kolgy gercekigmesing
yardime alur.

Har Ikl tlir prosas kedaylastine: da Grindn
Isbeneblima dzelllkerinl arthnp, kangimin
vizkozitesini digtirdikleri igin harcanan
anerji ve iggilik maliyetlerinde dnemli
tasarrufiar saglariar,

Agafiidakl grafikte gdzOnebllen we
sdzdnmeyen kaydingilann pollmer bafii
Ozerindekl etkisinl net bir seklide
glreblivoruz

Yazimizin bu bdliminde, proses
kobaylagtincslann kangim igindeki etkisini
aragtiran bir gahgmanmin ayrivhilann
Inceleyesadiz

Tabll Kauguk Kangimi [l Yapilan
Dename:

1 - 5 phr glbl kil Ok miktariarda kulkansacak
proses kolaytaghne gerekl hdlestdme kgin
yatarll oldufju glbl, herhangl bir geldide

yulkantzasyonun Szelllklerine de zarar
vermamektadir.
b esyding Dhg kaydirica

Kaydirici proses yardimcilari, bu gorevi
plastiklegitricilers knyasta cok daha baganh
yarina getirirler. Kaydincilarla yaglar
arasindakd bu nitellk Tarka, Oran0n hamur
ve vulkanlzasyon deferlarinl

largilaghrdifiimiz agafudak tabloda agikga
girlimektedir:

Dodjal kaugukla haaradfimez kangimimiza
ilk denememizde 9 phr. naftenik yag ile

Tal| Kamgk Kangim phe
NR

BR

Karban Sivahi N 330
Cinke oksit

Stearlk asi
VYukanmx 4020
Vukanox HS

=

MR Kangimi {Oncakl tebloda aynntlan belirtlen)

Martanik Yaj
Aldiplast T

ShA

Maodulus 100% {MPa)

Modulus 300% [MFa)

Gokrne Duyanimu {MPa)

Kepma Lizamasi (%]

Kahci Deformasyen

(Z2h/70*C)

(22h/90°C)

(Z2h120°C)

Batruzyon Haeml {g/min}
Bestruzyon Orani {sm/min}
Enjksiyon Kaliplama Haemi {em®)
Enjakelyon Kaliplama Hacm {emd/s)

haziHadik. Daha sonra bunu 13 phr'a vo
s0n densmemizde takrar 9 phr naftenik
vaj ile birlikte 4 phr proges yardimcis|
{Aktiplast T) kullandik.

Sonuglarda gdraldngn gibl yali 4 birim
artardifimizda enjekslynn kapasitesl,
pkstruzyon kapasitas| dedlsmeden 25%
gramnda arbyor.

Modulus'a (100%} baktifimzda, yaj
oraninin artmasina bajl olarak gafjraz
bajlanma oram azalyor. Dofjal kauguk
Igin byl bir haelm gigiren ajan olan naftenlk
yafi, cadraz baf adini seyraltmekte ve
biivlecs matervalin slastik modulus
dedarierini azaltmakiadir, Bu da Grindn
fiziksek ozellikderi ila srya badl yaglanma
dedararinl olumsuz yinde etkllamektadir.

Son kangimda naftenlk yalii tekrar & phr
sevivasing Indirip, 4 phr saturg almamig
ginko gabun (Aktiplast T) ile birlikte
kullandiimiz zaman rheovulkametreds
enjeksivon kapasitesinin ve kalip
dolumunun 30% oramnda arttidimi
grmelkdeylz. Aktiplast T lle hazrianan son
kariginin alaetator sistem| (zerinde az da
olea akive etme dzelligl bulundugundan,
gapraz bagtanma yodiuniug u daha fazla ve
bu yizden vulkanizasyon sonucunda
clugan fiziksel ozellikler ikinci kangima

kryasla daha hyidir.

1.Kan3im 1.Knngim 3. Karmgam
185 phr 185 phr 165 phr
# phr 13 phr g phr

- - 4 phr
) 4B B

1,8 1,8 2.1
104 8.4 12,8
13,3 20,2 238

40 200 479

32 34 s

sk -3 44

72 74 5

69 70 73

226 34 436
885 1087 1472
2B 49 B
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Sel markasl, Gretimindeki teknolojisi,
Olctlerindeki standartigr genel amagl
hortumlari ile konusunda liderdir...

DS / EN ISO 9001 / 2000

Kalitemizin ve dinamik yapinmzin
diinya iireticileri ile aym oldugunu
vine diinya onayladi
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e Su Hortumlan

¢ Hava Hortumlan

¢ Buhar Hortumlan

e Akaryakit Hortumlan
¢ Asindinci Madde Hortumlar,
e fida Hortumlan
o Kimyevi Madde Hortumlan
e Dffshore Hortumlar
¢ Marin Hortumlar

e Hidrolik Hortumlan
e Termoplastik Hortumlar
e PVG Hortumlar
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POLIMER KAUCUK SAN. ve PAZ.
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Tel: (0212 ) 591 08 00 - 444 0 735 (pbx) Fax: (0212) 6

Tel: (0282) 758 14 08 (pbx)

. : Tinel Cd. Omeraga Sk. No: 25 80000 K
Tel: (0212) 251 45 72 (7 Lines)



Asafiidakl grafikdsrde hazrladidimiz Qg
farkh kangimin ekstuzyon ve enjeksiyon
kaliplama hizlarimi gdrmektaylz:

Proses Yardimeilanmn Alog Gzellikderd
[Drerindeki Etidlerl:

Kauguk hamurunun bivik ¢ofuniugu
akstruder vaya enjeksiyon kaliplama
makineletinde Islendidl gin; akig, proses
adilen birim geldinda ifada edilmigtir, Akigin
yolu ve parametreleri ekstruderlerde
pldukga karmasak bir vap ghsterdil lgin
hamurun akig dzelligl yiksek basingl
kapiler reometrs kullarelarak basitlegtinilmig
oriamda ghzlemisnmistir.

Kauguk kangimi, silindirlers belirlenmig
sicakdik ve basing alinda verllir. Shear
vizkgzitesl, shaer dayanimi ve kenarlara

yapigma oram basing ve geometrik weriler
1seinda olgoleblllr.

i n

£ |

EPDM Kpuguk Kangimi [l Yapilan
Danome:

Agadidakl graflkte EPDM kangiminin
yiiksek basingh kapiler reometre iginde
proses kolaylagtine kullanilarak ve
kullanimadan ulagilan alag deferlernl
plruyoruz

Hem 800C'de hem da 1000C"de yapilan
Slglimlerde proses kolaylagtirie
kullanildfiinda olugan shear dayaniminin
daha digik olduju goraimekts.

EPDM kaucuun proses yardimeisi
kullanmadan olugturdugu alog Szelliklerini
(g fazda Incaleysbliirz:

L

iIK bdlomde shear oram arttikga shear
dayamiminin da dodrusal bir gekilde
arthgini gdzlemilyoruz. Agafiudakl resimda
da gordigomDz glbl kaplisrin metal
gévdesindeki dlzensiz ylizey yapisi
nadanlyla kapllerin yan geperierinda yitzeya
vapismalar oldufjundan, hamurun alog
Hzelliklari olumsuz etkilenmaktadir.
Basincin dalgalanmasi hamurda hava
kabarciklarina sebep olmaktadir.

Dier yandan aym hamuru yaglsync: ozellifi
olan bir proses yardimeis) katarak
kullandifimizda, proses kolaylagtirigl
kapilerin metal geperiani e hamur arasinda

P T A R e Mooy ot B precadinediontl elmd
(Toak Boenisl s BT

¥ o
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B g amms ek bmesg lowp Bey eraetneledd Bl
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PR TR 1R

-

Show orors [0

bir film tabakasi olugturup, bu iki yilzeyin
birbirlerine tamas stmasinl angeller va
bivlecs prosag kolaylagtiricl elmadan
méydana gelen vapigma ve hamur
ylzeyindakl porazite varinl kaygan ve
diizglin blr alag fzedllJine ve sonucunda
mikemmel yazey kalitesine hirakir.

Yukarida garaldogd ginl digsr
parameireled defistimeden sadece 3 phr
araminda metal sabun kullanarak shear
dayanimin diglrdik ve clugan flim
tabalas: sayesinde shrilnme engellanerek
yapigma gergeklesmadi ve kaygan bir
hamur akig1 sadlandi. Proses
koleylagtineilar, metalin ylzey geslliminin
polimars giirg daha 8z nimas! dolayeyla
hamurun ylzeyinl, olugturdugu flim
tabakas| vasitasi lla islatarak kapllarin
metal geperierinin yizevindekd milroskobilc
dizginsizlikleri daldurdu.

Prozes Yardimcilarinin Elllﬂlﬂ'ﬂn
Uzerindeid Bidisr:

Basing dalgalanmalar, ekstruzyonu
etidieyan en dnemill problemierin baginda
galir. Bu basing farkhihklan, porozite ve
dijer yizey hatalanna sabep olur.

Agadidaki grafikta EPDM hamurunda 650C
ve 12500 de dinliy hizina bafil olarak
eistrude edllen biim miktan gbrmekteylz.
Ozollida 650C glbl dighk sicakiikiarda belll
bir hizdan sonra hamurun gaperlere
yapigma adiliminden dolayr miktarda
azalma efilimi gérmekteviz. 1250C gibi
ylksak sicaklikiarda vizkozitenin diigmasi
nedenbde bu etld layboluyor ve edrude
edllen miktaria verlien basing dodirusal bir
glzgl Elhvar.

Efer kangima dmefimlzdakd Aktlplast T
gibi bir metal sabunu proese kolaylagtn
tlarak sklersak, sicaklik ve donii heandan
pikllshmaden, daha fazla hamurun
ekstrude edlleblidifiinl girlyaruz.
YOksek ddnlls hizlannda ve dislk
sicaklikiarda dahl bu atkinin kaybolmamasi
proses kolaylasoncilamn dratimin verimini
va drin kalitegini arttrmada na kadar
Gnemli rolinin ¢ldugunun bir kamtidir.

*P}Pd




Bir sonrakl densmemizde dediglk
elastomerlerde farkhi ghzQn{rlilk
defjeriarinden lkaynaklanan fonkslyonsl
farkhihiklar incaleyscediz. Farkl
polimetierds farkd ¢izinDnQk dederesinin
plmasimin baslica nadenl har polimerlarin
farkh polarits dajerlerine sahip olmaswir.

Agatadai tabloda gSrikdOd0 glbl Aflux 42
va Aflux 12 driinlerinl EFDM, NR, CR, ve
NBR slastomarleriyle densyerek, her
alastomat kgin farid cBztnliilk defiarering
sahlp oldufjunu gérecelilz. Afin 42 Oriin
yapisi itibari ile ya{ alkolleri, asitler ve
asteriorin tugturduu bir lersgirmdir, Affux

ik

12 Ise Aflux 42'den biraz daha farkh ester
yapisina sahiptir.

Aflux 42'yl EPDM e kullandiimizda

—=
I

123°C

Eealruten ol b Gt
2

#H] M 0 1@ M0
Him (il

e P
0 2 &

alkolln EPDM Iginde higblt
ehz0nfridgdnin olmadidim girbyoruz.
Yafj asltler] ve esterier de EPDM'da oldukga
diigik ¢ozinurluk degerlering sahip.
Caz0n0r0k aranlanini 0°dan [minimum)
102 {maksimum} kadar bir skalada
belirtmek gerekirse Aflux 42'nin EPDM

Kin ¢520n0H0K deferinin olduksa disdk
bir oldugunu gdrmekieylz. Tabll kauguk
kgin de tablo oldukga banzer ve ¢hzndrilk
oldukca digiik.

Daha fazla polar yapida otan polimeriere
balctigimizda ¢0z0nlrilik defjererinin
oldukca arthifim gormektsyiz. Nitril ve
kiaropren polimertarinde alkol, vag asiteri
ve gsterln oldukga Iyl ¢dzlinmekts
oldugunu gdriyoruz.

Pakd bu proses kdaylagtincinin EPDM ve
NR'de glalinbridfdnin gok az ve NBR lle
GR'de ise tam aksine pok Tazla olmasi bize
na anlam ifade ediyor?

Aflux 12 U0inGine bakbfimizda ke tablonun
tamamen dedestifini gdrmekteyiz. Bu Grim
vaks, kialsivumkarbonat ve suyun
bilegiminden oluguyor. Bu dnin igindeki
kalsivumkarbonatin w¥e suyun
gdzdndridgdndn hig olmadidini
digdnlrsek, sadece vaks ve asterin
gdzinOridk etkilarinl Incalamamiz yetarll
ofacaktir,

Yukandak tabloyu Incelediimizde Aflux
12'nin haman heman bitdn polimetande
gozOndH0g0n0n oldukea zavi oldudunu
gérmekteyiz. Bu nedenle Aflux 12°nin

Afex 42 ve ATz 12'nin Farkh Polimariarde Cidndeibk Oraslan

Aflux 42

Alkol

Yo ashtiorl

Estartor {valj alkol ve azHisrinden)
TOPLAM

Alux12

Esterler
(Pantasrythritytetrastearata)

Vake
Gali?
Su
TOPLAM

EPDIM NR CR NBR
0 1 7 i

2 3 a B

2 3 6 B

4 7 17 23
EFDM NR CR NBR
o 1 2 5

B 1 o H

0 0 0 b

0 Q Q i}

2 2 2 5

Mot Balirtilon ¢az0ndridk dafjaried minimum (0] Iis maksimum [10) arasindadir.

Yazamzn dneeld ksminda da ade ettimiz
gibi géniniriji disik olan polimererds
prirses kilaviaghnclar hamurun yieyinds
kayding! Gzellifl i ekstnzyon dzellliderinl
galigtirir. Bu nedania EPDM ve NR'da Afllo
hamurun Iglenmasinda gok Iyl akstrude
dzelllider! batarar.

Difar vandan Aflux 42, CR v& NER
polimarinda Iyl cizhnma dzalliklan e
oldukga Iyl karbon slyahi disparsiyonu
sajlar.

hamen hemen batin polimerlerds
ekstruzyon ve enjeksivon kaliplamada
mikemmael bir kaydiric ajan oldugunu

sByleysbllirz.

Tekrar Aflux 42'den yola gikarak polar
yapidak bir polimerin gdrecell olarak daha
byl plizll nfirik fzellliderine sahlp glmasim
va bu nedsnls proses kolaytagtineinin bu
tip gdzinirnk dzallider bl olan pollmeriar
dzerinde ne tip avantajlar sagladifim
gdracajiz

E s



Kiorapron Kauguk Karigimi |l Yapilan
Danama:

Asafiidald kiorapren regetemize kademell
olarak 2 phr oraninda Aflux 42 katrvoruz.
|Ik ragetemizde Iss herhangl bir proses
kolaylagtine: kuBanmnyoruz. Kioropren gibi
Aflux 42°nin ivi ¢ozinddgi bir polimerde
proses kolaylaghncs, hamur igin disparse
gdicl ajan girevl yaplyor va karigimin
gicakdifjini dnemill Siglde dRgrenek kg
Zamanini artryor.

Afliex 42 kademall olarak sifirdan 6 phr'a
arttirdifimizda skorg zamamm 7.5

dakikadan 11,6 dakikaya uzatmig oluyonz
Aflux 42, polar yapidaki polimerberds iyi
REGETE (phr) A
Bayprin 210 30
Baypren 215 30
Vulkanm DS 1
Vulanox BHT 1
Stearik asit
05W 110 3
Vulbasil 5 50
Tz 2
Disfarnell BPK 13
Rhenomag P2
Cinknoksit
Rhenogran ETU-75 9.7
ATl 42 :
Mosnav »*
15 {min} :
195 {min) C’v‘:ﬂ
Batoym . o o%E
Heemmin) & o -
Gilag (g/mn) )
Flkol Sraliider ="
{150°Cde 30 di. Pigh
Sartilk (Shove A d
Eanaklk {%} 8
Modulus 100% (MPa)
Modulus 300% (MP3) 0
Modulus 500% (MFa} &7
Cakmna Dayarsrm (MPa) 14,2
Kapma Uzamasi (%) 0
Yirtima Dayanimi (W/mm} 261

WIXE

¢Az0n0H0K daferarine sahlp aldugu kgin,
dalgu maddesinin dagilimi ve buna bagh
olarak fizlksel dzellliderde de tyllesme

sadiryor.

Dogal Kauguk / Bliadlen Polimerl lla
Yapmian Denwme:

Son dmefimizde de Aflux 12'vi tenis
ayakkabial tabani Igin NR/BR
polimerierinden olugan bir kangimda

Inceleyecedlz:

Omedimtzde girildnga glbl A regatasinda
harhangl bir proses kolaylagtine

kullanmazkan, B regetesinds 2,5 phr
oraninda Aflux 12 kullanyoruz, Regetemiz

B ¢ D

107 116
212 230

23 101
133 142

7] 2

18 17 17
5,1 4 42
839 75 73
15,0 15,0 16,1
74 770 590
257 29,1 27,1

REGETE (phr} A B
SMR 20 m 70
Ciz-BR 30 30
HISII 233 55 55
Cinknokealt 4 4

Par.Yaj 4 4

Distilenglilal 35 35
THPure R101 10 10
Anfllo: 654 06 0%
Vulkanix BHT 15 15
Stearik asit 15 15
TMTM by 03
METS 10 10
MET 65 05
Kkt 18 15
Aflrx 12 - 25
ML{1+410°C 8 57

Elstnzyon Hia (em/min) 68 9

dodal kauguk ve bitadienin yam sira, HiSil
ve standart thlezel hizlandineiardan
olugmakta. Daha nce de belitfimiz gl
Afiux 12, dofjal kauguidarda gfizlinme arani
oldukga disilk eldufjundan dolay hamurda
ylizey kaygankagine: ajan gérevi giriyor.

Ekstruzyon oranlanm kargilashrd fimezda
sadeca 2,5 phr Aflux 12 sayesinde yaklagk

30%'luk bir artig alde etmiy oluygruz
Yapmig okdufumuz biriin bu denemealerde
de gdaroldugn gibl, bir proses
kolaylagtiriginin fonkslyenuy, Iginde
bulundufiu pellmerin cdzdndridk
derecesine balili olarak dedislkllk
gdstarmektedir. Polimerin yapisi disinda
dodru proses kolaylastincinin segimi,
dolgu maddeleri, prosesin uygulandif
makinslar ve son drinden istenilen
Gzellikdera gore dedigidik gostermeldedir.

Her ne kadar farkli polimer tplerinin,
dedislk yapidakl karhon slyahlarinin ve
gellstidimly dzel plastifivan etidsine sahip
yaflann ginimdz kauguk andilstrisine
sunulmus olsa blle, proses kolayiashneilar
hala kauguk dretimi prosesinin hem kalite
ham de maliyet ve verimin optimizasyonu
agisindan kauguk drsticileri igin
vazgacllemez yeora sahlp olmaya devam
stmpktadir.



Kesfedin

DESMA flow Control (Akl§ cantrol)
lu Soguk Yolluk blog nolo

B Makina control sisteminde
P miikemmel bir meme ayari

-

B Dogrudan kaliba enjeksiyon
nedeniyle capaksiz imalat

BB Yogunlugu yiksek karisimlarda
bile emniyetli calisma

I Kabili ihmal basing oynamasi

_ Yeni,soguk
yolluk tekniginde
ileri hamileler

DESMA

Klockner DESMA Elastomertechnik GmbH

An der Béra, 78567 Fridingen / Germany
DESMA. Telefon +49(0)7463-834-0

Kaucuk enjeksiyon kalip g e i

teknolojisinde Dunya lideri. www.desma-fridingen.de



e OTO CIG LASTIK
e CAYAK LASTIK

1860 ylindan Hibaran faallyetta olan filma
yurtigi ve yurigindaki 0BM ve Aformarket
Organizasyanlan lIgin tedarlkgl
konumundadir.

Urstiml RWTUY 150 8001:2000 helgell
olarak * OTO GIz" va “ETEL” markalan
lle devam stmekdadir,

Oriin Gruplan

® Metalastik Qrlinler

© Sdirmazik elamanlan

@Vibrasyon va dayama takozlan
© Krikder ve diyaframlar

@ PollQretan, PE, TPE Ordnlsr

@ Ozel Imalatiar

Ly 8lig

°

Sy
N

§.000 n? toplam alanda NR, NBR, EFDM,
SILICON ve HNBR kangimlan hazifanarak
yvatay ve dlk enjekslygn preslerde

vulkanizazyon iglamleri gergeklegmekiedir,

M E

Lasilk-
Plastik San.¥o Tle. A.§.
Samanh Mah. Selguk Sok. No:2 BURSA
Tal: +80 224 351 18 34
Weh: www.etel com i
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Firma kalite anlayisini her gegen gin
venileyerek ve uluslararasi pazarda rekabet
gucund artirmak amaci ile 02.09.2003
tarihinde EN 1S0 9001:2000 belgesini
almistir.

Bu dogrultuda kalite seviyesini sirekli
arttirmayi amag, miisteri memnuniyeti ve
beklentilerini arag edinen firma, Turk Mal
ibaresini yurt icinde oldugu gibi yurt

urdirmektedir.

LT e @)
ermeyi hedeflemnis ve her gecen gn

hedefe emin adimlarla ulagmaktadir.
Miisteri memnuniyeti dogrultusunda atihim
yapan Cayak, istenen hidrolik ortamdaki
sartlara gore Oriinlerini test ederek,
Turkiye'de bir ilki daha gerceklestirmenin
hakh gururunu tasimaktadir.

Fabrikanin elamanlarina
ayrilmig bolumu
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Yildirim Bey'in cok sevigi kuslari
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kimteks

kimya tekstil urunleri tic. a.s.

D Erabo
NI ENT RS ... ‘& ATOFINA
r -1 ' &

GELECEK ICIN ELELE

Sunl darl, symkkabi tabani, kaucul, yapigtiriel va boya glbl farkl saktiriers hammacdda
tedarik eden Kimteks, 1983 wlinda kuruldu,

Kuruldufu itk gdrden beri kalite ve hizmet anlayisindan édin vermeden calisan
Kimteks, hammadde konusunda dGnya lideri olan tedariksilerle ise basladi. Tarkie'de
kendi sektirinde distnbGtiridk hzmeti veren ik firmalardan biri oldu. Dofdaya ve
insan sajlfina izen gistaren bir firma alarak Kimteks, ayakkab seldBrGnds kullanilan
poliiretan sistemnlerin, plastik ssktorinds kullanilan plastifiyalann (D.O.P] irstimins
e kusn xiirn icarisinde baslad:. Mitstardarinin farkh ibtiysglanne hizh v kalia cizimlesr
bulmak smacyla Hadimkiy bilgazinds, Gratim ve hizmat markezlari alugturdu.

Kimntuks, uzun vadell [s ortadi olarak gtirdUg0 mistarilerida birllicts biyirned hadafliyer.

Kaucuk Hammaddelerl

Knuguklar
= SER 1500/ 15902
= SBR 1712
= CBR 1203
» Polikloropran Kauguk [Baypren 511)
= Rajanars Kaucuk
o Ylksek Stirenl] Knucuk [SER 000,
Pliolite S&H|
talep loerine butl kauguk, 5K,
EPCM uronarinl de tedarik strvalctaviz
Karbon Shyahlan
s HAF N-330
= FEF N-550
B 1SAF N-220
B HFF N-A50
Helandiricilar
% CBS-C2
% DP>-D
s MHT - Markapta
% MBTS- DM
% TMTD - Thiuram
Miar Katlolar

o Palistilan Qlikal [PER], Monostilen Mikel
IMEB|, Distilenglkel [DEB]

o Hldrokarbon Recineler
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KAPALI KARISTIRICILAR

Metin TUFEKCIOGLU

Blyuk lastik fabrikalarinda verimi
artirmak, zaman ve yer tasarrufu gibi
nedenlerden on kansimlar kapal
karistincilarda yapimaktadir. Kapasitesi
kictk firmalar dahi ayn sebeplerden
dolay! bu tip bir makineye sahip

olmak igin zorlanmaktadrlar.

Kapall ortamda, girinti gikinti
veya kanatlari olan iki rotorun
birbirine dogru donerken ig
yuzeyde sikistirarak ve kendi

aralarinda ezerek kanstirma saglanir.
Iki silindirli hamur makinelerinden gok
daha yiksek hizla donen rotorlar ezilme
ve kanstirma yizeyinin de cok fazla
olmasi sebebiyle kisa zamanda daha

ik

birbirine benzer (uniform)
kanisimlar yaparlar. Ozellikle
karbon siyahi ile yapilan
karigim sonrasinda toz




Ayrica doluluk orani da % 67 olarak
hesaplanir. Sekilde goralen 92 litrelik
tangential rotorlar, 6zgul agirhgi 1,2
olan karisimdan,83 kg. kansgtirirken
ayni gucte motoru olan 80 litrelik
intermeshing rotorlar 65 kg. karigtirir.
Ancak bazi avantajlan vardir.

a) Gelistirilmig dahili ve dagilimh
karisim

b) Gucin tamami karisima girer.
c) Sogutma imkani daha fazla
d) Daha az zamanda karigim.

Mescolatori tangenziall
Tangential mixers

Mescolatori compenetranti
Intermeshing mixers

1 litre ile 5 litre arasinda laboratuvar
tipi kanstincilar oldugu gibi 15 litreden
650 litreye kadar makineler
yapilmaktadir. Kanistirma icin gerekli
enerji her litre igin 4-8 kw elektrik glici
arasinda hesaplanir. Bu da rotorlarin
devir sayilarina, kanat sayilarn ve
yapisina gore dedisir. Klguk tiplerde
iki ayri motor ile gevrilen rotorlarin
birbirine friksiyon orani istenilen sekilde
degistirilebilir ve denenerek en uygun
verim elde edilir.

Modern bilgisayar teknolojisi sayesinde
kontrol daha kolaydir ve rotor devirleri
karisim esnasinda istenildigi gibi
deqistirilebilir. Soguk kauguk daha
dusuk devirle isitihr ve kangim icin
diger ham maddeler verildiginde
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hizlandinilir. Isi yikselmesi halinde
devir disirilebilir, gibi ayarlamalar
yapmak mimkundir. Rotorlar bilyall
yataklar icinde donerler. Eski tip
kanstincilarla metal yatakiar kullanihrdi.
Yaglama gres veya kalin vad ile devir
daim seklinde olabilir.

Toz tutma halkalari iceride olusan
basingtan dolayi rotorlann kenarindan
disariya malzeme, ozellikle de tozlarin
kagmasini onlemek icin kullamlir.
Donmekte olan rotorlarin iki yaninda
sert metalden yapilmis sabit halka ve
sabit duran govdede ileri geri oynayan
ve iki parcanin birlestirilmesi ile cember
olusturan, i¢ halkalardan daha az
sertlikte metalden yaptlmis bir
sistemdir. Genelde iki ayri pompadan
ve iki ayr delikten basincla verilen ince
vag ile hem yaglama saglanir hem de
iceriden, karsi basincla, disarya tozlann
¢ctkmasi engellenir. Ortamdaki
istenmeyen tozlarla bulamac hale gelen
yag sistemin altindaki haznelerde
toplanir.

Imalatgr firmalar kendi sistemlerini
gelistirmis olduklanndan bazi farklihklar
gordlebilir. Yayla sikistinlan govde
uzerindeki gember asindikga ayar vidas!
ile baski arttirilir. Hidrolik silindir ile
giris agzina baski uygulanan
sistemlerde, yaylara yardimei bir piston
ile gerektiginde baski artinilir. Yani
iceride karisim yapilacak malzeme
yoksa toz cemberleri birbirine
surtiinmez ve daha uzun dmirli
olurlar.

Isi kontroll ¢ok onemli oldugu igin
muhtelif yerlere yerlestirilen isidlcerlerle
kontrol panosuna sirekli degerler
iletilir. Yukanda belirttigimiz gibi hemn
govdede, hem alt kapakta, bazen de
ust kapakta basinch sogutma suyunun
dolasacadl kanallar ve bosluklar vardir.

Kansim 2 dakika ile 5 dakika arasinda
tamamlanir. Alt kapagin asagrya acilan
tipte olmasi karisimin cabuk
bosalmasina daha uygundur.

Modern kapall karistincilar otomatik
tartim sistemleri ile beslenmek iizere
donatilirlar. Bazi gok az miktardaki
kimyasallar elle tartilip karisima ilave
edilebilir. Silolarda depolanan dolgular,
bant tizerinde tartilan kauguklar, grandl
hale getirilmigs kimyasallar otomatik
olarak tartilir ve bilgisayara verilen
programa gdre besleme yapilir.

Kapall karistincilarda isinin yuksek
olmasi nedeniyle kikidrt ve
hizlandincilann daha sonra iki silindirdi
acik karistincilarda verilmesi daha
uygundur. Bliylk pargalar halinde gikan
karisimin sogutulmasi ve levha haline
getirilimesi gerekmektedir. Her ne kadar
kanisim iyi yapilsa da, asil homojen
karisim yine stok kanstirmal acik
karistiricilarda olur.

iILAN
Arsan Kauguk'un
makine ihtiyaclari

Pres

® 2500x2500 mm tabla
ebatlar

® 3000 ton basing

¢ 160 cm kurs boyu

e Hidrolik sistemde calisan

e Kizgin yag 1sitmali

e Max 15-20 yasinda, sifir
makine da olabilir.

Mikser (Banbury)

® 80-120 It kapasiteli
e Max 15 yasinda

e Alin ekleme - kise ekleme

Arsan Kauguk
llgili : Feridun GULOGLU

Tel : 0 216 365 83 06

Fax : 0216 365 83 16
E-posta : feridun@arsankaucuk.com.tr

Enjeksiyon Ekleme Pre



UYGULAMADAKI YONETICI ICIN
Nasil Ekip Kuracagiz? - I

Giiclendirici Bir Ekip Yapisi
Olusturun

Ekip kurmak, ekibin kaynaklanni maksimize
etmesine yardim edecek bir yapi
olugturmayr gerektirir. Bu yapiyi
olusturmak, ekip kurma slrecinin en zorlu
asamalanindan biridir. Ekibin islevlerinin
kararlastinlmasini, ekip Uyelerine digen
rol ve sorumiuluklarin belirlenmesini,
ekibin gorevini yapabilmesi ve hedefine
ulagabilmesi icin gerekli olan yeterliklerin
tanimlanmasini, ekip biyikligdnin
saptanmasini, ekip liderligi konusunda
yaklagimin belirlenmesini ve ekip
istikrarinin kontrol altina alinmasini igerir.

Ekibin iglevlerini belirleyin. Ekiplerin
islevsel alanlari, ekibin sadece isini yapmak
icin degil, bir ekip olarak etkin bir calisma
yurutebilmek igin gerek duydugu yetenek
kiimelerinden olusur. Onemli iglevsel
alanlar arsinda asagidakiler sayiabilir:

e Girev hecerisi/teknik beceri.
Ekibin hedefine/hedeflerine
ulasabilmesinde dogrudan rol oynayan
spesifik becerilerdir.

o Kilit iliskiler. Bu kritik iletigim islevi,
paydaslar ve ekibin etkilesim igine girdii

diger birey ve orgutieri etkin bigimde
bilgilendirme ve etkileme yoluyla ekibin
hedeflerine katkida bulunmaya yarayan
spesifik becerileri igerir,

e Gozetim. Ekibinizin, kendi hedefi/
hedefleriyle baglantili olarak dig
kaynaklardan da bilgi toplamasi ve analiz
etmesi gerekecektir.

e Kontrol. Aciklik, kisiler arasi iligki
becerileri, gatisma yonetimi ve esnek ve
olguld bir tutum, ekibinizin i¢ iligkilerini
ve ekip (yeleri arasindaki dayamsmayi
saglamlastiracaktir.

Organize etmekten sonra ..
.costurmak gelir.

|

® Yetki. Ekiplerin kritik islevierinden biri
de, ekip Uyelerinde heyecan uyandirmak
ve ekibi hedeflerine dogru yoneltmektir.
Ekipler bunu, hedefe kilitlenerek,
beklentileri agikhifia kavusturarak, ekibin
hedefine/hedeflerine uygun strateji ve
duzenlemeler yaratarak gergeklestirirler.

Ekip kurma asamasinda yoneticilerin sik
sik diigtid bir hata, bu islevierden sadece
birincisi tizerinde durup digerlerini dikkate
almamaktir. Gérev becerisi/teknik beceri
islevi elbette ekibin bagansi igin Gnemiidir,
ama ekip dizeyine iligkin diger dart islev
de ekibin iginde ve disinda gergeklesen
strecleri, iliskileri ve degisimleri ydnetme
gereksinimi yansitir. Etkin bir ekibin
kurulmasinda bu islevsel alanlar da en az
digerleri kadar vazgecilmez rol oynar.

Ekip rollerini kararlagtirin. Ekibin
islevsel alanlann belirledikten sonra, bu
islevleri temsil edecek olan spesifik rol ve
sorumluluklan tammlamaniz gerekir.
Islevsel alanlarla ilgili rolleri tanimlarken,
isleri geredi teknik isleviere destek olacak
dzelliklere sahip ekip lyelerine ihtiyag



duyabilirsiniz. Ornegin, ekibin,
telekomunikasyon becerilering sahip bir
satisciya ihtivaci olabilir.

Teknik rollerin otesinde, diger dort islevsel
alani temsil edecek olan spesifik rol ve
sorumiuluklan da belirlemelisiniz. Spesifik
islevsel alanlan destekleyen spesifik ekip
rollerinin gerekirse bir ekip tyesinden
digerine aktanilabilecegini bilmeniz
onemlidir. Ayrica ekip islevleri birden gok
rolle de temsil edilebilir. Ekibinizi kurarken,
ekibin basans! icin gerekli olan tim
kosullar goz onidnde bulundurduktan
sonra, bu kosullan yerine getiren uygun
islevleri ve bu iglevleri temsil eden spesifik
rofleri tammlayin.

Ekip uyelerinin yeterliklerini tanimlayin.
Yeterlikler, bireylerin belirli bir rolde ya da
belirli bir durumda basanh olabilmesini
saglayan bilgi, beceri ve deneyimlerden
olusur. Etkin bir ekip kurabilmek igin,
ekibinizin basansimin siki sikiya bagh
oldugu ekip rollerini dolduracak bilgi,
beceri ve deneyimlerin neler oldugunu

helilemeniz gerekir. Teknik beceriler, igerik
bilgisi ve kisiler arasi beceriler bu yeterlikler
arasindadir.

Teknik yeterlik. Teknik yeterlikler, ekibin
caligmasini etkileyen is sdregleri ve
sistemlerin gelistirilmesi ve kullaniimasi
icin gerekli olan uzmanlik ve becerileri
icerir. Ornejin, godu ekipte, ekibin hangi
enformasyona gereksinim duydudgu ve bu
enformasyonun nasil toplanacagi,
depolanacagi ve kullamlacagi konusunda
her ekip uyesinin kendi kendine karar
verebilecek durumda olmasi istenir. Bunun
yani sira, spesifik uzmanlik ve deneyimler
gerektiren teknik yeterlikler de aranabilir,
Ornedin, ekibiniz, misteri hizmetleri
sistemini gok yakindan taniyan ya da
grgutinuzun dretim sureclerinin yeniden
vapilandinimasinda rol almig olan birine
gereksinim duyabilir.

Icerik yeterlii. intivac duydudu kritik
bilgilere sahip olmayan ya da drgitsel
gecmis konusunda yeterli bilgisi
bulunmayan bir ekip, ekibin disinda kalan
kisilerce er ya da geg kabul grecek isabetli
sonuclara ulagmakta zorluk cekecektir,
Ornegin, bir arama komitesinin o anda
uygulanmakta olan dicret oranlanni
bilmesi gerekir. Bazen ekiplerin
belirli bir bilgiye ulagmak
Igin ekibin digina gikmasi
gerekebilir, ama kritik
hilgi gekirdedinin ekip
dyelerinin
miulkiyetinde olmasi
gerekir.
Kisiler arasi
yeterlikler. Teknik
bilgi ve igerik
uzmanhginin yan
sira, insanlar
ekiplerine kendi

diginme bigimlerini, iletisim ve Kkisiler
arasi iliski becerilerini{veya bunlarn
eksikligini) de getirirler. Ekip kurarken,
biyik olasihikla, iletisim, mizakere ve ikna
vetenekleri iyi dizeyde olan ekip Gyelerine
ihtivag duyacaksiniz. Kisiler arasi yeterlikler,
ekibin kontrol, liderlik ve kilit iliskiler
islevleriyle baglantili olan roller ve
sorumluluklar agisindan dzellikle dnem
tasir.

Yeterlikleri rollere uydurun. Ekibinizin
gerek duydudgu tum yeterliklen, hatta belirli
bir ekip rolii igin gereken tim becerileri
herkeste bulamayabilirsiniz. Ekip Uyelerinin
deneyim ve yetenekleri ister istemez
birbirinden farkl olacaktir. Ekiplerin
kurulmasi sirasinda bu farkhihklar onem
tasir. Ekip Gyelerinin ¢esitliligi ekipte denge
varatir ve bireysel bakis agilarimn, farkl
ozgecmislerin ve farkh uzmanhklarnn
devreye sokulmasini saglayarak ekibin
daha etkin performans gostermesini
saglayabilir. Ekip karmasik bir gorevie
karsi karsiya ise bu tiir bir cesitlilik dzellikle
onem kazanir.

Bu agsamada amacimz, bakis acisi,
dzgecmis ve uzmanhk cesitliligini goz
dniinde bulundurarak, ekip rolleri ve
gorevieriyle ilgili olarak adaylarin ekibe
katabilecekleri bilgi, beceri ve yetenekleri
belirlemek ve bu deferlendirme 1siGinda
uye secimini yapmaktir.

Ekip adaylarini degerlendirmenin ve
adaylanin yeterliklerini belirlemenin resmi
ve gayri resmi yontemleri vardir. Resmi
yontemler arasinda. sirketinizin insan
kaynaklan departmanindan, adayin simdiki
ve/ veya onceki patronlanndan ve personel
izlemelerinden yararlanmak sayilabilir. Bu
kaynaklar, potansiyel ekip tiyelerinin kigilik
dzellikleri ve calisma ahlaki konusunda



size i¢ goriler saglayabilir. Ekip adaylanmn
bilgi, beceri ve yeteneklerini
dederlendirmenin gayri sahsi yollar da
vardir. Potansiyel ekip dyelerinin daha
once ne drettigini ve bunu nasil yaptigim
arastirmak, secilmis ve potansivel dvelerle
belli bagli is deneyimleri ve gecmisteki
ekip calismalan konusunda bilgilenmek
amaciyla, secilmis ve potansiyel
fyelerinizle gegmiste birlikte calismis olan
meslektaslariniza da basvurabilirsiniz.

Ekip biiyiikliigiine karar verin. Ekip
(iyelerinin sayisi, ekibinizin basansi igin
gerekli olan ve yeterliklere bagh olarak
dedisir. Ihtiyac duydudu genis bilgi ve
beceri yelpazesini kazandirabilmek igin,
uye secimlerinizi birkag ayn departmandan
yapmak zorunda kalabilirsiniz. Hedefiniz/
hedefleriniz ne kadar karmasiksa, ekibinizin
ihtiyac duydudu rol ve yeterlikler o kadar
artar. Gorev cok karmasiksa, ekip
uyelerinin hepsi ayni zamanda olagan
iglerini surdirmek zorunda kalacaksa ve
belirli gorevier igin ekibin alt gruplara
ayriimasi gerekiyorsa, alti kisilik bir ekip
gok kiiciik olabilir. Ote yandan on iki Gye
cok fazla olabilir; ¢inkd bu durumda
bireylerin ekip basansiyla ilgili sorumluluk
duygulan azalacak, iletisim, zamanlama
ve benzeri lojistik konularin yonetimi
zorlasacakdir.

Ekibin istikrarimi goz dniinde
bulundurun.

Bir ekibin hedefine bagh kalmasini ve
zamanlamalara uymasini saglamanin bir
yolu da, ekip uyelerini ekibin yasam suresi
boyunca galismalara katlabilecek kisiler
arasindan segmektir. Ekipten aynlanlar
olursa yerlerine baskalarini bulmaniz
gerekir ve yeni dyelerin uyum sdreci
boyunca ekibin performans: diiger.

Fiziksel uzaklik da ekibin istikrarini
etkileyebilir. Ornegin, ekip iyelerinin bir
bolimi yurtdisindaysa veya baska bir
nedenle toplantilara katilamiyorsa, ekip ya
toplantilan ertelemek zorunda kalacak ya
da calismasini strdiriirken normalde sahip
oldugu bilgi, becer ve bakis a¢ilannin bir
kismindan yoksun kalacaktir.

Kilit lliskileri Tanimlayin

Ekipler bir boslugun iginde hareket
etmezler. Ekibinizi kurarken, dodru
insanlari segmenin ve ekibin i siireclerini
olusturmanin yani sira, orgutun iginde ve
diginda yer alan onemli paydaslan da
belirlemeniz gerektigini unutmayin. Buniar
arasinda ekip sponsorlan, musteriler,
partnerler ve rakipler sayilabilir. Bu
paydaslaria kurulacak iligkilerin duzeyi
ekibinizin gorevlerine bagh olarak degisse
de, ekibiniz en azindan, ekibin disindaki
onemli kisilerle kurulup surddrilecek
saijlam iliskilerin gerekliligi konusunda bir
bilince sahip olmak zorundadir.

Kilit iligkilerinizi gelistirmeye baslarken,
ekibinizi orglte nasil tamitacaginiz ve Uye
seciminde kullamlan kriterleri nasil
aciklayacagimz konusunda dikkatlice
dustnin. Ekip dyelerini ilk kez bir araya
getirmeden once, ekibin kurulmus
oldugunu drgitinize bir duyuruyla bildirin,
Olagan iletisim kanallanimin hepsini
kullanabilirsiniz: “herkes guverteye”
toplantilan, personel bultenleri, duyuru
tahtalan gibi. Duyurunuzda —.
ekibin
amacini,

orgutunoziin ekibinizden beklentilerini,
ekip dyelerinin isimlerini ve -eder varsa-
ekibin calismalari igin belirlenmis olan
siireyi acik ve eksiksiz olarak belirtin.

Asalidaki sorular, paydaslar belirlemenizi
ve ekibinizin yuksek bir performans
gostermesi icin kilit iliskilerin hangi
yvogunlukta olmasi gerektigine karar
vermenizi kolaylastiracaktir.

® Ekibinizin amaglari, baska ekiplerin ya
da ¢alisma gruplarimin sinirlar igine
uzanacak mi? is birimleriyle, satis ve
pazarlama gruplanyla, misterilerle, hatta
belki rakiplerinizie ne gibi iliskiler kurulmasi
gerekecek?

@ Ekibinizin gorevini tamamlamak igin
baska bireylerden ya da ekiplerden hangi
bilgi ve/ veya kaynaklan edinmesi
gerekecek?

® Ekibinizin gérevini tamamlamak igin
baska Grgiitierdeki bireyler ve ekiplerle ne
gibi iliskiler kurmasi gerekecek?

@ Ekibinizin, drgitsel vizyon, deger ve
uygulamalarla birlikte orgutin genel
badglami iginde etkin bir isleyis gostermesi
nasil saglanacak?

@ Ekibin basansi agisindan kritik onem
tasiyan paydaslar hangileridir?

>



® Ekibin ¢alismalanina baslamasindan
sonra beklentilerin dedismesi halinda, bu
dedisimin farkina varmaktan kim sorumiu
olacak?

® Ekibinizin dig muasterilerle etkilegim
icinde olacak mi? Misterilerin
gereksinimleri net ve tutarh mi, yoksa bu
gereksinimler dedigebilir mi? Dig
milsterilerle kurulan badlanti iligkileri
istikrarh m, yoksa baglanti kurulacak kisiler
periyodik olarak dedisiyor mu?

® Ekibinizin galismasi drgit disi paydaglar
tarafindan da degerlendirilecek mi? Bu
dederlendirme nasil yapilacak? Orqiit disi
paydasglardan alinacak geribildirimler
ekibinizin basansi agisindan Gnemli mi?
Oyleyse, ekibiniz bu geribildirime nasil
ulasacak?

@ Ekibiniz ekibin digindaki kisilerden gelen
geribildirimlieri nasil degerlendirecek?
Geribildirime karsilik verilmesi igin bir
mekanizma kurulacak mi? Gorislerinin
ekip streclerine ve Uriinlerine yansitilmig
oldudu ekibin disindaki kisilere bildirilecek
mi?

@ Ekibiniz ve ekibinizle iliskili baska birey
ve gruplar arasindaki iletigim ve
koordinasyon nasil saglanacak?

® Ekibiniz hangl tamitim ve iletigim
kanallarindan vyararlanabilecek?

@ Ekibinizin amaclanni, yeteneklerini ve
performansini dizenli bir bigimde orgute
raporlamak igin nasil bir yol izlenecek?

Dig Etkenleri Gdzetim Altinda Tutun

Kurdugunuz ekip, sadece drgiit killtiiri ve
drgiit kosullarinin belirledigi bir ortamda
calismayacak, drgitin icinden ve disindan

unfl

kaynaklanan gevresel faktorlerden de
etkilenecektir. Cevresel etki, talep ve
degisimlerin farkinda olmak ve bu
farkindalign korumak, ekibinizin daha
viksek bir performans dizeyine
ulasmasina yardim edebilir.

Ekip kurma siirecinde dis etkenleri goz
tniinde bulundurarak, dedisime sadece
tepki gostermek yerine ¢evresindeki
dedisimlerle ilgili bir farkindalik tagiyan
bir ekip tasarlayabilirsiniz. Asafidaki
sorular, kendi performansini etkileyecek
dis etkenler konusunda bilgilenmekle
kalmayip, ayni zamanda bunlarla basa
cikmasini ve dedisimleri kendi yararina
kullanmasini sadlayacak stratejiler
gelistiren bir ekip kurmamza yardim
edecektir.

eEkip kurma/ gelistirme stregleri
Bniimiizdeki bes yil iginde hangi ekanomik
baskl ve trendlerin etkisi altina QirEEEH?

®Ekibiniz pazardaki dedisimlerden dolaysiz
olarak etkilenecek mi?

e(Oniinizdeki bes yil icinde hangi
teknolojik ilerlemeler ekip galismasi veya
ekip kompozisyonu dzerinde etkili olacak?

®Fkibiniz degisen teknolojilerden ne
Blgiide etkilenecek?

eHangi demografik dedisimler ekip
tasarimi ve kompozisyonu Gzerinde etkili
olmaya devam edecek?

e Orgiitiiniiz, genel olarak ekip Gyelerinde
bulunmast gereken bilgi dilzeyine sahip
hir potansiyel ekip dyesi havuzu
olusturmak amaciyla bir temel beceriler
programi dizenlemek zorunda kalacak
mi?

®En onemli beg rakibiniz kimlerdir? Bu
rakipler ne yapiyor? Sizin iin firsatlar m,
yoksa potansiyel sorunlar mi

olusturuyorlar?

®Ekibiniz, bilgl, destek ve baska
gereksinimler igin ekibin sinirlan disindaki
hangi birey ya da ekiplerle bagimh olacak?
Bu bagimhiligin derecesi ne olacak?

®Kiiresellesme ekibinizin amaci ya da
siirecleri fizerinde etkili oluyor mu?
Ornegjin, merkez ofisinizin bulundugu iilke
digindaki bir ilkenin yasal diizenlemelerine
ayak uydurmas: gereken bir ekibi nasil
yonetebilirsiniz?

Eger bu sorulara verdiginiz cevaplar size
dig etkenlerin ekibiniz/ekipleriniz Uzerindeki
etkilerini daha iyi anlamaniz gerektigini
diisiindiiriiyorsa, dis etkenlerle gerektigi
gibi basa ¢ikmanizi saglayacak bilgiler
edinmeniz ve stratejiler gelistirmeniz
gerekiyor demektir. Bunun bir yolu, baska
ekiplerin nasil caligtitini gormek, ufkunuzu
genisletmek ve dis etkenleri gz ardi
etmeyen bir ekip kurmaya yanelik yeni
fikirler gelistirmek amaciyla bagka bir
orgitu ziyaret etmek olabilir.

Kaynak: Ugur Kariyer Merkezi Yayinlari
“Fikirlerden Eyleme"” Rehber Kitaplar Serisi
Masil Ekip Kuracagiz?

Bilgi Igin:

UGUR KARIYER MERKEZI A.S.
Incirli Caddesi No:99 Bakirkdy
34740 istanbul

Tel: (0212) 542 59 87

Faks: (0212) 571 32 00
www.ugurkariyermerkezi.com



IY1. BATCH-OFF

IStiyorsaniz

Pnunla"Nhu o

...Slze en uygun
cOzUmuU uretelim.

PROJICON —

20121 MILANO [ITALY] - 18, VIA STATUTO AYTEN S0K. 27/2 MEBUSEVLERI
TEL.: [02] £57 2073 - 6572078 04580 TANDOGAN f ANKARA
TEL. INT. 0039-2-6596242 TEL.:-[312] 215 75 DO [PBX) FAX: 1312} 21575 15

FAX: [02) 29002931 e-mail : infol@seha.cam.tr - www.seha.com.tr




140,00

13000

120200

110000

10000

.00

0.0

S0.00

a0.00

150.00
140.00
130.00
120.00
110.00
100.00
Q.00
BO.OO
FOL00
G000

110.00

105.00

100.00

85.00

90.00

85.00

80.00

CESITLI HAMMADDELER

——Sofuk Sec [ EDC )
Asll Celik | Diger )

PYC - Petkim
Pofiamid 6.6 % 30 GF{ pa }

——Foladilen | PE ) Petkem
—a—Feikom SER 1502 { TL
Pethim FEF { TL
—=—ETI - AL 150

Ara-0d Oica-05 Suh-0% M ar-05 Mis-05 hay-05 Hez-15 Tem-05 AU Eyl-08 Eki-05
ENERJI GIDERLERI
= —a—TEDAS Elekirik | Kw /s)
AT = Matbarin ([ Mazol )
— — i Fuel Ol
4 H 'ﬂ—ﬂ % % %dda— g & & LPC
—#— Dodalgaz
Ara-04 Oea-05 Sub-05 Mar-05 Mis-05 May-05 Haz-06 Tam-05 Agu-05 Eyl-05 EKI-05
DOVIZ & ENFLASYON
3 p— = W  — e —+—ABD %
: UFE
. TUFE
—¢— imalat Sanayii Enflasyonu

11204 11/05 1/208 1/3/05 1406 1/505 1/605 1/7/05 1/8/05 1905 110:05




(31.12.2004=100)

Soguk Sac (EDC) 92.03 87.84 89.81 89.13 89.58
Sicak Sac (EDC) 91.29 87.14 89.09 88.42 B88.86
Divme Celik (Asil Celik Y 22 - 67) 100.00 100.00 96.00 96.00 96.00
Asil Gelik (Diger) 100.00 100.00 96.00 96.00 96.00
H2 Pik 85.67 84.38 92.03 91.33 91.78
PVC - Petkim 107.93 106.31 118.48 117.58 129.99
Policarbonat (pc) 84.08 83.14 91.65 89.09 94.61
Policarbonat / ABS (PC/ABS) 92.93 91.90 101.31 98.47 104.57
Akrilik (pmma) 94.69 93.64 97.38 94.65 100.52
ABS Terluran 96. 46 95.39 107.14 104.14 110.59
Poliamid 6.6 % 30 GF (pa) 92.04 91.02 94.66 92.01 97.711
Polyacetal (POM) 88.50 87.52 91.02 88.47 89.47
Polietilen (PE) Petkim 107.90 106.28 117.35 116.47 117.05
Petkim SBR 1502 (TL) 92.05 90.67 92.70 86.75 87.18
Petkim FEF (TL) 91.49 90.12 92.14 98.48 98.97
ETi- AL 150 91.25 91.25 105.72 104.04 110.10
Zamak 103.45 100.99 114.78 112.15 123.11
Serit Bakir 103.43 104.45 110.55 111.18 115.50
Bakir Boru 103.34 104.28 110.32 110.95 115.22
Pring Serit 100.68 100.68 106.51 107.33 111.13
Pring Tel 101.36 101.36 107.36 108.33 112.21
Pring Boru 101.86 101.86 107.98 109.04 113.16
Pring Cubuk 101.94 101.94 107.99 108.96 113.08
Cam (3,2 mm Renksiz) 100.00 100.00 100.00 100.00 81.05
Cam (3,2 mm Yesil) 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00
TEDAS Elekirik (Kw /s) 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00
Motorin (Mazot) 111.55 109.30 115.47 117.15 115.47
Fuel Oil 125.42 128.81 135.59 144.07 140.68
LPG 102.72 104.08 106.80 110.88 119.73
Dogalpaz 96.79 103.10 103.10 109.55 109.55
Propan 104.31 105.65 105.65 112.38 120.46
ABD $ 99.94 98.44 100.65 99.89 100.39
EURD 88.50 87.52 91.02 88.47 89.47
Yen 93.98 90.95 94.58 91.81 90.33
Pound 94.27 89.93 94.56 91.84 93.33
UFE 101.89 101.14 102.19 102.99 103.69
TUFE 102.58 102.00 102.87 103.92 105.78
Imalat Sanayii Enflasyonu 102.56 102.20 103.711 105.30 105.70
Makas $ - TUFE (%) -2.6 - 3.6 -2.2 -4.0 - 5.4
Makas EURO - TUFE (%) -15.9 -16.5 -13.0 -17.5 -18.2



* SAGLIKLI YASAM iCIN
NELERE DIKKAT ETMELIYiz?

« BETA-GLUKAN NEDIR?

Otuz yasindan itibaren her yetiskinin
metabolizmasi yavaslamaya
bashyor. 20 ile 50 yas arasi ise
%10 kas kayli yasamiyor. Tim
bunlarin dniine gegcmenin yolu da
hayat boyu diizenli spor yapmaktan
ve dengeli beslenmekten geciyor.

Sadlikh bir insanin kilosu ve boyu arasinda
belirli oranti bulunuyor. Bu orantiy
sadlayabilmek igin de vilcudun gereksinimi
olan enerji igin karbonhidratlan ve yagi
almasi gerekiyor. Diyet programlarinda,
tim gidalardan az oranda yenmesi
gerektidi belirtiliyor. Eger tek cesit qida ile
besleniyorsaniz veya vejetaryenseniz, et
ve st driinlerinden alamadiklarimzi,
vitaminlerle kapatmaniz dneriliyor. Insan
vicudunun ugte ikisini su olusturuyor.
Vucudun ne kadar suya ihtivag duydugu
ise, calisma temponuzun yoduniugu ve
yasadidiniz yerin hava sicaklidina bagh.
ancak ortalama olarak herkesin ginde &
— 8 bardak veya 1.5 litre su tilketmesi
tavsiye ediliyor.

Cay ve kahve ise modern hayatta
vazgecilemeyen icecekler. Bu sivilan
tuketirken, igeceklerin icinde bulunan tanin,
kafein ve theobromin maddelerinin
metabolizmadan biylk oranda demir
kaybina sebep oldugunu da unutmamak
gerekiyor. Bu yuzden, gay ya da kahve,
yvemek yendikten en az 30 dakika sonra
iciimeli. Ayrica taze meyve suyu da, sudan

o

sonra vicut igin en yararl igecek.

Sebzeler ve meyvelerde vitamin
kaybi nasil anlenir?

Tukettiginiz sebze ve meyvelerdeki vitamin
kaybini en aza indirmek i¢in bazi noktalara
dikkat etmenizde fayda var.

Kesme igini pisirme isleminden hemen
once yapin.

Meyve ve sebzeler vikarken soguk suyla
o dakikadan fazla temas ettirmeyin.
Balmeyi bigak yerine elle yapmayi tercih
edin. Eder rendelemeniz veya kigik
parcalara bolmeniz gerekiyorsa da,
bekletmeden tilketmeye dikkat edin. Meyve
ve sebzeleri kabuklaryla birlikte kullanmaya
fizen gosterin. Ginki vitaminin en bal
depolandigi kisimlar kabuklardir.
Haslanacak sebzeleri en az suyla ve
en kisa surede haslayin. Euharda
pigirme yontemi en saghhh
yontemdir. Iginde yogun .

vitamin ve mineraller

bulunan sebze suyu,

cesitli sos ve gorbalarin

yapiminda kullarmlabilir.

Sadlikh sag ve tirnaklar
IGin...

Saflikh tirnaklarin
htiyaci olan A
vitamini, karoten,
C, E, B ve B12

vitamini ile demir, [

en gok balik, beyaz et, tahil, piring, ekmek,
vumurta, peynir ve findikta bulunur. Aynica
tirnaklariniz igin ok yararh olan kolajen
ve keratini de yine bu besinlerden
saflayabilirsiniz.

Kuvvetli kemikler igin...

D vitamini ve yuksek kalsiyum igeren
besinlerle hazirlanmig mondler sayesinde
kemiklerinizin daha saglikh olmasin
saflayabilirsiniz. Sardunya bugulama,
Izgara ciger, beyaz peynir, haslanmis
patates, dusuk kalorili gedar peynirli omiet,
kugkonmaz, haglanmis yumurta, buharda
ispanak, yan yagh sit, yogurt ile vapilmis
salata soslar ve limon sosu esliginde
1zgara bahk cgesitleri ideal kemik
kuvvetlendiricilerdir.




Protein ihtiyaci igin

Viicudumuzdaki kaslarin ve baglant
dokularinin beslenmesi, yasamasi ve
tamiri, su dengesinin dilzenlenmesi, ana
hormon ve enzimlerin dretilmesi ve
badisiklik sisteminin dizgin calismasi
protein alimi sayesinde olur. Saghkh bir
ergenin, ginlik almasi gereken protein
miktar ortalama 40-65 gram kadardir.

Vilcudumuz kendi depolarindan protein
olusturamadifindan, digaridan yiyecekler
yoluyla protein almarmiz gerekir. Ancak
fazla alinan protein hemen yaga dondsip
depolanacaindan fazla yemekten
kaginmak gerekir,

Hayvansal driinlerden yagsiz et, kimes
hayvanlan. balik, kabuklu deniz dranleri,
peynir ve yumurta ile kuru fasulye,
mercimek, findik, ceviz, badem, tahillar ve
baklagiller zengin protein kaynaklandir.
Vicudunuz igin gereken proteini bu
kaynaklardan alirken ayr zamanda saghkl
beslenmek igin

« ince kesilmis ve az yagh etleri tercih edin.
» TUkettiginiz kKirrmizi et miktarin azaltin,
» Her tiirlil eti, daha gok haglama yontemi
ile pigirmeyi tercih edin. Suyu ile de
yemedinize sos yapabilirsiniz.

» Haftada bir kez moninize balk yemegi
ekleyin. Sececediniz balik, somon veya
|ifer gibi yadl bir balik tiird olmali. Balig
yagsiz teflon tavada veya sadece domates
sosU ile finnda pigirin. Haftada bir kez yagl
balik yemeniz kalp sadhfiniz agisindan da
cok faydal.

* Peynirler gok fazla protein icerirler. Bu
nedenle az kalorili peynirler secerek
kilonuza dikkat edebilirsiniz.

« Vejetaryenseniz en gicld proteini
findiktan alabilirsiniz. Ancak ¢ok fazla kalori
igerdigi igin haftada 15 adetten fazla
yenmemesi oneriliyor.

* Yumurtay! haslayarak veya sit ile
karigtirarak pigirin.

Kizartmaniz gereken yiyecekler igin ise
mutfak firgasi ile tavaya yag strerek
kullandigimiz miktar azaltabilirsiniz.
Sebze secimi yaparken fasulye veya pirasa
gibi cok protein iceren sebzeleri tercih
edin. Makarnay! bu sebzeler ile birlikte

yerseniz daha az kalori almig olursunuz.

BETA-GLUKAN NEDIR?

Beta-Glukan "Saccharomyces cerevisiag”
yani ekmek mayasi hucre duvarindan
ekstrakte edilen polisakkarit lif yapisinda
badisiklik sistemini gii¢lendiren tamamen
dodal bir maddedir.

Beta-Glukan nasil etki gdsterir?

Bagisiklik cevabini artirarak viicut savunma
hiicrelerinin patojenleri daha etkili sekilde
vok etmesini saglar ve siklikla hastaliklari
dnler, kiginin kendini daha saglikh
hissetmesini sadlar.

Beta-Glukan'in serbest radikaller
iizerine nasil bir etkisi vardir?

Dksijen kullanan her canh; nefes alma
islemi sirasinda “serbest radikaller’ olarak
bilinen molekiiller Gretirler. Serbest
radikaller yasam igin gereklidir. Ancak
kontrolsiz birakilirsa hicreler daha ok
serbest radikal dretir ve boylece hilcrelerin
savunma mekanizmalan daha yorgun hale
gelir.

Serbest radikallerden tamamen uzak
kalabilmek olanaksizdir. Bocek dlduriiculer,
endistride kullamlan kimyasal maddeler,
islenmig gidalar, sigara duman, glinesin
zararh U.V 1sinlan veya alkolin vicuda
girmesi vicudumuzda serbest radikallerin
agiga cikmasina neden olur. Aynica, zihin
ile beden stres altinda kaldidinda da biyuk
oranlarda serbest radikal Gretimi olur.

Kisaca serbest radikaller, bedenimizdeki
hilereleri parcalayarak yaslanmaya ve viicut
direncimizin zayiflamasi sonucunda da
hastaliklara (eklem iltihabindan seker
hastaligina, kalp-damar sistemi

hastaliklarindan kansere kadar) yol agan,
tahrip edici molekiler saldirganlardir.

Ekmek mayasindan elde edilen dogal
badisiklik giiclendirici bir madde olan Beta-
Glukan ise: vicudumuzu serbest
radikallerin zararh etkilerinden arindinir,
Boylelikle hastaliklara kars etkili bir koruma
saflayarak kisinin kendini daha saghkl
hissetmesini saflar.

Beta-Glukan strese ragmen saghkh
kalmamizi nasil saglar?

Uzun siireli kronik stres bagisiklik sistemini
zayiflatip, saghgimizi tehdit eden durumilara
neden olur:

 Vilcudun enfeksiyvonlara karsi direncini
azaltir.

« Insanlarin {ist solunum yolu
enfeksiyonlarina yakalanma olasiigin 3-5
misli artirir.

» Kanser, illser insidansinda artisa sebep
olahilir.

« Sirt ve omuz agrlanm artirabilir.

» Kalp krizi riskini artirir,

* Yorgunluda, bitkinlige yol agar.

» Metabolizmayi bozarak yaglanmay|
hizlandirir.

Dogal bagisiklik giiclendirici Beta-
Glukan;

« Stres gibi bafjisiklik sistemini zayiflatan
faktorlere kar§| vicut direncini artinr.
Bdylelikle hastaliklara karst etkili bir koruma
safjlayarak kisinin kendini daha saglikli
hissetmesini sajlar.

* Kronik stres nedeniyle vucut direnci
zayiflamis ve buna bagh olarak sik
enfeksiyon gegiren kisilerde de viicudun
hastalikla mucadelesini kolaylastirir,

o e VT, I8 e

Ekmek Mayasi Hicre Duvarimin Yapisi
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Beta-Glukan erken deri

yaslanmasina karsi yararli olabilir
mi?

Yaslihk cizgilerinin %90'inin yasam bigimi,
hava kirliligi, alkol, sigara, giinesin U.V
isinlart gibi gevresel faktorler etkisiyle
olustudu bilinmektedir. Ay zamanda bu
cevresel faktorler; igimizde var olan
“Serbest Radikallerin™ varliini da etkiler.

Derimiz, bagisiklik sistemimizin en onemii
Kismuini olusturur ve derimizde bulunan,
bagisiklik sistemimizin ilk hiicreleri de
diyebilecegimiz ‘Langerhans hucreleri *
UV isinfanmin zararh etkilerine karsi son
derece duyarhdir. UV isinfanyla kisa surel
de olsa bir karsilasma; derideki baz
Langerhans hucrelerinin kaybina yol agar
ve bagisiklik cevabimin olusmasindaki ilk
hicrenin tahribati, bagisiklik sisteminin
geri kalan kismini da zora sokar.

Sonucta; bronzlasmig bir deride UV
iginlan; Langerhans hiicrelerinin yok
olmasina dolayisiyla badisiklik sisteminin
baskilanmasina sebep olur. Dolayisiyla
deri kanseri ve enfeksiyon sikhiginda bir
artis gozlemlenir.

Beta-Glukan;

* Derimizi; gunes 1sinlanmn agiga cikardigi
serbest radikallerden anindirarak ERKEN
DERI YASLANMASINI geciktirir.

* |Langerhans hicreleri {=epidermal
makrofajlar ) Uzerindeki ozel yuzeylere
baglanarak EPIDERMAL BUYUME
FAKTORLERI gibi maddeler salgilanmasini
safjlayarak, DERIMIZIN KENDISINI
YENILEMESINI TESVIK EDER.

» Beta-Glukan'in birincil etkisi makrofaj
aktivasyonu sayesinde ozellikle yaglanmisg
bir deride tamamen fnnksiynnel savunma
hicrelerine [Langerhans hicreleri =
epidermal makrofajlar) sahip olmak VUCUT
DIRENCINI ARTIRIR, DERI KANSERI VE
ENFEKSIYON RISKINI énler.

Beta-Glukan ne zaman
bulunmustur?

1960 yilinda ABD'de Tulane

WX

Universitesinde Prof. Dr. Nicolas Di Luzio
tarafindan Beta-Glukan tanimlanmis ve
bagisiklik sistemi lzerindeki etkileri
gosterilmigtir.

Hangi diinyaca iinlii klinikler Beta-
Glukan't arastirmiglardir?

» ABD Harvard Universitesi Abdominal ve
Toraks Cerrahisi

« Baylor Koleji Bakteriyal Enfeksiyonlar
» Amerika Ulusal Kanser Enstitiisii
» Mayo Klinigi

* Norveg Tromsa Universitesi

* ABD Tulane Universitesi

» Kanada Ottawa Hastanesi

« {svigre Meastle Arastirma Merkezi
« ABD Silahli Kuvvetleri Radyobiyoloji
Enstitusi

gibi seckin kurumlarda Beta-Glukan ile
lgili arastrmalar yapilmis ve etkinligi tespit
edilmigtir.

Diinyada hangi iilkelerde Beta-
Glukan kullamimaktadir?

Basta ABD olmak iizere Kanada, Ingiltere,
Norveg, Isvigre gibi iilkelerde beslenme
destedi olarak OTC drin kategorisinde;
Japonya'da ise bazi mantar-tirlerinden
elde edilen Beta-Glukanlar ilag
kategaorisinde bulunmaktadir.

Beta-Glukani kimler kullanmalidir?

Beta-Glukan, badisikhik sistemini
guclendirerek; vicut direncini artirarak
glnlik yasamda kisinin kendini daha
saflikli hissetmesini saglayan beslenme
destedi olarak kullanilabilecedi gibi, cesitli
durumlara bagh olarak (stres, sigara,
kemoterapi, uzun sireli antibiyotik
kullanimi, cerrahi operasyon gibi) vicut
direnci zayiflarmis kisilerde viicut direncini
artirmak ve hastaliklara yakalanma riskini
azaltmak amaciyla da kullamlabilir.

Ornedin:

« Yodun stres altinda ¢alisanlarda
(ogrenciler, doktorlar, borsacilar,
dgretmenler, bankacilar vb.)

» Sigara igenlerde,

» Yaglanma sirecine girenlerde,

» Fast-food tarz beslenme aliskanliklarina

sahip olan kigilerde,

» Sik enfeksiyon gegiren kisilerde,

» Cerrahi operasyon gegiren kisilerde,
» Kemoterapi veya radyasyon tedavisi
girenlerde maksimum fayda saglar.

Beta-Glukan ne kadar siireyle
kullanihir?

Bagisiklik sisteminde rol alan hacrelerin
devamh yenilenmesi nedeniyle etkinin
devamh olmasi igin kullanim surekli
olmalidir,

Bilinen herhangi bir hastalig

olmayan hir kimse Beta-Glukan
kullanmali midir?

Beta-Glukan'in saghkli kisilerde de
kullamimi bagisikhik sistemini
giclendirmektedir. Dolayisiyla da saglikl
kisilerde kullanimi hastaliklara karsi dogal
bir koruma saglar.

Yogun egzersiz yapanlar,
profesyonel ve amator atletler Beta-
Glukan‘dan nasil yararlanir?

Beta-Glukan bu kisilerde non-spesifik
immunostimulasyon sadglayarak
hastaliklara direnclerini artinir.

Ekmek mayasina alerjisi olan bir
kimse Beta-Glukan kullanabilir mi?

Beta-Glukan; ekmek mayasindan ozel bir
ekstraksiyon yontemi ile aynimaktadir ve
vontemin hassashigl nedeniyle saf bir
sekilde elde edilebilmektedir. Bu nedenle
icinde ekmek mayasi bulunamamaktadir.

Beta-Glukan'in hergiin siirekli
olarak kullamilmasiyla bagisikhk
sistem asiri olarak uyarilmis olur
mu?

Beta-Glukan makrofaji aktive eder; onu
vabanci maddelere karsi hazirlar ve alarm
durumunda beklemesini saglar. Makrofa
yabanci bir istilaci (bakteri, viriis, mantar,
parazit) ile temasa gecene kadar immun
cevap olusmaz.

www.bagisiklik.com
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BIR DOGU GEZISI:
HARRAN, SANLIURFA,
NEMRUT DAGI

Behliil Metin

Tatil denilince genelde deniz kenannda bir
otelde bir siire konaklama akla gelir. Benim
tatil kavramim biraz degisik. bu siire iginde
yeni yerler gormek, farkl insanlar, degisik
kiiltiirler tanimak istiyorum. Tatilimi ayni
ortamda gecirmek bana ters geliyor. Bu
soyledigimi gerceklestirmenin bir yolu da
bir turla bu seyahati gerceklestirmek. Fakat
turda da belli bir plan dahilinde toplu olarak
hareket etmek mecburiyetindesiniz. Ben
ise yalniz olarak dolasmay! seviyorum,
ginki bana gdre boylesi daha macerali ve
zevkli oluyor, ilgimi ceken yerde daha uzun
siireli kalabiliyorum.

Ginlik yasamimizda sirekli araba
kullandiimiz igin, uzun yollara toplu
tasimayla gitmeyi tercih ediyorum. Size
bu yaz gittigim Urfa ve Adiyaman cevresini
anlatrmak istiyorum. ilk defa bu yil gérmek
nasip oldu, herkese de gitmesini tavsiye
ederim.

ILK DURAGIMIZ HARRAN

Geziye otobise atlayip Urfa'yva gitmekle
basladim. Sabah Urfa otoganinda inince,
Urfa'dan dnee bir Harran'i géreyim dedim.
Cunki otogardan Harran'a direkt
minibiisler ¢ahisiyordu, Urfa'ya yarim
saatlik bir yol. Fakat buralara dzel arabasiyla
gelenlerin, Harran'a ozel arabasiyla
gitmemelerini tavsiye edecedim. Glnki

o«

vollar tamirat nedeniyle kostebek yuvasi
gibi. Fakat bisbrek tasi dokmek isteyenler
icin bu yol bire bir. Mesakkatli bir
'_',"'D|EU|I.IktElI"t sonra Harran'a Variyoruz.

Ibrahimin olduguna inanilan ev

|k géziimiize carpan, tarihi kalintilar oluyor.
Harran yizyillar boyu doneminin ticaret
ve bilim merkezi nlrm:s.

Hz. ibrahim'in bu bdlgede yasayip daha
sonra Filistin'e gittigi rivayet ediliyor,
bélgede kale surlan icinde Hz. ibrahim'in
olduguna inanilan bir ev var. Harran'in
ismi Tevrat ve incil'de gectigi igin yabanci
turistlerin ilgi odad olmus.

Universitede gozlem kulesi

Déneminin ticaret ve kiltir merkezi Harran,
ayni zamanda Ay, Glines ve gezegenlerin
kutsal sayildigi eski Mezopotamya'daki
Asur ve Babilliler'in ¢ok tannl Sabiilik
inancinin da merkeziymis. Hitit
tabletlerinde, Hititlilerle Mitamiler
arasindaki anlasmaya Harran'daki Ay ve
Glines tannlannin sahit tutuldugu yazilir,
Ay ve gok cisimlerine ibadetleri igin bir
kule insa ettirmigler. Abbasi Hilkiimdar
Harun Resit buranin bilim merkezi kimligini
koruyarak ilk Islam dniversitesini burada
insa ettiriyor. Su an hala ayakta kalan uzun
kulenin yarisi farkl, diger yansi farkh
mimaridedir.

Universitede géizlem kulesi



Universitenin kalintilar

Kulenin (st kismi Harun Resit tarafindan
Abbasiler doneminde insa ettirilmis olup
gok olaylarinin incelendigi bir astronomi
lissil olarak kullanilmig. Su an tarihi
liniversitede ve antik kentte restorasyon

galismalan siriiyor. 50 kisilik bir arama
gurubu sit alaninda sirekli kazi yaparak
tarihi glin 1siina gikartmaya galigiyor. Kazi
cadinnda sit alanindan gikmus tarihi ganak
comlekler vardi, fakat bunlann iginde en
lginci bir insan kafatasiydi. Elime aldim
baktim, disleri sapasaflamdi, o zaman
seker olmadidi igin ¢irdme olay! yok ve
kafatasi binlerce yil saflam kalabilmis,
Selguklulanin hakimiyetindeyken, Harran,
1260 yilinda Mogollar tarafindan isgal
edilir. 1270 yilinda kenti ellerinde
tutamayacaklarini anlayan Modgollar
Harran'i yakip yikarak tarihin bu altin
sehrini harabe haline getirmislerdir.

Kale ici

Tarihi sehrin ve sit alanimin yani basinda
Harran Kalesi var. Bu kale bircok uyaarliklar
gormis. Kale iginde kilise de var cami de
var. Ayni zamanda Hz. Ibrahim’e ait oldugu
stylenen ev de bu kale iginde. Kaleden
etrafin manzarasi giizel, 18 km uzaklikta
olan Suriye'nin tepeleri gozikiyor.

Otantik Harran evleri

Harran'in ilging bir dzelligi de Harran evleri.
Tarihi sehirden kalan taslarla duvarlan
driilen ve konik bigimde kubbeleri yapilan
evlere dinyarmn baska highir yerinde
rastlamak miimkin degil. Evlerin ici kubbe
bigimlerinden dolayi ilginctir ki yazin serin,
kisin da sicak, fakat az sayida kalrmig birkag
tanesini de gelenlere gistermek icin turistik
amagh kullaniyorlar.

Otantik Harran evieri

Bir tanesini ziyaret ettim. Ev sahibi, 5 kiz
5 erkek 10 cocuda sahip Arap kokenli bir
vatandas. Bana Araplarin basina gegen
drtii ve halkadan takt, “Satilik Koy *
filmindeki Sener Sen'e, yani Maho Agaya
benzedim, sonra evi gezdirdi. Gay ikram
etmek istediler, karmimin ag oldugunu
dgrenince kahvalti getirdiler. Gok ilging
oldu bir anhk o insanlann dinyasina girip,
anlarin ortaminda, onlar gibi yasamak.
Otantik ortamda gtizel bir sabah kahvaltisi
vapip Harran'in tarihi havasini soluduktan
sonra Urfa'ya dogru yola koyuldum ve yol
boyunca yine i¢cim disima ¢ikti.

IKINCI DURAGIMIZ URFA

Hayatimda ilk defa Urfa'ya gidiyorum.
Tahmin ettiimden biyik ve modern bir
sehir ama tarihle ig ice. Tek tannl dinlerin
dilnya dzerindeki onemli merkezlerinden
biri Urfa. Musevi, Hiristiyan ve Islam dinleri
peygamberlerinin atasi olan Hz. Ibrahim
Urfa'da dodmus.

Nemrut ve halkimin taptigi putlarla
miicadele ettiji icin burada atese atilmistir,
Bu dzellikten dolayi Urfa'nin diger bir adi
da "Peygamberler Sehri ve inanglar Diyan'"
dir.l simirlart iginde bu giine kadar 33 antik
kentin kalintilari tespit edilmistir, bu
dzelliginden dolayl da “mize sehir” olarak
anilir olmustur.

Sanhurfa'da yer alan hoyikler ve diger
arkeolojik alanlar yerli ve yabanci
arkeologlarin her zarman ilgisini gekmis ve
ilde 1964 yilindan bu yana 35 adet
arkeolojik kazi gergeklestiriimistir. Sanhurfa
bu ydni ile Turkiye Curmhuriyeti sinirlari
igerisinde en gok arkeolojik kazi yapilan il
olma dzelligine sahiptir.

Em



Balikli Gol

Urfa’min en ilging yeri Balikh Gal tabi. Géliin
kenannda 17 yy. da Osmanlilar tarafindan
yapilan bir cami, gevresinde medrese ve
killiveler var. Yerli halk ve turistler
tarafindan siirekli zivaret edilen bu gol,
icindeki baliklari ile gok ilging. Hz. ibrahim
atese atildiginda atesin su, yakmak igin
getirilen odunlann da bu baliklar olduguna
inanliyor,

Giilii ziyarete gelenler siirekli bahklara yem
atiyor, gl de baliktan gecilmiyor. Orada
bir gdrevliyle konusuyoruz, gevre hakkinda
gelenlere bilgi veriyvor. En ¢ok merak edilen
ise baliklarin sirtlarindaki izler. Bunlarin
vanik izi olduduna inaniliyor. Bu arada
benim yarimda merakl bir gurup zivaretgi
gelip bunu sordu. Gorevii agikladi, “Bunlar,
baliklanin yemileri kapmak igin birbirlerinin
iistiinden atilirken olusan ya da atilan
yviveceklerden gelen bakterilerin yol agtigi
varalar” dedi ki akla uygun bilimsel bir
agiklama.

Soranlar pek ikna olmamis gibi gozikti,
saninm daha farkl cevap beklivorlard,
fakat aradan binlerce yil gegmis béyle bir
olayin bu gine tasinmasi mimkin degil.
Soru soran zivaretgiler aldiklan cevaptan
pek ikna olmasalar da bu sefer bagka bir
soru yonelttiler:

-Meshur beyaz bir balik varmis, ara ara
gozikiyormus onu gorebilir miyiz?

Gorevli agiklad:

-0 meshur bah§imiz, sizlere dmiir vefat
etti. Bir giin ¢ok acikan bekgimiz goziine
kestirdigi beyaz balifi pisirip yemis, onun
igin su an beyaz bahgimiz yok.

Bunian duyunca soru soranlarin gazleri

s

fal tasi gibi agiip hayretleri daha da arth,
Batil bir inams olarak da bu baliklarin
kutsalligina ve yenilmez olduguna
inanihyor. Bu olay biraz da Hindularin
inekleri kutsayip yememesine benziyor,
Bu olayin ash yok, bat 1l bir inarns.

Urfa'nin kalesi de balikli gdliin hemen
(stinde. Merdivenlerle ve madgara gibi bir
valdan gikiliyor. Kalenin (g tarafi derin
hendeklerle gevrilmig ve Hz. Ibrahim'in
buradan atese atildiina inaniliyor,

Kale iginde situnlar

Kale (izerinceki iki situn ve M.S. 1. yiizyila
ait bir anit var. Kale ve surlar 8. yizyl ile
9. ylizyillan arasinda Abbasiler dineminde
insa edilmis.

Urfa'nin kaleden goriinisii

Urfa'va gelenlerin mutlaka bu kaleye
cikmalarini tavsiye edecedim. Bltin sehir
ve etrafi ayaklar altinda, harika bir
manzarasi var. Gezmekten yorulursaniz
hir siire surlarda oturarak dinlenebilir ve
manzarayi seyredebilirsiniz.

Sanhurfa'mn tarihi mimari dokusunun
dnemli bir kismini sokaklar ve evler
olusturmakta. Yizlerce gizel ev ve
sokaktan olusan bu dokunun Gnemli bir

kisminin bozulmadan giindmiize ulagmis
olmast turizm agisindan biiyiik bir kazang.
Sivil mimari dokusu ve anitsal mimari
dokusunun dnemli bir kismini koruyarak
gindmiize ulagmis ender sehirlerden biri
olan Sanhurfa, UNESCO'nun Dinya Kltir
Mirasi Listesi'ne aday bir il. Buralari
hakkiyla gezmek isteyenlere dnerimiz Urfa
igin genis zaman ayirmalan. Yakin olan
otogardan otobilse binip Adiyaman’a dodru
yola gikiyorum.

SON DURAGIMIZ NEMRUT DAGI

Kisa bir yolculuktan sonra gece Adiyaman'a
variyorum, bu ginliik bu kadar gezi yeter,
yarin Kahta ilgesine gecip meshur Nemrut
Dadina ¢ikacadim. Adiyaman, Gineydodgu
Anadolu Bélgesi'nin batisinda yer alan,
tarih sahnesindeki yeri ilk insanlara dek
uzanan, pek cok dedisik kiltiire merkezlik
etmis gergek bir kultr ve turizm kentidir,
Diinyanin en eski yerlesim yerlerinden biri
olan Adiyarman topraklan zerinde, insanlik
tarihinin biitiin donemlerinde yasanmisliga
dair bulgular elde edilmistir. llde arkeoloji
miizesi gezilmeye deder. Burayi gezdikten
sonra yine otobise atlayip Nemrut daginin
yamacindaki Kahta ilgesine gittim.

Dadja ulasim buradan tutugunuz bir taksiyle
va da toplanirsa guruplar halinde minibisla
vapiliyor. Nemrut Dagina gikana kadar 5
nokta var gorilecek.

1.Duragimiz Karakus Tomilisa:
—

|.
g

Karakug Tumulusu

Karakus Timdliist, Kommagene Krali 11.
Mithridates tarafindan 21 metre yiikseklikte
cakillann yifilmasiyla olusturulmus, annesi
Isas adina yaptirilan bir anit mezardir.



Stitun dzerindeki kartaldan dolayi Karakus
Timilisd olarak anilmaktadir. Bu amit
mezann yapimi, kitabesinde M.O. 1. yiizyil
sonlarina tarihlenmektedir,

Bu tip yerler benim de ilgimi geker. Resim
cekmek igin arabadan indim. Fotograf
cekerken biraz oyalandim galiba, sofdr
yanik Arap sesiyle:

-Hadi hemserim gidek, dedi. Geg kalicaz
alt tarafi 2 tane direk, millet bunlan gérmek
igin neye gelir anlamam ki?

2.Duradimiz Cendere Kdpriisd

Marndara WARrel

yarmaktaymis. Kesme taslardan yapilan
ve kenarlarinda iki tane siitiin bulunan
Cendere Koprisi, Roma mihendislik
sanatinin teknik bir saheseri olarak
etkileyici bir glizellige sahip.

3. Duragimiz Yeni Kale

Yolumuza devam ediyoruz 3. duragimiz
Yeni Kale. Kocahisar kdylndeki bu kale
Kommagene'ler tarafindan insa edilmis,
karsi taraftaki Arsemeia ile birlikte
kullanilmistir. Romalilar ve ardindan
Memluklular tarafindan da kullamimis.
Kale icinde carsl, cami, zindan, suyollari,
guvercinlik kalintilari ve kitabeler
bulunmaktadir. iki turist fotograf cekimi
yvaparken disip oldiigi igin kaleye girmek
yvasaklanmig ancak, dzel izinle girilebiliyor.
4. Duragimiz Arsameia

Arsameia Kral Anity

Kral |. Antiochos kitabelerinde sz
edildigine gare, Arsameia M.0. I1. yiizyilin
baslannda Kommageneler'in atas) Arsames
tarafindan Kahta cayinin dogusunda, Eski
Kahta kalesinin kargisinda Kurulmug
Kommagene Kralhiginin yazlhik baskenti ve
idare merkeziymis. Turist kafilesini burada

Tepe Gzerindeki platformda Kommagenes
krallanindan Mithridathes Callinichos’un
mezar tapinaf ve saray yer almaktacir,
Yazhik baskent olarak kullanilan
Arsameia’da yapilan saray kazilarinda ok
sayida heykel pargasi, bir kralice ve
Antiochos basi bulunmus. Bir siire sonra
huradan aynlarak Nemrut Dadina dogru
yola gikiyoruz.

5.Duradgimiz Nemirut Dagi
Nemrut Dagimin gorinisi




Virajli yollarda 30 km yol kat ederek Dogu-
Bati Medeniyetinin, 2206 m yikseklikte,
muhtesem bir piramitteki kesisme noktasi,
Dilnyanin sekizinci harikasi Nemrut Dagina
ulasiyoruz. Yiksekligi on metreyi bulan
bilyileyici heykelleriyle, metrelerce
uzunluktaki kitabeleriyle, UNESCO Diinya
Kiltiir Mirasi Listesinde yer almaktadir.
|ki bin yildir giinesin dogusunu ve batigini
2206 m yilkseklikte izleyen dev heykellerin
sirnnin ¢ozilmesi igin KOMMAGENE
UYGARLIGINI tanimak gerekir.
Yunanca “Genler Toplulugu” anlamina
gelen Kommagene, ismiyie bagdasircasina,
Grek ve Pers Uygarliklaninin inang, kiltar
ve geleneklerinin biitinlestigi giicli bir
kralliktir. Toros Daglarindaki gesitli yollann
birlestii noktada bulunan antik
Kommagene Krallidi, Suriye'nin kuzeyi,
Hatay, Pinarbasi, Kuzey Toroslar ve dofuda
Firat Nehri'nin cevreledigi verimli
topraklarda yer almistir. Tarima ve
hayvancilija elverisli, ekonomik Gnemi
yilksek sedir agaci ormanlanm banndiran
Kommagene topraklanimin, ilk ¢aglardan
beri yerlesim alani olarak kullamidigi
civardaki magara ve arkeolojik
buluntulardan anlasimaktadir. Bir stire
Kommagene Kralliii Bolgesinin idaresi
Grek-Makedon yoneticilerin eline gegmistir,
M.S. 72'de Romalilarin Kommageneg'yi
istila etmesiyle 200 yillik krallifin
bafimsizlifji tamamen sona ermis ve bu

tarihten sonra Kommagene topraklari
Suriye'nin parcasi olarak tarinteki yerini
almigtir.

Tumiilisin tepe kismi

Gindogumu ve gldnbatiminin tim
ihtisamiyla izlenebildigi Nemrut Dadinda,
Kommagene Krali |. Antiochos kendisi igin
gorkemli bir anit mezar, mezar odasinin
(izering kirma taslardan olusan bir timilis

ve timiilisin O tarafin cevreleyen kutsal
alanlar insa ettirmistir. M.O. 1. yiizyila
tarihlenen ve orijinali 55 m olan timilistn
huginkd yiksekligi 25 m, ¢apt 150
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metredir.
Nemrut Dadi ve kral heykelleri

Nemrut Dagimin gizelligini gergekten
gérmenizi isterim. Bitin cgevre
ayvaklarimzin altinda, Atatiirk Barajini
rahatca gorebiliyorsunuz, harika dodgal ve

tarihi gizellikler meveut. Ozellikle giin
dofumunu izlemek igin sabah erken
saatlerde ozel olarak daga geliniyor ve bu
isi Kahta'daki turistik oteller organize
ediyor. Tabi gin batimi da ayri bir giizellik,
bir teras giin dodumuna, bir teras giin
batimina bakiyor. Gok sayida turist kafilesi
var ve rehber anlatiyor:

-Kuran'da da geger. Hz. ibrahim “Benim
Rabbim hem hayat verir, hemn de hayat
alir “deyince, Nemrut; bir liime mahkumu
serbest birakir, masum bir insani da idam
ettirir ve Hz. Ibrahim'e der ki, “Bak ben de
senin Rabbin gibi hayat veriyor, hayat
aliyorum !”

Bunun {zerine Hz. ibrahim der ki;
-Benim Rabbim giinesi dogudan dogurup,
batidan batinyor, hadi sen de tam tersini
yvap da goreyim.

Bunun dzerine Nemrut'un sasinp kaldidini
Kuran ifade eder. Memrut Allahla
yarismaya, boy tlgismeye kalkar. Nermrut
Dadini bir hag yeri ilan eder. Giinesin tam
dofdudu yere bir gurup heykel yapar, bir
de tam battify yere. Allaha su mesajl
vermeye kalkar;

-Bak sen giinesi doguruyorsun ama ben
giinesin doddudu yerin istiindeyim, oraya
hakimim, bak sen ginesi batinyorsun ama
ben giinesin battigi noktaya hakimim.

Nemrut bitip tikenmez insan ihtirasinin,
megalomanisinin en ug drnedidir,
Ulkemizde gezilip gériilecek gok giizel
verler var, buralarnin Kiymetini bizler
bilerniyoruz ama yabanci turistler ok iyi
biliyor. Herkese bu gizelligi gormelerini
tavsiye edivorum. Aracimiz kafileyi toplayip
Kahta'ya iniyor. Kahta'dan direkt Istanbul'a
otobiis var, gece 11 de binseniz sabah
stanbul'dasiniz. Bizler iglerimiz yogun
oldugu igin isimizin basindan pek
ayrilamiyoruz ama 1-2 giinliik kisa
gezilerle de bayaf)l yer gorebilmek
mimkin,

Konuyla ilgili detayh bilgi aimak ve irtibat igin,
Behliil Metin
0262-3350822
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