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1993 Yilinin Sizlere

Saghk ve Basar: Getirmesini Dileriz.
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YAYIN ORGANI

IKI AYDA BIR YAYINLANIR
SAYI:6 OCAK 1993

sahibi ; Kauguk Dernegi adina
Bagkan
AHMET TUGRUL SIREL

yazi igleri midird ve yayin
kurulu bagkan:
YAVUZ DOGAN

yayin kurulu Oyeleri:
HASAN AKDENIZ
OMER BAKIR
Dr.KILIGASLAN BAYRAKTAR
Dr.CIGDEM GURER
LEVENT GUNDODZ
AHMET TUGRUL SIREL
MEHMET SUNGUR

idare Yeri :

Fulya Caddesi, No:4/12
Yildiray 1 Apt. Daire:41, Kat:4
80280 Mecidiyekdy/Istanbul
Tel: (1) 266 71 03
fax: (1) 266 39 51

Dergide yayinlanan
yazilann tamarmi yazarlarin
disincelerini kapsamaktadir.
Kaynak gosteriimek garli
ile alint yapilabilir,
Dermnede dogrudan veya yayin
kurulu Oyeleri vasitasi ile
gbnderilecek yazilar iade
edilmez.Yayinlanmayan yazilar igin
yazl kurulu sorumiu
tutulmaz.Verilen teknik bilgiler,
malzemelerd ve galisma
sartlarina gére farkh neticeler
verebileceginden, sadece
tavsiye mahiyetinde olduguna
dikkatinizi gekenz.

Yapim, Basim, Hazirlik :
EZGI AJANS LTD. STI.
Mollafenari Sck. Adaoglu Apt.
37/2 Cagaloglu 34410-istanbul
“Tel: 527 07 20-527 07 28
Fax: 512 62 81

BU BIR EZG| AJANS YAYINIDIR.

ISLER
ARTIK
UZMANLIK iSi -
BEKLIYORUZ :

Kaucukia ilgili seminer, sergi ve fuar takvimlerine bakarsaniz
dzel konularda bile ihtisaslasmanin ne kadar arthigi
acikca gézikdyor,

Bilingli musteriler ve ince hesap gerektiren ekonomik sartlar
artik herseyi bilen usta kisiler, herseyi yapan usta lastikciler
yerine, uzmanlasmig kuruluslar gerektiriyor. Kendini
yenileyebilenler ayaktalar.

Makinalar daha verimli, isyerleri daha temiz , banburiler,
laboratuariar, enjeksiyoniar artiyor. Tozutmayan ve rahat
dagilan grandl kimyasallar, hazir hamur kansimi kulfananiar,
kalite kontrol, kalite givenlik, jusi-in-time teslimat, mdsteri
audit-kontrollar, cevre dnlemleri stratle gelisiyor.

Dergimizde her konudan bahsetmeye calisiyoruz. Kauguk
fuarinda da her konuyu bulundurmaya ¢alisacagiz ama
fikirlerinize ve desteginize ihtiyacimiz var.

Gdrislerinizi bekliyoruz.
Genel kurula bekliyoruz.
Fuara katiliminizi bekliyoruz.

Arzumuz ileri gidebileceklerle iferlemek. Sihhatli, neseli,
hayirli ve basaril bir 1993 dileriz.

A.Tugrul SIREL
Baskan




Kaucuk Derneginin diizenlemis oldugu
yemekli toplanti 14.10.1992 tarihinde
Parksa Hilton'da yapildl.

2000 ‘LI

YILLARA

Sakip Sabanc). Hazim Kantarcr Avni Kiran.

DOGRU KAUGUK
SEKTORUMUZ

Kuruldugu 1988 yilindan beri fa-
aliyetlerini biylk fedakarliklarla
ve araliksiz bir gekilda strdlren
dernefimiz, 14 Ekim 1992 tari-
hinde Kurucu Gyemiz Sayin Sa-
kip Sabanci'nin ev sahipliginde
lastik fabrikalarinin genel midlr
ve (ist diizey yoneticilerinin ka-
tildif bir toplant) dizenlenmig-
fir.

Toplantiya ayrica dernegimize
heniiz Uye olmayan ve kauguk
sektoriinde faaliyet gste ren
biyik firmalann yoneticileri ile
dernedimizin yonetim kurulu 0-
yeleri katilmistir,

Toplantinin agis konugmasini
yapan Kauguk Dernedi Bagkan|
Tugrul Sirel, Kauguk Derneginin
maddi destekten cok manevi
destefe ihtiyaci oldugunu vur-
gulayarak toplantinin amacin
sbyle dzetledi.

Bilindigi izere dernegimiz sim-
diye kadar 2 kauguk fuar, 3 tek-
nik seminer ve senade 3-4 kere
kauguk teknolojisiyle ilgili kurs-
lar dilzenlemistir. Ayrica derne-
gimizin yayin organi olan kau-
cuk mecmuas: bltdn zorluklara
ragmen yayimn sdrddrmekie-

dir. Bitiin bu fabrikalann ve di-

ger blyik firmalarin aktiv olarak

Dernedi Yonetim Kurulu Oyesi
Omer Bakir tarafindan “2000'l
Yillara Dogru Kauguk Sektdr-
miiz" konulu bir presentasyon
yapildi. Diinya, Avrupa ve Tar-
kiye'de kauguk Gretimi ve tuketi-
mi, otomotiv ve oto |astigi lreti-
mi ile ilgili sayilarin kargilagtir-
mal olarak sunuldugu bu pre-
sentasyonda Ulkemiz kauguk
sektGriniin su andaki konumu
ve 2000 yillara dogru sektor-

Giller Sabanc, Yusuf Bahar, Eren Erbabacan, Imdat Sivri,Mordo Baruf
Moiz Zilberman,Hazim Kanlarc.

yardimina her alanda ihtiyag
vardir.
Daha sonra davetlilere Kauguk

den beklentilerimiz davetlilerin
de katiimlanyla tartisildi.
Bu presentasyonda fartisilan

- Dinya tabii kauguk Uretimi
- Diinya sentetik kauguk Gretimi

- Bati Avrupa kauguk tilketimi (SR+NR)

- Turkiye ‘de kauguk tlketimi

- Tirkiye'de fert basina yillik kauguk tiketimi

- Diinya otomotiv Uretimi
- Bati Avrupa otomotiv retimi
- Tiirkiye otomotiv dretimi

- Tirkiye'de 1000 Kigiye digen arag sayisi

- 5 330 000 ton

19 080 000 ton

: 2 770 000 ton

- 121 000 ton

21 kg

- 46 700 000 adet

+ 16.000 000 adet
263 000 adet

59 adet-




Uygur Giille, Ergun Incekara, Eren Erbabacarn, Hazim Kantarcy,
Giusseppe Cianani,Avni Kiran, Tugrul Sirel,

Avni Kiran,Mordo Baruh, Alber Baruh, Gliler Sabanci, Yavuz Dogan,
Uygur Gilie, Imdat Sivri,Levent Glndliz

Yusuf Bahar,Mariano Ragusin,Gianni Ragusin, Eren Erbabacan,
Selim Asael,Nazmi Akduman, Ergun Incekara, Giuseppe Clanani.

konularn gok kisa dzetleyecek o-
lursak:

Yukaridaki sayisal degerler, ka-
uguk sekidrimizun diger en-
dustri Ulkeleriyle kiyas edildigin-
de heniz daha yolun basinda
oldugunu, dolayisiyla 2000 yil-
lara dogru gok dnemli gelisme-
lerin kagimimaz oldugunu agik-
ca ortaya koyuyor. lyi organize
olmus , kauguk sektérlinin bi-
tiin mensuplannin maddi ve
manevi destedini esirgemedid
bir Kauguk Dernedi, dnimuz-
deki yilarda gok daha faydall
hizmetler yapacaktir.

(*Bitin istatistiki bilgiler 1991
senesi icin gegerli olup yaklasik
degerlerdir).

Toplanti daha sonra yemekle
devam etti. Yemek esnasinda
da davetliler birbirlerini daha ya-
kindan tanima firsatim buldular
ve sektdrlin problemlerini tartig-
tilar.

Toplantimin ev sahipligini yapan
kurucu dyemiz Sayin Sakip Sa-
banci yemekte yaptigi kisa ko-
nusmasinda bu bulusmarun gok
faydal oldugunu ve senede en
az bir Kere tekrarlanmasinin ya-
rarl olacagini belirtti. Bunun 4-
zerine Turk Pirelli gelecek top-
lantinin ev sahipligini Ustlendi
ve Eylll ayinda yapilacak 3.Ka-
uguk Fuan esnasinda yapima-
sinin zamanlama agisindan uy-
gun olacad konusunda fikir bir-
ligine vanidi.

Gelecek toplantida Tlrkiye'deki
oto lastigi Ureten firmalarnn yo-
neticilerinin katilacag: bir pane-
lin diizenlenebilecedi fikri oriaya
atildi.

Dilegimiz Tdrkiye'de hayatini
kauguktan kazanan herkesin
dernedimize sahip gikmasi ,
dernegin bitin faliyetlerinde ak-
tiv olarak gGrev almasi, ve onu
daha uzun yillar yasatmasidir.

O.Bakir

BAYER,
Sinal mamiller BolGm Madir
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KALITE

CALISMALARI
ISLETMELER iGiN
EKSTRA BiR
HARCAMA MIDIR?
DEGIL ISE GERI
DONUSU NASIL
GERCEKLESIR?

Konuya bu sekilde soru olarak
baslamamiz, glinimizde kalite-
ye ybnelik yapiimakta olan har-
camalarin, tam olarak hangi a-
maca hizmet ettiginin hala anla-
silamamis olmasi ve zaman za-
man baskalari igin gostermelik
birseyler yapmig olmaktan ileri
gidilmemesinden kaynaklan-
maktadir. Konumuza aciklik ge-
tirmek yoninden sdyle bir girg
yapalim;

Kalite, faydali sonuclarn getiren
iyi bir gelecedin garantisidir. Zi-
ra, sunulan mal ve hizmetin ali-
cilar tarafindan kabul gérmesi
‘kalite” ile gerceklesebilmekie
ve sunucusuna givenli ve sd-
rekli bir yasami saglamaktadir.

Isletmelerdeki olumlu sonuglar
gergeklestiren "Kalite” kavrami,
belli bir bollim tarafindan algila-
nan bir olgu dedildir. Bu kavram
ta tepaden yani igletmelerin bir

numarasindan baslayip, benim-
senerek tabana yayilabildigi él-
clide kalici basar ortaya gika-

%

Mehmet Sungur

Yiik.miih. _ _
TURK PIRELLI LASTIKLERI A.S.
Kalite Glivaniik Md.
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caktir. Aksi halde, kalite anlayig
isletmelerin bir bélimine siki-
sip kalirsa sonug beklenileni
vermeyeceklir,

Hatta bu durumdaki kalite har-
camalari kayip seklinde ortaya
¢ikabilir. Zira “Kalite” bir blti-
nin gergeklestirdigi yasayan
mispet bir sonugtur.

KALITE'NIN KAZANG
SEKLINDE GERI YANSIYAN
YONLERINI GORMEYE
CALISALIM

-Kalite galismalar maliyetlerin
dismesini gergeklestirir. Bilindi-'
gi Uzere maliyetler igerisinde, is-
letmelerin Grln kayiplar yani
iskartalarin ve diizeltme galig-
malarinin pay! énemlidir.isleyen
bir kalite sistemi ile bu kayplar
onemli diclide azaltilabilmekte-
dir. Soyle ki ;

Kalite calismalan :

-Problemleri belirgin olarak orta-
ya koyar.

-Ortaya gikan 1skarta ve Kayip-
larin gercek nedenlerinin dogru
sekilde tespitine imkan verir, bi-
zi alinmasi zorunlu dnlemlere
yonlendirir.

-Problemin kaynagina kisa yol-
dan ulasmamizi saglar ve ka-
yiplarin bilyimeden nlenmesi-
ne olanak saglar.

-Kronik problemierin agik sekil-
de ortaya konulmasin temin e-
der. Aliskanlik haline gelmis o-
lan kayiplarin énlenmesi ¢alig-
malarinin basglatiimasina yon-
lendirir,

-lcte ortaya gikabilen olumsuz-
luklarin azalmas: piyasadan bi-
lahare gelecek olumsuzluklarin
da azalmasin saglayacaktir. Zi-
ra, yapilan hatalar dahili kontrol-
lerle tamamen yakalanamaz. In-
san faktdrine bagl olarak her
bes hatadan birinin piyasaya
kagma riski vardir. Bu ise ileride
daha fazlasiyla ddenecek bir
kayiptir,

-Kalite ¢aligmalari malzeme ve

makina hatalarinin azaltiimasin
saglar.

Bunun dogal sonucu olarak ve-

rimlilik artar, Oretkenlik gergek -




YENIi HAMURCUNUZ

HAMMADDE, HAMUR, HAMURCU ve
LABORATUAR DERDINIZ BITTI

Ayda 100 kilodan simdilik 100 tona
Teknik Servis glvencesinde, standart hammaddeler ile
modern banburilerde formiliinlize veya sartnamenize uygun
hazlrianmﬁful laboratuar raporlu, harman-levha veya sert

AZIR KAUCU

KARISIM

LARI

aylik is programiniza gore imal ve teslim edilir.

=== Sehill
Seilacher

Gt ~ BCE mmnr

Kauguk Kimyasallar N-800 serisi Thermax Kauguk Enjeksiyan Kulamlmig ve yeni Kullarmimig Kauguk
ve Gzel katki maddaeleri Medium Thermal Karban Prashari Kawguk Makinakan !'-'Ialuﬂzllslr:| veKomple
Imakai Hallan

Swyahi

Temsilcilikleri ve teknik destegi ile hizmetinizdeyiz.

Teknik Servis

KAUCUK MALZEMELERI TiC. ve SAN. LTD.ST.
Bagkent Caddesi No:42, Yesilbaglar 81430 KARTAL- ISTANBUL Tel : (1) 374 39 43 (1) 591 00 70 Fax: (1) 3533913

lesir. DOzenli ve olumiu sonug-
lari veren galismalar, galiganlar
Uzerinde ylksek moral etkisi
gbsterir, daha Uretken clmaya
yanlendirir.

Yukarida siralamaya calistidi-
miz hususlann maliyetierle olan
iliskileri ve olumlu katkilan, igin
sormlular tarafindan tartigiima-
dan kabul edilir. “Kalite” ye yo-
nelik harcamalarin daha fazlas
ile kazang seklinde déndugl
gbrillr. Kalite ile ilgili maliyetler
belirli periyotlarla hesaplanarak
iigililerin dikkatine sunulur, de-
vamli olarak daha ne gibi iyiles-
tirmeler yapilabilir arastirmalan
canl olarak glindemde tutulur.
Amag strekli daha iyiye gitmek-
tir.

-"Kalite” piyasadaki imajin art-
masin saglar.

Bilindigi Uzere kalite "misterile-
rin beklentilerinin kargilanmas!”
olarak kisa sekilde ifade edilebi-
lir. Misteriler aldiklar mal ve
hizmette aradikiarl hususlari, -
zellikler ve fiyat olarak buldukla-

ri oranda tatmin olurlar. Sikayet-
lerin azlig) talepte artig olarak u-

reticiye yansiyacaktir. Imaj ka-
zanan mamul ise Oreticisine ye-
ni imkanlar getirecektir.

"Kalite” ile eldeki kaynaklarin
daha verimli kullanimi gercekle-
Sir.

Mevcut sermaye, dengeli bir
arz/talep durumunda daha sag-
ikl ve verimli kullamilabilir. Yik-
sek sermaye devir imkan elde
edilir.

Buraya kadar saydigimiz hu-
suslar toplamaya calisirsak, U-
retimdeki kayiplarnin azalmasi,

iiretkenligin artmasi ve mosteri-

lerin tatmininin gergeklesmesi
sonucu talebin artigl, "Kalite”
nin kazang olarak nasil geri
dénmekte oldugunu ifade et-
mektedir.

Kisaca "Topyekln kalite”, siste-
min halkalan olan hammadde

kaynaklar, dreticiler ve tiketici-

ler arasindaki dengeli iliskiyi a-
magclayan ve uygulayicilarina
fayda saglayan, glinimiz ger-

gekleri karsisinda benimsenme-

si zorunlu olan bir olgudur.

Ozetle sbylenirse Kalite
basgarinin yoludur.




KAUCUK’UN LiSANI

Dupont Tirkiye Temsilciliginin
iz ile
ELASTOMERS NOTEBOOK
153-154 den derlenmistir.

YIRTILMA
MUKAVEMETI:

Kauguk mamullerin ariza-
lanmasina sebebiyet ve-
ren énemli bir fakitdr de
yirtiilmanin ne kadar ko-
lay baslayip ilerleyebildigi
hususudur. Yirtilma isle-

@
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mi gok gesitli olabilece-
gi icin laboratuar de-
nayleri ancak laboratu-
ar sartlarinda standart
yapilabilecekleri kap-
sar. Satinalma sartna-
melerinde belirtilen de-
gerler sadece mamul i-
malatinin bir kontrol &l-
glusudur. Deneylerde
kullanilan érneklerde
bir kesik yaratmak igin
gerekli kuvvet degil,
mevcut bir kesigin yi-
rumesi icin gerekli kuv-
vet dlgclimektedir.

Sekil 1'de goriildugi
gibi ¢ temel sistem
uygulanir.

Birincide kuvvet ylzey
dilzeyinde parganin
boyu istikametinde, i-
kincide ise ylzeye dik
acida tatbik edilmekte-
dir. Bu ikisi de kopma
mukavemeti esasina da-
yanmakta olup GglUnci
tatbik seklinde ise kesme
kuvveti de teste katiimak-
tadir.

Avrupa’da yirtilma muka-
vemeti 1ISO 34 ve 816 ya
gore yapilir. Asagidaki 1,
2 ve 3'Uncl gekillerde
gorilen ornekler kullani-
lir.

Pantalon test seklinin ha-
zirlanmasi kolaydir ve ke-

"
@

Sekil 1

Sekil 2

silen kismin boyu fazla O-
nemli degildir Agih parga
centiki veya centiksiz ola-
bilir. ISO 816 4 numarall
“Delft” tabir edilen ornek-
le galisir. Kiglk oldugu i-
cin niai mamulden rahat-
hikla cikarilabilir. Bltin bu
testlerde farklh degerler
elde edileceginden belirti-
lecek her metodun kulla-
nilmasi énemlidir. Dlsuk
kuvvetler bahis konusu
oldugundan disik siratli
hassas dlgme kapasiteli

@
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cihazlar kullaniimahdir.
Ceneler bilinen sekilde
tutturuldukian sonra pan-
talon modelinde 100 £ 10
mm/dakika diger tiplerde
ise 500 + 50 mm/dakika
cene ayrilmas slrati is-
tenmektedir. Cene ayril-
ma sirati kadar parcanin
kalinhk degisimleri de et-
kileyici olur. 1ISO 34 aza-
mi % 7,5 kalinlik degisi-
mini kabul etmektedir. |-
SO 34 birimi kilo new-
ton/metre kalinhik olarak
belirtilir. Newton olarak
belirlenen gekme gucl
test pargasinin kahnhgina
(mm) bélinerek bu deger
elde edilir. Pantalon me-
todunda giig devamli de-
gisiklik gosterdiginden |-
SO 6133 ‘e gore ortala-
ma deder hesaplamir. Di-
ger drneklerde maksi-
mum deger alinir.

1. Tutma uglu yay

2. Cok gentikli yay

3. Acih

4. Delft

KESME _
MUKAVEMETI:

=]}

(el

Time — &

Sirain or sress  ——.

Sekil 3

Standart test metodu ol-
mayan kesmeye mukave-
met ise degisik dzellikler-
de yapiimaktadir.

ZIPLAMA
(REBOUND
RESILIENCE):

Serbest titreme dinamik
testin en basit sekli ser-
best diisen bir agirhgin
tecrilbe pargasimin Usta-
ne vurmasi il yaptigi zip-
lamanin élgllmesidir.

Sekil3'de gorilecedi gibi
kauguk drnek deformas-

yonun yarisina maruz
kalmaktadir. Ziplama %%
olarak vurustan énceki e-
nerjinin vurustan sonraki
enerjiye oranmidir. Dlgen
agirhik yergekimi ile dls-
tiaginde ziplama ylksek-
liginin dusls ylksekligine
orani olarak belirlenir. Ba-
sit bir metodu oldugu igin
cok kullanilan bir testidir.

Sertligi 30-85 IRHD olan
elastomerlere tatbik edi-
len pandil metodu 1SO
4662 de aciklanir. Bu me-
todun karakteristik deger-
leri soyledir:

Vuran parcanin capl

Deney pargasi kahinhgi (d)

Vuran kitle

YVurma hizi

(m)

(V)

(D) 12.45 - 15.05

12.60+ 0.5 mm

0
0.35 - 0.1 kg

0.6
1.4. 0 m/s




Istanbul Sanayi Odasi

CEVRE
DANISMA
KURULU
IV.TOPLANTISI
YAPILDI

Istanbul Sanayi Odasi GEVRE
DANISMA KURULU IV.TOP-
LANTISI 26 kasim 1992 tarihin-
de Odakule Meclis salonu’'nda
yapildi. 1ISO Meclis Bagkani O-
mer Dinckék tarafindan acilan
toplantiya, Gevre Danisma Ku-
rulu ve ISO Meclis Uyeleri yani-
sira, Cevre Bakani Dogancan
Akyiirek, Istanbul Blylksehir
Belediye Baskani Nurettin S6-
zen, 1SKI Genel Miduri Dr.Er-
gun Géknel ve Istanbul’'un énde
gelen sanayicileri ile gavre ile il-
gili Universite dgretim Oyeleri ve
gonllll cevre kuruluglarinin
ternsilcileri katildilar.

Istaribul Sanayi Odasi Gevre Ih-
tisas Kurulu tarafindan, bu ko-
nudaki galismalar ve [SO'nun
gevre stratejisi agikland. 1SO
gevre gorisiinin kisa bir dzetini
asagida veriyoruz:

Istanbul Sanayi Odasi
“Sirdirdlebilir
Kalkinma” kavramini
benimsemistir.

1983 yilinda olusturulan ve bas-

kanhigini Norveg Bagbakan| Gro-

Harlem Brundtland'in yaptidi,
kisa olarak “Brundtland Ko-
misyonu” diye adlandinlan
“Dinya Cevre ve Kalkinma Ko-
misyonu'nun (World Commis-
sion on Environment and De-
velopment) galismalarinin neti-
cesi “Ortak Gelecegimiz” isimli
kitapta “Strdirilebilir Kalkinma®
kavrami ortaya gikmistir. Bu
kavram, insanlarin buginki ihti-

yaglarini, gelecek kugaklarn
kendi ihtiyaglarini karsilayabil-
melerini tehlikeye sokmaksizin,
karsilayabilen kalkinma olarak
tarmmlanmakiadir. Blylme an-
cak gevre ile uyumlu oldugu sd-
rece slrdirdlebilecektir.
istanbul Sanayi Odasi, gevre
stratejisini bu kavram gerceve-
sinde agagida yazil (¢ temel
prensip maddesine dayanarak
belirflemigtir.

1.Sanayicinin Gevre
Sorumiulugu Olmahdir

Cevre de artik Sanayici’nin so-
rumluluk alanindadir. Sermaye
(kar etmek) ve sosyal (istihdam
yaratmak ve slrdirmek) sorum-

luluklarindan sonra Oglncu sira-

yi1 almistir. Tabii ki bazi sartlar
altinda bu dncelik sirasi gegici
olarak degisebilir.

2.Cevre Sorumiulugu
Herkesindir

Cevre, dolayisiyla ¢cevre sorum-
lulugu herkesindir. “EndUstriyel
Kirlilik” yerine ve cinsine gore,
hem yogunluk, hem de hacim
bakimindan agirhkl olmasina
ragmen, azaltilmasi, kontrol( ve
denetimi en kolay olan Kirliliktir,
GCevre'nin temizlenebilmesi ve
bu temizligin sOrdOrebilmesi igin
tim kesimlerin sorumluluklanna
sahip gikmas: gerekir,

3.Temiz Gevre Ancak
Gelismig Sanayi lle
Mamkindar

Cevre'nin temizlenmesi ve te-
miz tutulmasi yine ancak sanayi
lle, daha dog@rusu geligmis sa-
nayi ile mimkdnddr. Sanayi'nin
hi¢ olmadigl veya ilkal oldugu
her yerde cevre Kirliligi en yik-
sek boyutlardadir,

Bu prensip maddelerinin digin-
da, sanayicinin gevre ile uyumiu
Uretim yapmasini zorunlu Kilan

bazi ekonomik gerceklerinde
gézoninde bulundurulmasi
mecburiyeti vardir:

Tirk Sanayii yolunu gizmigtir.
Tirkiye'nin toplam ihracatinin
%84'linu Imalat Sanayii Urinleri
teskil etmekte ve yine toplam ih-
racatin %:65ten fazlasi Bati Av-
rupa Ulkeleri ve Amerika Birle-
sik Devletleri'ne yapiimaktadir.

Tirk Sanayii yéneldigi pazarlar
itibariyle, *“Digik maliyetli ve
Kaliteli”, yani rekabet glicl olan
mallar tiretmek zorundadir. lIkel
uretim metodlariyla, gevrayi yip-
ratarak ve kirleterek, igi-disi pis
fabrikalarda “Kaliteli Mal” (reti-
lebilmesi mikin degildir. Kaldl
ki bunun tersi bir uygulamada,
Tlrk Sanayii Grdnlerinin, bilhas-
sa avrupa pazarlarinda haksiz
rekabet nedeniyle antidamping
uygulamalarina maruz kalmasi
s0z konusu olabilecektir.

Cevre temizliginin tabii ki bir
maliyeti vardir. Bununla ilgili ya-
tinm ve giderler, ayn1 hammad-
de gibi, isgilik gibi, enerji gibi bir
maliyet faktorl olarak kabul e-
dilmeli, tiiketici de bunun bedali-
ni édemeye hazir olmalidir. Bu
yatirimiarin gerek mikro, gerek-
se makroekonomik temelde
dogru, yani verimli yatirimiar ol-
dugu da gergektir.

Ayrica gevre teknolojilerinin ge-
listiriimesi ve uygulanmas| hem
sanayi sektdriinde, hem hizmet
sektdriinde yeni ig sahalari, is-
tihdam olanaklarn yaratmaktadir.

Bu yalniz arntma tesisleri ile si-
nirl kalmayp, kati atiklarin ay-
rilmasi, zararl atiklanin imhasi,
gevre dostu Orlnlerin ve geri
dénlsim (Recycling) endlstri-
lerinin gelistirimesi gibi ¢ok ge-
nig alanlan kapsamaktadir. Tar-
kiye, bu yeni sanayi dallarinda
hi¢ olmazsa kismen basgarili -
labilmek icin gerekli ve yeterli
potansiyele sahiptir.
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Ozel

Karisimlar

REKOR
KAUCUK

SAN.VE TIC.A.S.
Tel: 354 30 75/76
Fax: 354 54 84

SAYIN,
KAUCUK
ESYA
IMALATCILARI

Her tiirlii

hamur ihtiyaclariniz
ve karnigimlariniz igin
BAMBURILER,
EXTRUDERLER ve
MODERN
LABORATUAR
UNITELERIMIZLE
hizmetinizdeyiz.

E.ve A.ASUROGLU

Danismanlik ve Ticaret Lid.3li.

AMYANT, STYROPOR, sert PS-kipik,
PVC'nin ve PU'nun yumusgak ve sert koplkle-
ri, LATEX kiipUk ve LASTIK singer, PVC,
ABS, PS, PA, POLYESTER,PMMA, CA, CAB,
PC, POLYOLEFIN'ler, EPDM, CR, NER,NR,

KOMMERLING PU, BETON, TAS, SIVA, KAR-
(ALMANYA) DIKKAT! TONPIYER, TAHTA, YONGA
FABRIKASI'NIN Di KKAT 'I' . LEVHA'lar, KAPLAMA, %EHI.

- 1., TEKSTIL, KARTON, KAGIT,
90 FILLIK TECRUBESI FLOKAJ,CAM, SERAMIK, FA-
Kémmerling YANS, GELIK, GINKO, BAKIR,
TEKNIK KURSUN, ALUMINYUM ve daha birgok mal-
YAPISTIRICILARI: zemenin birbirlyle ve digerleri ile yapistinhp

tutturulmasinda (icabinda yardimci maddele-
ri ile birlikte), HDTMEL"E',‘EDL‘H!ENTLI ve
SOLVENTSIZ, SENTETIK RECINE DIS-
PERSIYONLU, TEK ve CIFT KOMPONENT-
LI, REAKSIYON TIP| ve daha bir ok sekilde
kullanmaya hazir yapistincilar,

TURKIYE MUMESSILLIGI:

ALI ASUROGLU

E.ve A.ASUROGLU Danismanhk ve Ticaret Lid.Sti.
Istanbul-Uskiidar-Altunizade , Kugbakisi cad. No:33/2 Tel: 310 14 57 Fax: 334 42 84
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K’92' nin

ARDINDAN

29 Ekim-11 Kasim 1992 tarihleri arasin-
da Disseldori'ta yapilan 12. K Fuarnna
40 Uikedan 2200 firma katildi. Her K
fuarinda oldudu gibi 200.000 kisiden
fazla ziyaretgl bu slre zarfinda %10
Kauguk -%:90 Plastik iskolu ile ilgili fuar)
gezebilmek icin epeyl yoruldu.

Kaliteli kawguk mamul dreticilerinin go-
gu gene Bayer pavyonu yamndaki “Ka-
uguk" sokadinda toplanmigti. 4 seferdir
Bayer bu organizasyonu Alman Kau-
cuk Dernedi ile birlikte gerceklastirdi.
Bu sokaktaki 23 firmanin 15 | Alman-
ya'dan, 2'si ltalya'dan, 2'si Fransa'dan
ve birer tanesi de lspanya, Finlandiya,
Hollanda ve isvigre'dendi.

Fuari gezemeyen mesiekdaslanmiz i-
gin agadidaki ozet yenilikleri deredik.

IVG COLBACHINI SPA:

Guinnes rekorar kiftabina giren yakpare
600 metre uzunlugundaki 72,102 ve
152 mm gaph cok gayeli sanayi hortu-
munu tanitt.

BONDABELT LTD.:

18 gesit polimerde kullanilabilen ve §-
zet yapistirma teknigi ile dretilen de-
senli kayis arneklerini sergiladi.

SAIAG:

Degisken kesitli-varflex ekstrizyon me-
todu ile dretilen otomotiv sizdirmaziik
profilleri enteresandi.

BAYER AG:

Dinyanin en blylk sentefik kauguk U-
reticisi olarak Gzel elastomerlerin taniti-
mina dnem verdi,

Therban ve Tornac H-NBRS hidrojens
nitrillerinin agin gavre sartlanindaki de-
digik tatbikatlar sergilendi. Daha dar ve
performans yiksek V kayiglan tatbikat
igin Akrilat takviyeli Therban tavsiye e-
diliyor.

Yapistincilarda sistem gézimleri igin
Bayer'in kauguk-plastik ve kaplama
gruplanna misterek calismalar yapma-
51 tercih ediliyor;

DIKEV:

Alman Kauguk Dernedi tarafindan ari-
zall kauguk mamullerinin hurdadan geri
kazaniimasi igin yapilan galigmalar
bahgede kurulan ayn bir bolimde tetki-
ke sunuldu. Degisik boylarda ince toz
haline getirilen hurdalarin dolgu olarak
kullamimas) Gnem kazanyor,

GRIFLEX CREATORS LTD:

Termoplastikten yapiimig ve ¢elik telle
takviye edilmis toz emme hortumiar
hafif-orta agir hizmet olmak zere 3 tip-
te Gretiliyor,

EXXON CHEMICAL:

Enjaksiyon ve profil gekimi igin akigkan-
hii, proses kolayhi, mzh pisme ve iyi
cif) mukavemeati yonarinden tanitlan
Vistalon 9500, siki Glgl kontrold igin
sUngeri ve normal profillerde tavsiye e-
dilen Vistalon 8600, optimum kalici de-
formasyon ve iyl proses gartlan igin kul-
larilan dusik viskoziteli Vistalon 7500
dikkati geken mamuller,

DSM ELASTOMERS:

Agirhk plastik sanayiinde idi. EPDM,
Mitril masterbecler, SBR ve masterbec-
leri de tanitilyor.

ZEON:

Zetpol Hidrojene Nitril, Nitril Akrilik ve
Epiklorohydrin kauguklardan mutegekkil
genis Orin yelpazesinin tamitimi.

CHEMETALL GmbH:

Biyik agerhdi Magum yapigtincilar
teskil ediyor. Gelismeler su bazli Me-
gum sistemler Gzefinde yodunlasiyor.

Nitrozaminsiz Naftocil ZBEC tanitirmi U-
reficilerin yonlenmesi bakimindan ente-
resan.

DUPONT DE NEMOURS:

Plastiklerle birlikte fim elastomer ¢esit-
lerini sergiledi.

HOFFMAN MINERAL:

Plastiklerle Glgi stabilizasyonu, kauguk-
larda disuk kalic deformasyon sagla-
yan beyaz dolgularin artik yilda 40.000
ton Gretildigini bildiriyor.

MNEULINGER &
KREUZIGER:

Yapisting kanstirmada yeni teknolgji o-
larak 10-1200 litralik kanistincilarda pls-
tona badll bir plaka ile basing saflaya-
rak hava kabarciksiz muntazam bir
kangim elde ediyor. Iglem sonunda bu
plaka kangtinlan malin siyrlarak bogal-
masin ve tankin temiz kalmasini saglh-
yor.

POMINI FARREL SPA:

VIC (Manable Intermashing Clearace)
sistamnli banburi karigtingisin tanitiyor.
Rotorlar birbirderine gecerek caligirken
iki rotor arasindaki bogluk istenildigi ka-
dar ayaranabiliyor. Firma, bu gekilde
optimum enerji iransferinin saglanabil-
digini belirtiyor.,

BLACKFRIARS LTD:

Kaucuk imalatilan igin balyalan gra-
nul sekle dondstiren ve bilhassa reje-
nere imalatgilann alakadar eden gra-
nilatérler tanitiyor.

MASON CHEMICAL
COLTD.:

Gida standartiarina uygun seftaf silikon
kaugugunun 36 Share

A sertliginde olup vulkanizasyondan 18
saat sonra kaliptan gikarddigini ve bu
sartlarda %280 uzama 4.3 MN/m
kopma mukavemet saflacigin agikh-
yor,

UNISIL LTD.
-INGILTERE:

Silikon kaucuktan yanmaz singer ima-
latinl tanitiyor.

HULS:

Disik viskoziteli mamiili

Vestenamer ile toz veya granul geklin-
deki kauguk hurdalannin basit karistiri-
cilarda kangtinlarak gena akici toz
halinde pres ve enjeksiyon islerinde
kullamilabilir sekle déndstirdldogind
anlatyor.
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KAUCUK DERNEGI
EGITIM PROGRAMI

Dernedimizin 1992-1993 dénami egitim programlarinin

birincisi 24-25 Kasim 1992 tarihlen arasinda yapilmistir,
Ogak 1993 tarihinde yapilacak olan Kauguk Teknolojisi
| Kurs Programi asadida belittilen konulari igermektedir.

12 Ocak 1993

-Paolimer Kimyasina Girig Engin Sokullu

- Tabii Kauguk Haldun Savran
IR,SBR,BR Tdlin Bilgig

13 Ocak 1993

-EFPDM, IR,AL,T Yavuz dogan
-NBR,CR, ACM, Hypolon Tugrul Sirel

-Ozel Amagh Kauguklar Ckay Kaviakogullar

-Yiksek Stirenli Kaugular, Engin Sokullu
Termoplastik Elastomerler,
Latex Teknolojisi

14 Ocak 1993

-Vulkanizasyon ve

Vulkanizasyon Metodlar Atalay Atacglu
-Takviye ve Dolgu Maddeleri Glndlz Gakin
-Proses Kolaylastineilar Haldun Savran

-Diger Kimyasallar Tugrul Sirel

Subat 1993 ve Nisan 1993 ddneminde gerceklesitirilecek
olan Kauguk Teknolojisi || ve Kauguk Teknolojisi Il kurs-
larimin konulan ise sunlardir,

Kaucuk teknolojisill - Kauguk Teknolojisi lll

-Proses Metod ve Makineler -Karnigim Hazirlama
-Hammadde Girig ve,

Kabul Testleri -Tabii Kauguk Kansimlan
-Vulkanizasyon

Oncesi Testler - SBR Kansimlar
-Vulkanizasyon

Sonras| Testler -EPDM Kansim Hazirlama

-NBR Karnisim Hazirlama
CR Kangsim Hazirlama

Taksim Lamarting Hoteli seminer salonunda yapilacak
olan bu kurslarin dcretieri yelere ve dye firma
mensuplarina 800.000.-TL; Dernek Oyesi oimayaniara
ise 1.000.000.-TL olup ders malzemesi, ara ikramlar ve
&fle yermedi Ucreti dahildir.

ligilenenierin Dernekle temasa gecerek kayit numarasi
almalari gerekmektedir.

ORMEIS

Tekstil Sanayi ve Ticaret A.§.

Moda,kalite,giizellik

Perakende Satis Magazalar:
Kadikdy: Bahariye Caddesi 72, Atakay: Galleria 304,

Beyoilu: Istiklal Caddes: 86, Fatih: Akdeniz Caddesi 4/2,

Fabrika: Topkapi, Fabrika Market
Toptan Satis Magazalary:
Istanbul Osmanbey, Samanyolu Sokak 16,
Ankara Sihhiyve, Hammeli Sokak 33,
fzmir, Cankaya No:101A
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DENIZ

YILDIZLARI
OLMESIN

Toplam Kalite Yonetimi su si-
ralar tirm DUnyada gok gun-
cel bir konu. Modern kalite
kontrol veya diger bir deyim-
le Istatiksel kalite kontrol
(SQC), bilindigi gibi 1930"lar-
daBelllaboratuarlarindan,
Dr.W.A.Shewart'in icadi olan
kontrol kartlarinin endustriyel
uygulamasi ile kullamma
baslandi. Bu kartlar |I.DOnya
savas! esnasinda gok genis
kullanim alani buldu. Kalite
kontrol yontemleri kullanila-
rak U.S.A. ordusunun pek
cok ihtiyac) ucuz ve kaliteli o-
larak karsilandi. Savas sira-
sinda kullanilan bu standart-
lar “£-1" olarak adlandirildi.
ingiltere’de ise ilk defa
1935'lerde olusturulan “Bri-
tish Standarts 600" (BS 600),
Ingiliz standartlarinin esas;
E.5. Pearson'in istatistik ga-
ligmalarina dayanir.

Daha sonralarn ise Amerikan
Z-1 standartlarindan esinle-
nerek BS 1008 meydana ge-
tirildi. Amerikalilar 11.Dlnya
savasl sirasinda Istatistiksel
kalite kontrol ydntemlerini
kullanarak (bu ayri zamanda
teknolojide gelisme sagla-
mistir) bol miktarda kaliteli ve
ekonomik gekilde dretim
yvapmislardir. Baska bir de-
yimle "SAVAS" kalite kontrol
ve modern istatistik yontem-
ler kullanilarak kazanilmistir
denilebilir. Muttefik glgler,
Mazilere karsi, askeri sir ola-

Yazan ve Dizenleyen.

Ali Danismant

Teknik Kauguk A.S.
Kalite Givence Middrd

rak adlandinlan bu teknik ve
yontemler konusunda arag-
tirmalar yapmiglar ve onlan
kullanmiglardir.

Japonya'da savas dncesi BS
600°Un varhdr biliniyordu ve
bunlar Japoncaya gevrilmis-
lerdi. Savas yillarinda okul-
larda gok sayida dgrenci mo-
dern istatistik 6grenmeye
basladilar ancak ¢aligmalar
ifade eden matematik dili gok
zor oldugu igin pek fazla ilgi
gérmedi. O yillarda Japonlar
sadece fiat ve maliyet kriter-
leri ile rekabet ediyorlardi. U-
rettikleri mallar ucuz ve kali-
tesizdi. Savastan sonra A-
merikan ordusunun Japon-
ya'ya yerlesmesinden sonra
cok kdtl durumdaki Japon

telefon ve telekominikasyon
sistemninin dizeltilmesi igin,
Amerikan ordusunun emirleri
ile telekominikasyon endis-
trisinde modern kalite kontrol
yontemleri kullaniimaya ve
endiistri egitimine baglandi.
1950°de Toplam Kalite Kon-
trol yonetiminin temel tasla-
nindan “SUREKLI
GELISIM"in (KAIZEN) baba-
si olan Amerikall uzman
Dr.W.E.Deming'in, 1954'te i
se yine bir Amerikal uzman
Dr.J.M.Juran; Japon mihean-
dis ve bilim adamlar birligi-
nin (JUSE) davetlisi olarak
Japonya'y! ziyaret etmis ve
kalite kontrol konusunda
konferanslar vermiglerdir.

Boylece dnceleri Amerika ve
Bati Avrupada baglayan kali-
te kontrol yontemleri, bu ko-
nuyu buralardan alarak kendi
blinyelerine ¢ok iyi adapte e-
den Japonlar tarafindan uy-
gulanarak, ginimoizde her-
kesi hayrete dislren Gnld
JAPON MUCI|ZESI'ni yarat-
mislardir.

Bugln dinyamiz: timuyle
saran boyle blylk savaslar
yok, ama sekil degistirerek ti-
cari alanda amansiz, kiyasi-
ya rekabet olarak kendini
gbsteriyor,

Glntmizde rekabet, MALI-
YET,KALITE, ve SURAT
bazinda yogunlasiyor.Bu Og
unsurdada ustunlagl sagla-
yabilen, temel yaklagim
TOPLAM KALITE YONETIMI
olmaktadir. Bu temeller kulla-
nilmadan uygulama basari-
siz kalmaktadir. Toplam kali-
te kontrol PARA kazandinr,
glunkl kaliteyi dogru yontem-
le yUkseltmek maliyetleri de
disdrir.

Gittikge degisen ve globalle-
sen dinya ticaretinde séz
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sahibi olan dlkelerin basarn i
le uyguladiklari ve dillerinden
disirmedikleri Toplam Kali-
te Kontrol nedir?

Toplam kalitenin temel sartla-
rini bes ana maddede topla-
yabiliriz:

NONLEMEYE DONUK
YAKLASIM

2) OLGUM VE ISTATISTIK
3) GRUP CALISMASI

4) SUREKLI GELISME

5) YONETIM ANLAYISI

Toplam Kalite: Bir Japon pro-
fesdriindn deyigiyle; Japon
sanayisinin Unll masaldaki
girkin drdekten kuguya do-
nldgmesi surecine benzetil-
mistir. DEGISME, DONUS-
ME burada kullanilabilecek
en dogru sézcuklerdir.

12 ARALIK 1992'de TUSIAD
ve KALITE DERNEGI'nin bir-
likte dizenledikleri |.Ulusal
Kalite Kongresi; Glkemizin
Gnde gelen kuruluslarn, de-
gerli yoneticilerinin ve Sayin
Cumhurbaskanmimizin degerli
katkilar! ile gok alumlu bir ha-
va igerisinde gerceklesti.
Dalgalarin getirip sahile athigi
deniz yildizlarini, élmesinler

F

diye okyanusa geri atan ve
bunu her gun bikmadan tek
rarlayan geng adami konu e-
den kisacik ve ilging tanitim
filmi sunlan sdyliyordu;
Diinyada iki tiirli insan
vardir. Yasami seyredenler
ve onu degistirmeye cali-
sanlar. Toplam kalite yGneti-
mini firmalarda uygulamaya
galisan patronlarin dilindeki
en popller cimle: DEGIS-
MELIYIZ (Daha iyi bir yagsam
icin) Ama nasil? Eger siz
sayredenlerdenseniz bu so-
ruya cevap aramaya gerek
yok.

Kongreye katilan Japon kali-
te uzmani Prof.Dr.Naota Sa-
saki verdigi drnekler codu is
sahibi yéneticimizi séyle bir
sarsip yeniden diginmeye
sevketti. Yurdumuzun dnde
gelen lastik endlstrisi kuru-
luglarindan bir firmanin Ge-
nel Midlrdnan ve isyeri sen-
dika bagkaninin konusmalar
ise degisimin en garpici Or-
neklerini olusturuyordu. Sa-
yin Genel MidCrin séyledigi
su cumle ise gok ilgingti :
“Ben maasimi patrondan de-
gil, musterilerden aliyorum.”
Popiler hale gelen toplam
kalite kontrollin; sanayide uy-

gulama zorluklari ise kKisaca

style ézetlenebilir.

1-¥Yonetimden
kaynaklanan: Kalite sorum-
lulugunun firma dizeyinde
dlslnlimesi, veri yetersizli-
di, koordinasyon eksikligi,
mamul kalitesinden ziyade
mamul miktarina énem veril-
mesi, kalitenin yonetim fonk-
siyonu olarak dislndlmeme-
si ve kalite politikasi, amagla-
rimin bulunmamasi.

2-insan/Egitim : Sik eleman
devri, digik egitimliye so-
rumliuluk, motivasyon eksikli-
gi, egitim eksikligi (istatistik,
kalite, kitap okuma eksikligi.)

3-Teknolojik / Ekonomik :
Metroloji ve kalibrasyon uy-

" gulamalarimn yetersizligi,

malzeme, ekipman, diger im-
kanlarin yetersizligi.

4-Dns Faktorler: Tuketicinin
bilingsizligi, drgltlenemeyisi,
disik kalite hammadde ve
yan sanayii, piyasadaki reka-
beti hdkdmet politikalari, Gni-
versite, TSE,MPM,DPT ve
sanayi arasindaki kopuk ilig-
kiler.BOtln bu zorluklarin;
toplumdaki herkesin, Gzerin-
de ortak olarak yasadigimiz
dunyadaki her insanin, sade-
ce Uretim alanlarinda dedgil
yagsamin her kesitinde top-
lam kalite yonetimini benim-
semesi ve uygulamasi ile a-
silacag! inancini, tagimasi ile
baganya ulagabilir.
OYLEYSE DAHA IYI BIR
YASAM ICIN GELIN ONCE
KENDIMIZI DEGISTIRELIM.

Faydamilanan kaynaklar:
Toplam Kalite Ydnetimi :
Prof.Dr.l.Kavrakodgiu

Kalite Glvence Sistemi :

Aliye Sert

Toplam Kalite Kontrol Nedir? :
Dr. K. Ishikawa

SABAH EKONOMI :12.11.1992
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TOZ
NITRIL
KAUCUK

Polyplast End. Urtinleri

Tic.ve San.Lid. Sirkell

izni ile yayinladiklar:

tanitrma kitabindan alnmistir.

GiRis

PVC, ABS ve fenolik regineler gibi plastiklerin
nitril kauguklar ile modifikasyonu blylk dlgide
gelismig bir nihai mamul sonucunu verir. Toz hali-
ne getirilmis nitril kauguklar bu amaca &zelikle
uygundur. bunlann pargacik formu siratli ve ko-
lay birlesmeye ve plastik malzemeler iginde ho-
mojen bir dagiima imkan verir.

Nihai mamillerde kolay iglenma dzelliklerinin ve
gelistirilmis fiziki &zelliklerin bilegimi, toz nitril ka-
uguklarin genig bir grup termoplastik termoset -
rinleri icinde (yer saglanmigtir) kalender, kalip
ve bodindz islemleri ile imal edilir. Bu balim toz
haline getirilmig nitril kauguklannin genel bir tari-
fini verir, bunlanin plastik modifiye edicisi olarak
safladiklan avantajlan gbzden gegirir ve bunlarin
bagariyla kullanildiklan bir takim uygulamalar
gosterir. :

YARI SERT VE ESNEK PVC'DE
TOZ NITRIL

Yar sert ve esnek PVC'nin nitril kauguklar ile
medifikasyonu nihai mamullerin performansinda
blyik 6lglide gelisme ile sonuglanir,

Geleneksel sivi plastisize edicilerle plastisize e-
dilmis olan esnek PVC plastisize ediclyi kaybe-
debilir ve sert ve gevrek bir hale gelebilir.

Bu durum malzemelerin asagidaki durumilarda

oldukian zaman daha biydk ihtimalle meydana
gelir:

-Plastize edicinin uguculasmasina yol agacak
tarzda I1siya maruz kalirsa.

-Plastisize edicileri cikartma egiliminde olan yag-
|lar, makine yaglari ve solventlere temas halinde.
-Sert ve plastisize olmayan maddelerle temas
halinde: bu durumda plastisize edici, plastisize o-
lan maddeden plastisize olmayan maddeye gog
edebilir,

Toz nitril kauguklan bu karigimlarda daimi plasti-
size edici roli oynar. Bunlann polimerik yapisi
g etmeyi ve ugugmay: dnler ve buniar gok zor-
layici sartlar altinda bile gikartilamaz. Dolayisiyla
bunlar esnekligin muhafaza edilmesini ve uzun
hizmet émrunl temin eder. Buna ilaveten buniar
bitmis mallara bir elastomersel duygu ve ozellik
verir.

Toz nitril kauguklar! ayak giyim egyasi, hortum-
lar,, kablolar, profiller, tabakalar ve konveyor ka-
yislan gibi cesitli uygulamalarda PVC ile kullani-
lir.

BILESIMIN HAZIRLANMASI

Karistirma devresi iki kademeden medana gel-
mistir. Ik dnce yiksek siratli mikser veya gerit
blender ile bir &in karistirma (kuru karigtirma). |-
kinci olarak, toz nitril kauguk ile modifiye edilmig
olan PVC karigimlanmn akitilmasi ve bunu mite-
akip graniilasyonu; bunun igin standart PVC tec-
hizati kullanilabilir.
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Kuru Karigtima

Toz nitril kauguk harig bltin kuru 6geler mikse-
rin igine. Kanstirma isi ylksek bir siratte basla-

tilir ve yaklagik 70 ©C ik bir karigim isi derece-
sine ulasilana kadar devam edilir. Ondan sonra
sivi Ogeler daha diisiik bir stratte ilave edilir,
Ylksek suratte karistirmaya geri dénilir ve bi-
tln sivi plastisize ediciler PVC tarafindan tama-
miyle emilinceye kadar devam edilir, Ondan
sonra surat azaltilabilir ve soguma baslatilir.

Yaklagik 80 OC 'lik 151 derecesinde tozu ilave e-
dilir, kanstirma sUrati arttinilir ve karigim bir daki-
ka sreyle kangtirihir. Nihayet kansim bosaltil-
madan énce sogumaya birakihr,

Akitma ve graniilasyon

Toz nitril kaugudun homojen olarak dagihmin
temin etmek ve PVC'yi jel haline getirmek igin
kuru karigim cift vidah bodindzden gegirilebilir
ve bunu miteakip grandle edilir.

Bodiinézln isi derecesi ayarlan nihai bélgede
130 °C ‘den 170 OC'ye kadardir. 160 °C ile 165

©C arasindaki bir erime 151 derecesi en iyi so-
nuglar verir.

SEKILLENDIRME

Bilesim yapan bodindzden gikista, bilesim bo-
dindz, kalender islemi veya enjeksiyon kalipla-
masi igin hazirdir; bu ya derhal veya depolama-
dan sonra yapilabilir. Bodlndzde toz nitril kau-
cuk tarafindan saglanan gelismis boyutsal istik-
rarhhk dolayisiyla daha yiksek output (gikt)) o-
ranlarr elde edilebilir. Elde bulunan techizata

bagdh olarak 1652C ile 170 °C arasinda bir eri-
me 151 derecesi tavsiye olunur.

Toz nitril kaugugun mevcudiyeti ayni zamanda
bilegimin erime akigskanligini da arttinr. Sonug o-

larak enjeksiyon kaliplamasinda 10 ile 15 9C a-
rasinda daha yiksek 151 dereceleri veya daha
yuksek enjeksiyon basinglar tavsiye olunur.

UYGULAMALAR
Toz nitril kauguklarinin plastiklerin modifikasyo-
nunda uygulama alanlar pek coktur ve hala ye-

ni uygulamalar gelistirilmektedir,

Tablo IX bu uygulamalarn gdzden gegirmektedir.

Tablo X KRYNAC toz nitril kauguklan ile modifi-
kasyon yoluyla elde edilen birtakim nihai kulla-
rmimlari ve yaslandirma ve asindirmaya dayanik-
lihk, compresyon set ve boyutsal istikrarlilik gibi
performans dzelliklerindeki gelismeleri gosterir.

Yaslandirmaya direnc

Toz nitril kauguklarn plastik maddelere ilave edil-
difi zaman cevresel yaslandirmaya direnci artti-
ran antioksidan ve stabilizatdr sistemleri ihtiva e-
der.

KRYMNAC 1122 diger plastisize edicilerin aksine,
plastik maddelerin 1sik yaslandinimasina karsi
direncini sUrdiren kendine has bir stabilizattr
sistemi ihtiva eder.

Asindirmaya Direng

Toz nitril kauguklari ile modifikasyon, esnek PVC
gibi normal durumunda sadece orta dlgiide asin-
dirma direnci olan belirli esnek termoplastik
maddelerin asindirma direncini arttirir. Asindir-
maya ve yipranmaya karsi rezistansi gerektiren
uygulamalar igin bu nokta ézellikle dikkate deger
bir husustur.

Compression set (Eski durumuna dénme)

Bir gok termoplastik maddelerin Compression
set 0zellikler yetersizdir. Bu durum bunlan krinat
nitril toz kauguklariyla
karistirarak dizeltilir,
bunlar elastomerler ol-
duklar igin sekil bo-
zuklugundan sonra es-
ki duruma dénme &zel-
ligini gelistirirler,

Boyutsal Istikrarlilik

Toz nitril kauguklanyla
maodifikasyon, PVC bi-
lesiklerinin kalip stabili-
tesini arttinr. Bitmis o- &
lan mamullerin, kimya-
sal maddelerle temas
halinde bile iyi bir bo-
yutsal istikrarlihgr var-
dir; bu durum bu mal-
larin daha uzun bir ser-
vis Omrl olmasini te-
min ader. Buna ilave-
ten islenebilirlik duru-
mu da daha iyi olur.
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Table X- Performans Ozelliklerinde Gelisme

Zirh kaplama [blendaj) « lyi mekanik Gzellikiar
- lyi daimi fleksibilite esneklik
- Plastisize edicilerin digik
UGUCLEILS
gacme w8 cIkma oran.

- Iyi mekanik dzedlikler
- Yaflara sohentlare ve makina
yallanna Karg iyi direng

Ayakkab) Topuklan

- Cevre st ve disik s derecele-

rinde flaxs dmrindn artmas

- Patrol v benzine kars yluksek
dirans

- LJzun sireler boyunca esnekligin
muhafaza ediimesi.

- Plastisize adicilerin digik
gogme
dunimu

Patral we Yakit Hortumu

- Disilk =i derecesinde esnekiigin
arimasi

- Plastisize adicilerin giome
durumunun azalmast

- Hekil bozukiugundan sonra eski
durumuna donmenin gelismesi,

Profiller

- Usidin fiziki dzellikier
- byi diisik =i dereces! asnekligi
- Patrole ve yakita ivi direng
- Plastisize edicilern uguculuk
ve g eimesinin azihig
- Yaglara ve makina yaglanna
kars
iyi direng
«Plastisize edicilerin wgucu-
lugunun
va cikartiima durumunun azhds
- Uzun hizmel dmrd

Kablo ve Tel lzolasyonu

Kanveydr kayislan

Tablo 1X-KRYMNAC toz nitril kauguklann tavsiye olunan
uygulamalan

Tavsive alunan Krynac Krynac Krynae Krynac Krynae Rrynae Krnec
urpgulamalar WM HEP O F mztm BEHED 1SDHTE

Konserve kapatma 28
bilegikler:

Koruyucu levhalar
Gensl levhalar " 0 £

Bar &t
tabaklam

Yag ve yakil
hotumu

Kablo ve tel - * & F *
izolasyonu

Profilles * * N

Hawa sarlanna karsgl

$Brlllﬂr & =
Buzdaolab comtalan o * - -
Ayakkab topuklan I

Komveyor kayesiarn
Fren kampana E % =
Dizk frenleri ¥

Fenolik recine
modifasyony . - . v

FRIKSIYON (SURTUNME)
MALZEMELERINDE TOZ NITRIL
KAUGUKLARI

Bitdin nitril kauguklar, gerek balya gerekse toz
halinde, friksiyon malzemesi sanayiinde, bunla-
nn milkemmel ve daimi isleme Szellikleri ve fiziki
dzellikleri dolayisiyla yaygin olarak kullarimak-
tadir.

Bunlar ylksek bir sirtinme koefisyani, iyi esnek-
lik ve iyi antifading 6zellikleri saglarlar. |si1 yaglan-
dirmasina, petrol ve benzine kargi iyi direng gos-
terirler. Bunlar kamyon we yolcu servis araglari
gibi heavy-duty uygulamalan igin tercih edilir.

Nitril kaugugun bir friksiyon bilesiminde baglayic
olarak kullaniimasi ikili amaca hizmet eder. llk o-
larak kir edilmemis bilesimdeki fibrdz malzeme
ve dolgu maddeleri igin bir baglayici gorevi yapa-
rak béylece ham dayanikhihig! arttinr, bu durum
da bilesimin daha fazla iglenebilmesini kolaylag-
tirir.

Mitril kaugugun kullaniimasi bilesime ikisi de gok
biiyiik &nem tagiyan yiksek yapisma ve ylksek
ham mukavemet dzelliklerini verir,

Ikinci olarak nitril kaugugun bilesimdeki takviye
liflerini 1slatma kapasitesi vardir.

Nitril kauguklan friksiyon bilegimlerinde ya tek
basina veya fenolik reginelerle birlikte kulllanila-
bilir. Bunlarin yiksek uyumluluk derecesi kaugu-
gun recineye olan oranini pek ¢ok gesitlerde ger-
ceklestirme imkanin verir,

Toz Nitril Kaucugun Avantajlar
Teknik Avantajlar

-Toz haline getirilmis, Gnceden kangtinlmig bile-
simlerin mikemmel depolanabilme stabilitesi.
-Kanstirma esnasinda meydana gelen 1sinin di-
siik olmasi,

-Disgik bosalima 151 derecesi.

-Distk yanma tehlikesi,

-Karistirma sirasinda daha az polimer bozulma-
s1, dolayisiyla nihai Orlinlerin kalitesinin daha iyi
olmasl,

Ekonomik Avantajlar

-Karigtirma sdresinin kisalg

-Iscilik maliyetinin diigtklGgi

-Enerji ve soguima suyu tiketiminin daha digik
olmas|
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-Dilglk reddedilme oran

-Kapal sistemlerde bilesim meydana getiren &-
gelerin otomotiv veya yar otomatik dlgim ve ar-
tim imkani.

imalat Metodlar

Friksiyon malzemelerinin yapisi ve performansi
sadece igindeki dgelerin segimine dedil ayni za-
manda imalat metoduna da baghdir.

Imalat metodu ise dgelerin segimi nedeniyle etki-
lenir, yani KRYNAC toz nitril kauguklarinin kulla-
nimindan.

Bilesim karigtirmanin yaygin olarak kullanilan g
metodu vardir:

-KURU TOZ KARISTIRMA

-PLASTIK KARISTIRMA

-ISLAK VEYA YARI ISLAK KARISTIRMA

Bu tg metodun her biri daha ayrintil clarak anla-
tilacaktir.

KURLU TOZ KARISTIRMASI

Ug imalat metedunun en basiti olan bu metod hig
bir kademede agir veya masrafli kanistirma teghi-
zatimin kullanimini gerektirmez. Bu prosesin se-
matik bir gbrintisi Sekil 1'de verilmistir,

Bltln katilan maddelerden bir kuru karisim yapi-
lir. Bu tip kanstirma igin bir Z-bicakh mikser, bir
pedalll mikser veya bir yliksek sirath mikser mii-
kemmelen tatminkardir. Sivi ve toz fenolik regine-
nin karisimi kullamldigl zaman bile swi toz kangi-
min iginde sivi homojen olarak dadilacak ve emi-
lecektir.

Sonugta meydana gelen karigim ondan sonra
malzemenin kitlesini azaltmak igin bir &n sekillen-
diriimeye tabi tutulur. Bu, ya sicak ya sodguk bir
presesi takip eder. Sicak (direk kaliplama) prose-
sinde kangtinimig olan friksiyon malzemesi nihai
sekline sicak birkalipta preslenir ve kiir edilir,

Sofuk proseste malzeme sekillendirilir ve kismen
kilr edilir. Bu sekilde
meydana getirilen
fabaka bunu miitea-
kip, yliksek 151 dere-
cesinde basing al-
tinda kir edilmeden
once kesilir ve bil-
killerek nihai sekli-
ne sokulur.

Paketli miksar, Z-bicakli
E miksar vaya yuksaeh
surath miksar

4
[%, COncadan @n sekillendirma
% Ealip, kir

'
. Bilirma, taglama, delme
Sokil 1-

Kuruya foz
Karistiriimasi

KURU TOZ KARISTIRMADA TOZ NITRIL

Toz seklinde, dnceden gapraz baglantilanmis bir
nitril kauguk olan KRYNAC 1411 bu proses igin
en yaygin sekilde kullarilan toz nitril kauguktur,

Bu, ince pargalara bolinmis serbest akish bir
tozdur, fencliklerle mikemmel uyum saglar ve
homojen kangimlar meydana getirir,

Toplam friksiyon bilegiminin 0,5 ile %3'( arasin-
daki dozaj seviyelerinde fenolik regine igin bir
modifiye edici fonksiyonu yapar ve agafidaki du-
rumlara belirgin sekilde katkida bulunur:

-Servisten dnce ve servis esnasinda inpakt giici
-Friksiyon kat sayisi (kuefisyani)

-Fading'e kargi direng

-Elastik toplanma (eski haline déniistirme)
-Yipranma direnci

Kuru toz karisiml friksiyon bilegimieri 1siya kars
gok dayaniklidir. Bunlanin ana uygulama alanlari
heavy-duty ic kaplamalar, fren balatalari ve disc
padiardadir.

Heavy-duty ic kaplamalar ve
fren balatalan i¢cin KRYNAC
1411 bazh baslama tarifesi

Katilan Ogeler Agirhik Olarak Kisim
Fenolik regine 90

KRYMNAC 1411 10

Amyant 200

Barit 140

Friksiyon tozu 20-30

Toplam 460-470

PLASTIK KARISTIRMA

Bu karistirmaya plastik karistirma denmesinin se-
bebi, temel malzeme bir kauguk olmasina rad-
men karistirma igleminin bir plastik veya erimis
durumda gerceklesmesidir. Bu proses Sekil 2'de
samatik olarak gdsterilmigtir,

Karistirma prosesi esnasinda takviye ipliklerinin
uzunlugu gittikge azalir. Bu aksakhd énlemek i-
gin digdk ile orta derecede akiskanlid olan elas-
tomerler kullanilir veya daha disik miktarlarda
takviye iplikleri ilave edilir.

Tabaklagma meydana geldikten sonra bilesim ka-
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lender veya bo-
dindz sistemiyle
daha ileri bir ig-
lemeye tabi tutu-
labilir. kalender
islemine tabi tu-
tulmus tabaka
veya bodindz-
den gikmis serit
uygun dlgllerde
kesilir. Bu kesi-
len parcalar ni-
hai sekillerini a-
lacak gibi kalip-
lanir ve kir edi-
lir, bunun igin
diislk basing
kaliplama tek-
nikleri kullanihr,

Dahili makser

r@%

Tabaka "aling

gehirms
Boamos veya
Ealorvdes SishHTigi

CarGa Raleiamman

e’
% Kakp, kor
|
Bitirma,
tagiarma,
delmea

Sekil 2-Plastik Karigtirma

PLASTIK KARISTIRMADA TOZ NITRIL

Toz seklideki bu nitril kauguklan parga halindeki
kauguklanin yerini basarnyla tutabilir ve béylece

bir dizi avantaj saglar:

-Muamele kolayhdi

-Daha diisiik bosaltma is1 derecesi
-Daha diisiik yanma tehlikesi

-Daha kisa karistirma devresi
-Takviye ipliklerinin daha az kopmasi

-Daha disiik enerji tiketimi

-Elastomerlerin friksiyon bilesimi icine daha iyi

dagihmi

Kuru kanstirma prosesinin aksine toz seklindeki
nitril kaucuklari gerek tek bagina gerekse fenolik
recine ile birlikte plastik karistirma prosesinde
gercek baglama sistemi fonksiyonunu gergekles-
tirir ve dolayisiyla kir edilmek zorundadir. Bu
prases yoluyla yapilan friksiyon malzemelerinin
ana kullamm alanlan heavy-duty servis igin fren
ig kaplamalan disc pads ve debreyaj i¢ kaplama

malzemeleridir.

Esnek Fren i¢ Kaplamalar icin KRYNAC
1402H83 Bazli Baglama Tarifesi

Cinko oksit 6
Stearik asit 1
KOkort 5
Vulkasit MOZ 1,6
Santogar PVI 0,5
Toplam 333

Heavyy-duty I¢ Kaplamalar ve Disc Padlari icin
KRYMNAC 1402H83 Bazl Baslangi¢ Tarifesi

Igindeki maddeler Agirik Olarak Kisim

KRYMNAC 1402H83 100
Fenolik regine 50
Amyant 400
Dolgu madeleri 20
Kikirt 2
Cinko oksit 20
TMTD 0,5
DPTT 0,5
Toplam 283

lcindeki madeler
KRYNAC 1402H83
Barit

Amyant

Agirhik Olarak Kisim
100
20
200

ISLAK VEYA YARI ISLAK KARISTIRMA

Sekil 3 1s- @ Tiig e
lak prose-

sing sema- |

kgorun- = —=m — —m =
tlsini | Banrma
vermekte-

dr K B e
keton, trik- ¢

loraetilen aninnan S degirmen
veya toluol M

gibi uygun ‘_I'_f

chzicile- ] R

rin iginde, e

yiiksek a- i ;’E i

kiciligl o-

lan bir jel  Bodinsz Kalndes
meydana =
getirmek

Uzere gO- ile parga hazwianmas:
zulmekte- Cilalama, 1agiama, Kuruima

dir. Normal Sekil 3-lslak veya yari 1slak Karigtirma
olarak kau-

guk iki silindirli bir vals Uzerinde arzu edilen kalin-
likta tabaka halinde yayilir. Tabakalar ondan son-
ra, yliksek akiskanlig olan bir solisyon veya jel
meydana getirmek Gzere sarsiimadan solvente
batirilir.




Gozllme igi tamamlanana kadar tabaka halin-
deki kaugugu ve solventi depolamak igin s19
kaplar veya tepsiler kullarilir. Bltln diger ham-
maddeler bu yiksek akigskanhdl olan sollisyona
katilir ve bir Z bicakl veya pedalli mikserde ka-
nstrilir. Bu yumusak kitle iplikler ve diger dgeler-
le kolayca karisir,

Bu safhada kanigim, elastomerin amyantin ve
diger maddelerin ylizeyinde tam bir dagilimin
temin etmek igin bir tokmakli degirmenin iginde
daha da fazla homojenize edilebilir.

Ondan sonra bu 1slak veya yar Islak bilesim ka-
lendere doldurulur ve tabaka halinde yayilir, Ka-
lender islemi sirasinda solventin gogu bilesimin-
den buharlasir ve bir solvent geri toplama birimi
iginde toplanir. Bu malzeme ayni zamanda ku-
rutulabilir ve kalplanabilir veya kismen kurutula-
bilir ve ondan sonra bodindzden gecirilebilir. Ka-
lender iglemine tabi tutulmus tabakalardan, da-
ha sonra kaliplama ve kir iglemleri igin pargalar
kesilir.

Ana uygulama alanlan disc padiarda ve heavy-
duty fren i¢ kaplamalarndadir.

Bu metodun avantajl, takviye ipliklerinin, plastik
karistirma prosesinde oldugu dlglide pargalan-
mamasidir. Ayni zamanda kauguk fazi ile takvi-
ye ipliklerinin 1slatiimas isi de daha iyidir.

Bu metodun belli bash dezavantajlar elastomer
igin uzun gbzllme siresi, gereken buylk dlglide
alan ve bir solvent geri toplama sistemine duyu-
lan intiyagtir,

Sekil 4 KRYNAC 1402HB2 ve KRYMNAC 1402N83
solisyonlanmin metil etil ketonda solGsyon akis-
kanhg ile toplam kati madde muhtevas! arasinda-
ki iligkiyi gésterir. Bu grafikte 6000 MPa'lik bir so-
lisyon akigkanhigina ulagmak igin gereken erime
sireleri de belirtilmistir.

KAUCUK BAGLI MANTAR TABAKALAR

Nitril kauguklarin milkkemmel petrol ve yakit rezis-
tansi dolayisiyla mantar/NBR bilesimleri otomaobil
motorlarinda kullanilan sinai contalarin imalatinda
ve bir gok makina gesitlerinin conta imalatinda bi-
yik bir uygulama alam bulmusgtur,

Mantar/kauguk contalarin fonksiyonu yagi {(yakiti)
icerde tutmak ve nemi, havayi, tozu ve diger ya-
banci maddeleri disarda tutmaktir. Bunlar hafif, si-
kistinlabilir, esnek, kimyasal olarak istikrarl ve yag
{yakit) ve solventlere direngli oldugu igin
mantar/nitril kauguk contalar etkili ve daimi bir ka-
patma isi gbrir.

Nitril kauguklarin bir gok gesitlerinin bulunabilmesi,
servis 6mri boyunca en ylksek derecede kapat-
ma iglemini strdlrirken ayn zamanda, normal
bakim ve tamirat igin kolayca sékilme imkan ve-
ren mantar /NBR contalaninin yapilmasini mim-
kiin kilmistir. Bunlar ayni zamanda asagidaki hu-
suslarla ilgili en Gstin gerekleri yerine getirirler:

-Mekanik ozellikler

MPa alarak
akiskanik
ISLAK s
PROSESTE — KRYNAC 1402HB2
TOZ NITRIL 22 000 f——+ == = = = . KAYMAC 1402H83
SOLVENT: MEK
MUGUHLAHI 20,000 p— Bookheld RVF vicko metresi
byl 6, sirat 2 rpm
| i

-Petrol ve yakit rezistansi

-lyi kompresyon seti, sikistirabilme ve
eski haline dénme

Toz seklinde nit- 18.000 ;
ril kauguklan 000

-Esneklik (flekshilite)

prosesi blyiik 6l-

glide siratlendi- 4%

rilebilir. Tozlar ta- 1z.000

- o ] e e -

Toz halindeki NBR kullaniidiqinda parca
halindeki kauguga kiyasla asagidaki

e o o m—

bakalardan cok

avantajlar elde edilecektir:

10.000

daha suratle erir
ve ayrica taba-
kalar halinde
yayma safhasina
gerek kalmaz,

I
!
I
[
1
I
|
[
1
1

8,000

B s et e e

Etin‘m: siiresl
73 dak,

Tr=T-—-71T
-

I
/
/
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-Daha kisa kanistirma devreler
-Daha disglk enerji tiketimi
-Surekli isleme

-Dilgik 151 olusumu

-Polimerin daha az pargalanmasi

I
|
|
!
I
I
4 0] 1|
1
[
1

-Daha az yanma tehlikest

s | ,
Eu |$:|%:|I|IﬂtErl V& 400 S
is yeri alaninin 1 | 2 Ly
=] [ ] n - — :
tretici olmayan x ~ B e
kullammindan — ) |

- LT e |
tasarruf saglar. Sl 4-Sollsyon Akiskanigt ile Tepiam kat

Madde Muhtevas: Arasindaki lliski

-Mantar parcacik seklinin daha az
pargalanmasi
-Mikemme| depolanma &mrii
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'KAUGUK ENDUSTRISI iGIN DU PONT
ELASTOMERLERI

KEVLAR

ARAMID
ELYAF

H¥PALDM®

Yapay Kauguk
Klarnsilliotanms FE
esaehdr Ozona ve
arnpsler kogullanna
ok dayanikhdir
Renklendriabilr:
renk sabit kahe, 1si,
yali ve oksilieyno
kirnyasallara kargi
direnghdir

VITOM®
Floroelasipmes
Gieliziinleilen 15 va
chzaldere an
dayarukl yapay
kauguklardar
msdir

MORDEL”

Hidrekar bon
elagtamar

Iz, kemuyasallar we
QIcna kel
dayamim gosteren i
yapay kaugukbur

ALCAYM®
Termoplasiik
elasiomme

Plashk gitn
igkenebilen bir yapay
kauguikiue
Banklandinlebibr.
Dider kauguklara
kiyvasla maliyat
digdklugu ve lemiz
cevie kosullan
safjlar.

HEQOPREME

ITHll YAPAY KAUCUK

50 YILDIE BILIKEM

| | BINLERCE

UrGULAKMADS
PERFOAMANSIN
KAMITLARMIS, COK

B AMACL B
| ELASTOMERDIR

VRMALT

Etilen aknhk
elasiomer Yikaes
kalitede, gok islevl,
aak yafda dayanikl
bir elastamerdir
‘Yanmaghk ve
AmartsCiar 1o
fitresam Bime
Gzelidp vardi

TURKIYE
TEMSILCILIGI

GRILLO
MADEN
LIMITED

Indnd Cad. Devres Han
Mo 96/6 Taksim
800320 istanbul
Tal: 261 B3 51 -

249 g3 10-11
Tle: 24271 gilo tr
Fax: 244 51 13

PR TR = T

ANADOLU LASTIK SAN. VE TIC. A. S.

Tamburi Aliefendi Sokak No: 16
80630 Etiler - ISTANBUL

Tel : (1) 265 06 80 ( 3 Hat ) - (1) 265 10 50
Fax : {ILEJBS 99 27

FABRIKA
14430 Kayn
Telefon : (2655) 1035 -
Telefax : (2655) 1669

1 = Dilzce

ve ayrica solisyon
sivama ile pamuklu
dokuma kaplama
imkanlarimizla

HiIZMETINIZDEYIZ.

ORD BEZI KAPLAMA iSLERINIZ i

- 15 yillik tecriibe,

- uzman kadromuz,
- 4 mil'li, tek gegisli,
kalinlik kontrolli

NiPPON ROLL
kalenderimiz, I

T EEEEEEEEEE—S—T BT TIERI— TTIE—n———rae—T—————mmm—"




KUCUK ILANLAR

1- Hammaddeler

2 -Yardimei malzemeler ve yari mamuller

3- Mamul maddeler ve karigimiar

4- Proses, makina, alet, kalip ve diger aksesuarlar

5- Olgtim ve kontrol, test makinalar, laboratuar ekipmani

6- Servis ve eleman

llan tarifesi : 50 mm enindeki siitunun beher santimi 25.000. TL.

ORIENT KARBON
DIS TICARET LTD.STI.

ISAF N-220
HAF N-330
FEF N-550
KARBON CESITLERI ILE

HiZMETINIZDEYIZ.
Detayl bilgi igin

Tel . (1) 512 76 52/53/56/63
Fax : (1) 512 25 26

Adres :

MIMAH VEDAT CADDESI
OZHAN NO.36 KAT:4
SIRKECI-ISTANBUL

1-HAMMADDELER 6-SERVIS VE ELEMAN

OZTEMIR

KAUGUK SANAYI VE
TICARET A.S.

-KAUGUK VE KIMYEVI
MADDELER

-ITHALAT-DAHILI TICARET
-MUMESSILLIK-DANISMANLIK
-KAUCUK METAL
YAPISTIRICILAR

Giyotini olmayan firmalara balya
kauguklar istede gore kesilarek
verilir.

Millet Cad. Sair Mehmet Emin Sok.

Samanyolu Apt. No:2 K:5 D7
34280 Findikzade-ISTANBUL
Tel : 586 05 65 - 586 66 29
Fax :530 47 92

15x50 em x 3 valsli
kalender satilik

yedek toplarn ile beraber
Tel: 380 71 13

ERAL

Lastik ithalat, ihracat
Mimessillik Ticaret A.S.

Abdi [pekgi Caddesi

Arman Palas 7/17

80200 MISANTASIISTANBUL

Tel : 231 70 29 - 230 57 50-
247 70 61-231 72 85
Fax: 232 96 01 Tix:26061

ORGANIC
PEROXIDE

Yaklasik 50 litre kapasiteli

BANBURY ARANIYOR

Tel : 267 22 27 - 266 71 09
27422 77 Fax 2731878
Istanbul

Damismanhk-
Recete hazirlama hizmetleri

AKDENIZ

MUHENDISLIK
SAN.ve T.fG.LTD*STJ.

Kozyatad:, inéni

Cad.No:90/3 Ozyap Apt.

81090 ERENKOY-

ISTANBUL

Tel: (1) 3807113
380 71 34

Fax : (1) 361 45 84

DUYURU
it
DUZELTME

Dergimizin gecen
sayisinda

Kauguk Dernegi'nin
adres telefon

numaralar bir yanhglhk

sonucu eski bigimiyle
girmigtir.

Dergimizin
kinyesinde ve
kiglk ilanlar
sayfalarinda yer
alan bu yanhghgi
dizeltir, Dernek
ydnetiminden

ve okuyuculardan
&zir dileriz.

KAUCUK
DERNEGI

Fulya Caddesi,
No:4/M12

Yildiray 1 Apt.
Daire:41, Kat:4
80230 Mecidiyekdy
|lstanbul

Tel: (1) 266 71 03
fax: (1) 266 39 51

GURMAN
LASTIK

satihk
KAUCUK AYAKKABI
TABANI

ATOLYESI
Tel: 577 15 16 - 576 25 92




SAYMAN

KIMYEVi MADDELER SANAYii VE TICARET ANONIM SIRKETI

* TABIl HAM KAUCUK CESITLERIMIZ

RRS — 3
SMR — 20
SMR — 10
SMR — L

* SENTETIK KAUCUK CESITLERIMIZ

SBR
HS
NBR
EPBM

- KALITELI HAMMADDE _ _
- iYi FIAT, ILKELi ve TUTARLI SATIS HIZMETI
- ISTEKLERINIZE ANINDA CEVAP
- GENiIS KULLANIM ALANI * Otomobil lastigi
* Oto Kaucuk aksami ve profilleri
* Kablo Sanayi
% Ayakkabicilikta, hazir taban Uretimi
* ic mekan déseme malzemesi
* Tib ve Kimya Sanayi.
* Hortum dretimi, vs.

~ SAYMAN KIMYEVi MADDELER SANAYii ve TICARET ANONIM SIRKETI
DONEM SOKAK TUFEKCIOGLU HAN. NO: 5 KAT: 3 CEMBERLITAS iISTANBUL TURKEY
TEL: 516 50 66 - 67 - 68 - 69 - 70 - 71
FAX: 516 50 72 TELEX: 23 689 ZESA - TR / iISTANBUL TURKEY
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st | 3LKAUCUK
FUARI

7-11 Eyliil 1993
Istanbul-Tiirkiye

Kauguk is kolundaki teknik sorulara
ve sorunlara yerinde ¢ozim getirecek
3.Kauguk Fuari, kauguk teknolojisin-
deki yenilikleri tanitmak, calismalarin ~
Lo gelistiriimesini saglamak, bu is kolun-
= - daki faaliyetleri, meslek temsilcilerine
ve kamuoyuna topluca sunmak ama-
ci ile Kauguk Dernegi'nin desteqgi ile
TUYAP tarafindan hazirlanmaktadir.

3.KAUGUK FUARI ICIN
TEMEL BILGILER

Yer: Tiyap istanbul Sergi Sarayi, Te-
pebasi-Istanbul-Turkiye

Net Sergi Alani: 1100 me

Tanitim: En az gunlik 2 gazeteye fu-
ar ilani verilir. ligili tim teknik, satin
alma, kalite kontrol ile Universite
mensuplarina, meslek kuruluslarina
ve is kolu mensuplarina Kauguk Der-
nedi tarafindan davetiye ile gagr ya-
pilir,

Fiyat m2: 175 US$ + % 12 KDV
(KDV orani cari kurallara gore degi-
sebilir)

Fiyata Dahil Hizmetler : Hall kapli
stand hazirlanmas!, genel donanimi,
elektrik tesisatinin yapilmasi, fuarin
: tanitimi, genel temizlik hizmetleri, fu-
o ar gavenligi, fuar ile ilgili katalog bas-

l:ﬁ“ tirllmasi, danisma blrosu ve tercu-
TUYBP TUM FUARCILIK YAPIM A.S. manlik hizmetleri, sigorta, 2 seminer
TUYRP oty .
el e s e {sj‘_slllc:tf'tur Kauguk Dernedgi icin tahsis e-
imistir.




